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AN =N Time-s4-Cut-Wendeschneidplatte

Produktvorteile

Technische Merkmale

* Vierschneidige Wendeschneidplatte

® Spezielle Schneidengeometrie flr hohere Vorschubwerte

® Spanleitstufe

® Hartmetall und ALCR-Beschichtung aufeinander abgestimmt

Tragerkorper

¢ Einschraubfraskorper 9190
© Aufsteckfraskorper 9290

» Spanleitstufe
zur besseren Spanbildung und dessen
Flihrung von der Schneide

» Abgestimmte Beschichtung
zur Verminderung von Aufbauschneiden
und flir optimierten Spanfluss

\ » Hochvorschubfrisen

von 2D- und 3D-Konturen
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Artikelnummer IC Rsp ri/rp I o Im b
9592L.08515 8,5 15 5/1 8,5 8,5 3 3.4

Weitere Varianten:
9584A.08515 fiir Stahl und 9583X.08515 fiir Stahl und Guss

Anwendung
Vg f; ap %
[m/min] [mm] [mm]
Nichtrostende Stahlwerkstoffe
1.1 |Ferritisch, martensitisch 150 0,5 0,5 u
M| 21 JAustenitisch 150 0,5 0,5 u
3.1 |Austenitisch-ferritisch (Duplex) 100 0,35 0,5 u
4.1 |Austenitisch-ferritisch hitzebesténdig (Super Duplex) 100 0,35 0,5 u
Titan-Legierungen
Reintitan 70 0,5 0,5 u
Titan-Legierungen %5 05 05 =
glening 55 05 05 0
Nickel-, Kobalt- und Eisen-Legierungen
Reinnickel 45 0,3 0,5 u
' . ’ 35 0,3 0,5 u
Nickel-Basis-Legierungen = 03 05 =
. . 35 0,3 0,5 [
Kobalt-Basis-Legierungen 5 03 05 =
Eisen-Basis-Legierungen 35 0,3 0,5 -
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