D=NITOOL"

LIVE TOOLS FOR
heimatec u-tec’

Hochleistungsfraser-System mit hochstabiler Schnittstelle
flr u-tec® angetriebene Werkzeuge von heimatec®

* Vielfach héhere Werkzeugstabilitiat gegentliber Schaftfrasern
* Umfangreiches Sortiment mit Frisern und Denitool Vario® Feinbohr-
einsatzen fir angetriebene Werkzeuge

Driven tooling portfolio for usage with heimatec® u-tec® interface

* Premiere performance milling cutter system with extremely rigid interface
» Expanded live tool offering with introduction of Denitool‘s Vario® system
for high precision boring



D=NITOOoOL
Driven Tooling Portfolio for u-tec® System

Milling Cutter

Verwendung nur mit
For usage with
Pour utilisation avec

u-tec® System

« UT25A
MicroMill Cutter
ER 25 Standard
&

u-tec® System

Deni® & Denitool® are registered trademarks of Deni Ltd. Switzerland, heimatec® & u-tec® are registered trademarks of heimatec GmbH Germany
Reproductions from this documentation, even partial reproduction, only with the expressive written consent of Deni Ltd. Switzerland permitted -2-



Denitool® High-End Schneid-
werkzeuge fir heimatec® u-tec®

Denitool® hat neue, innovative High-End-
Werkzeuge zur Verwendung mit heimatec®
u-tec® angetriebenen Werkzeugen ent-
wickelt. Dies eréffnet neue Maglichkeiten
bei der Bearbeitung auf Drehmaschinen
mit angetriebenen Werkzeugen.

Auf modernen Drehmaschinen stellt sich
oft die Problematik des sehr kompakten
Arbeitsraumes. Deshalb mlssen
Zerspanungswerkzeuge sehr kurz konzi-
piert sein, um auf angetriebenen Werk-
zeugen sinnvoll eingesetzt werden zu
kénnen.

heimatec® hat dieser Problematik mit der
Entwicklung der u-tec® Schnittstelle bereits

vor einigen Jahren Rechnung getragen und

grosse Erfolge erzielen kénnen. Denitool®
hat sich nun als Produzent von Zerspa-
nungswerkzeuge dieser Problematik eben-
falls angenommen und in Zusammenarbeit
mit heimatec® Zerspanungswerkzeuge mit
u-tec” Schnittstelle entwickelt.

Mit Denitool® und heimatec® u-tec” kénnen
die Mdglichkeiten von Drehmaschinen mit
Revolver-Frasantrieb wesentlich erweitert
werden.

Nullpunktdefinition

Denitool® high-end cutting
tools for heimatec® u-tec®

Denitool® has developed new and inno-
vative high-end tools for usage with the
heimatec® u-tec® interface and is now
introducing its premiere live tool offering
for u-tec® driven tooling units as well as
expanding the portfolio for units configured
with the ER 25 interface.

One of the critical issues for driven tooling
on medern lathes is a compressed ma-
nufacturing workspace which forces both
standard and custom solution tooling offe-
rings to be extremely compact in design.

heimatec” recognized this issue and has
achieved great success with the deve-
lopment and introduction of the u-tec®
interface. Denitool®, in collaboration with
heimatec®, has engineered its live tooling
portfolio specifically to optimize the capa-
bilities of the u-tec® configuration in order
to meet the most demanding metalcutting
needs.

With Denitool® and heimatec® u-tec® the

capabilities of lathes with live tooling units
are now maximized.

Definition of zero

D=NITOOL"

Denitool® outils de coupe
pour heimatec® u-tec®

Denitool® a développé de nouveaux outils
novateurs haut de gamme pour une utili-
sation avec les unités entrainés heimatec®
u-tec”. Cela ouvre de nouvelles possibilités
de traitement sur des tours avec unités
entrainés.

Sur les tours modernes, le probléme de la
zone de travail trés compact se pose sou-
vent. Par conséquent, les outils de coupe
doivent é&tre plus compact pour étre utilisé
a tous les unités d'outillage d'une maniére
significative. Souvent, cela implique aussi
des outils spéciaux.

heimatec® a reconnu ce probléme il ya
plusieurs années et a connu un grand suc-
cés avec le développement de l'interface
u-tec®.

Denitool® en tant que producteur d'outils
de coupe a maintenant mis au point en
collaboration avec heimatec® des outils de
coupe avec interface u-tec®.

Avec Denitool® et heimatec® u-tec® les
capacités des tours avec des unités
d'outillage en direct peuvent donc étre
étendues.

Définition du point zéro

g

P
&

ER 25

X=12 mm

Spindelvorderkante [

Spindle front end il

Bord avant de la broche
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Achtung Caution Attention

- Les outils avec connection u-tec® UT25
Ane s‘adaptent qu‘aux broches u-tec® de
la maison heimatec® !

+ Tools with u-tec® UT25A interface fit
live tooling units with u-tec® System of
heimatec® only!

.

Werkzeuge mit u-tec® UT25A Schnitt-
stelle kénnen nur mit Einheiten mit u-
tec® System von heimatec® verwendet
werden!

Werkzeuge mit ER 25 Schnittstelle
passen sowohl zu Einheiten mit u-tec®
System wie auch zu Einheiten anderer

.

+ Les outils avec connection ER 25
s‘adaptent aux broches u-tec® ainsi
gu‘aux unités de tiers avec couplage

+ Tools with ER 25 interface fit live tooling
units with u-tec® System as well as third
party units with standard ER 25 coup-

Hersteller mit konventioneller ER 25 ling standard ER 25
Kupplung
DENILAG® Industriestrasse 18 « CH-5106 Veltheim « Switzerland

Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



Live Toouine - Milling Cutter with u-tec® UT25A D=NITOOL®

Das patentierte, hochstabile The patented extremely rigid high Le systéme breveté de fraises a @

Hochleistungsfriser System performance milling cutter system haute performance a haute rigidité @

« Vielfach héhere Werkzeugstabilitat * Much higher tool rigidity compared to » Rigidité beaucoup plus élevé par rapport e
gegenlber Standard-Schaftfrasern standard end mills aux fraises conventionelles ﬁ_n

+ Winkel exakt 90° + Angle exactly 90° + Angle exactement 90° %
andere Winkel auf Anfrage other angles upon request d‘autres angles sur demande

+ Passt zu allen angetriebenen Werkzeugen « Fits all Live Tooling units with u-tec® + S‘adapte aux broches avec u-tec® H
mit u-tec® UT 25 A System von heimatec® UT25A System of heimatec® UT25A de la maison heimatec®

PLan- unD EckFrASER PosiTiv 90°
CORNER AND FACE MILLING CUTTERS POSITIVE 90°
FRAISES EN BOUT A SURFACER ET A CHANFREINER POSITIVES 90°

u-tec’ UT 25 A

Artikel-Nr.
Article No. [mm] T
No. d'article @)
Pt

oD od oA utec®UT L L, L, L, ap z
LTH 2025 RSAS-06 20.0 36.0 25A 78.0 370 220 59 4
LTH 2525 RSAS-06 250 36.0 25A 78.0 370 230 59 5
LTH 3225 RSAS-06 32.0 36.0 25A 78.0 370 255 59 6 SP..0602.. | T25.055 | T7F
LTH 4025 RSAS-06 40.0 36.0 25A 78.0 37.0 187 59 7
LTH 5025 RSAS-06 50.0 36.0 25A 78.0 37.0 175 59 8

Alle Fraser mit integrierter KihImittelbohrung / All milling cutters with internal coolant / Toutes les fraises avec arrosage centralisé

WENDESCHNEIDPLATTEN / CARBIDE INSERTS / PLAQUETTES EN CARBURE

Artikel-Nr.
Article No. [mm] o i
No. d'article 9N88%8%£ﬁ£
| 24 +# s + m +# R od BB5B55885666
SPHT 060204 EN 635 6.35 0.013 2.38 0.025 1.152 0.013 04 28 | | | ]
SPHW 060204 FN 635 6.35 0.013 238 0.0251.149 0.013 04 28 [ ]
DENLAG® Industriestrasse 18 + CH-5106 Veltheim - Switzerland i

Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



Live TooLine - Vario® System with u-tec® UT25A

D=NITOOL"

VARIO® STANDARD

CASSETTE

Bobpy

u-tec"UT 25 A

Baugrésse [mm] WSP Kassette Grundkérper Vario komplett
Size Insert ' Cassette Body Vario assembly
Dimension Plaguette Cassette Corps de base Vario complét
Diin Prmax Limax Fmax Pmin \ Artikel-Nr. Article No. No. d'article
17.8 182 545 954 420 |CP.05T1.. | T22.045 | VAK02057CUO5 |LTH 1725 VAS 02 |LTH 1725 VAR 02057CU05
2 18.2 186 & 059CU05 059CU05
‘Standard’ | 18.6 19.0 T7F 061CUOD5 0681CU05
UT25A 19.0 194 l 063CU05 063CU05
194 19.8 ] ] 065CU05 065CU05
19.8 20.2 545 954 415 |CP.05T1.. | T22.045 | VAK02057CUO05 |LTH 1925 VAS 02 |LTH 1925 VAR 02057CU05
2 20.2 206 & 059CU05 059CU05
‘Standard’ | 20.6 21.0 T7F 061CU05 061CU05
UT25A 21.0 214 063CU05 063CU05
214 218 i i ' 065CU05 065CU05
CASSETTE Boby
VARIO® STANDARD
y
i |
Sna s _
S S e
yd
4,5
Baugrésse [mm] WSP Kassette Grundkérper Vario komplett
Size Insert Cassette Body Vario assembly
Dimension Plaguette Cassette Corps de base Vario complét
D B G B #As D Artikel-Nr. Article No. No. d'article
17.8 182 545 954 378 173 CP. 05T VAKO02057CX05 |LTH 1725 VAS 02 |LTH 1725 VAR 02057CX05
2 18.2 18.6 059CX05 059CX05
‘Standard’ | 18.6 19.0 061CX05 061CX05
UT25A 19.0 194 063CX05 063CX05
194 198 065CX05 065CX05
198 202 545 954 373 193 CP. 05T1 VAK02057CX05 |LTH 1925 VAS 02 | LTH 1925 VAR 02057CX05
2 20.2 206 059CX05 059CX05
‘Standard’ | 20.6 21.0 061CX05 061CX05
UT25A 21.0 214 063CX05 063CX05
214 21.8 ! 065CX05 ¥ 065CX05
Achtung Der Einsatzbereich D - D ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit R02 & R04 gewahrleistet
*) Bei Einsatz von Kassetten vom Typ CX05 muss die Vorbohrung mindestens D betragen
Caution The range of operation D - D__is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04
*) When using CX05 type cassettes the dia of the rough-bore must be at least D
Attention La portée d'opération D__ - D __ n’est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

min max

*) En cas d'utilisation des cassettes du type CX05 le percage préliminaire doit étre effectué au minimum avec diamétre D

Flir Wendeplatten siehe Katalog /

Andere Geometrien auf Anfrage / Different geometries upon request

Please refer to catalog for insert details / Pour des plaquettes voir catalogue svp

! Géométries differentes sur demande

DENLAG®

Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim -
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch

Switzerland

« www.denitool.ch
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Live TooLing - MicroMill Cutter with u-tec® UT25A

D=NITOOL"

ADAPTER
Apaprer  UT25A-MFG 16 x 1,5 1 u-tec” UT 25 A
ADAPTEUR
(m)
S}
@
| (@
Artikel-Nr.
Article No. [mm]
No. d'article
@D L | MFG SwW
LTH 1625 MM 36 519 110 16x15 36
Chamfer Cutter 45° (MicroMill Program)
sw

#D
@d

e 111

DA

........

L
Artikel-Nr.
Article No. [mm] N m—
No. d'article
‘o' 4
oD od @A ap L I MFG z SW e
FA 2525 RSDS-09 38 25 245 5 685 415 16x15 2 22 SC.. 09T3.. T40.082 T15H
Slot Cutter (MicroMill Program) SW
Artikel-Nr.
Article No. [mm]
No. d'article hj j '
AT/
oD oA A, B, L I MFG z SW
MS 3325 RNAS-01 33 245 2.7 1.9 47 20 16x1.5 3 22 NFL-1 T30.090 T8F

Alle Fraser mit integrierter Kuhimittelbohrung / All milling cutters with internal coolant / Toutes les fraises avec arrosage centralisé

Fiir Wendeplatten siehe Katalog /

Please refer to catalog for insert details / Pour des plaquettes voir catalogue svp

DENLAG®

Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch

« www.denitool.ch



Live TooLing - Milling Cutter with ER 25 D=NITOOL.’

Das hochstabile Hochleistungsfraser The extremely rigid high perfor- Le systéme de fraises ER 252

System mit ER 25 Schnittstelle mance ER 25 milling cutter system haute performance a haute rigidité

+ Vielfach héhere Werkzeugstabilitat * Much higher tool rigidity compared to + Rigidité beaucoup plus élevé par rapport
gegenuber Standard-Schaftfrasern standard end mills aux fraises conventionelles

» Winkel exakt 90° » Angle exactly 90° + Angle exactement 90°
andere Winkel auf Anfrage other angles upon request d‘autres angles sur demande

» Passt zu allen angetriebenen Werkzeugen + Fits all Live Tooling units with u-tec® « S'adapte aux broches avec u-tec®
mit u-tec® UT 25 A System von heimatec® UT25A System of heimatec® UT25A de la maison heimatec®

+ Passt zu allen angetriebenen Werkzeugen + Fits all Live Tooling units with standard + S'adapte aux broches avec systéme
mit Standard ER 25 System ER 25 system standard ER 25

PLaAN- UND EcKFRASER PosiTiVv 90°
CORNER AND FACE MILLING CUTTERS POSITIVE 90°
FRAISES EN BOUT A SURFACER ET A CHANFREINER POSITIVES 90°

90°

Artikel-Nr.

Article No. [mm] . r

No. d’article "C‘ ' K
@D od oA ER L L, L, ap z

LTS 1625 RSAS-06 16.0 25 63.0 28.7 273 59 3 SP.. 0602... | T25.055 T7F

Fraser mit integrierter Kihlmittelbohrung / Milling cutter with internal coolant / Fraise avec arrosage centralisé

WEeNDESCHNEIDPLATTEN / CARBIDE INSERTS / PLAQUETTES EN CARBURE

Artikel-Nr.
Article No. [mm] o
No. d'article SaR88B33BYSY
| ed + s + m + R od SAABBABEER
SPHT 060204 EN 6.35 6.35 0.013 2.38 0.025 1.152 0.013 04 28 | |
SPHW 060204 FN 6.35 6.35 0.013 2.38 0.025 1.149 0.013 04 238 [ |
DENILAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland _7-

Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



Live TooLing - Vario® System with ER 25

D=NITOOL"

Vario®* Mini / VARIO® STANDARD
CASsSETTE Booy ER 25
—0
Q
Linax
Baugrésse [mm] WSP Kassette Grundkérper Vario komplett
Size Insert ' Cassette Body Vario assembly
Dimension Plaquette Cassette Corps de base Vario complét
Dmin Dma,c Lﬂmax Lmax Amin K Artikel-Nr. Article No. No. d'article
9.8 10.2 353 696 294 | WC.0201..|T20.037 | VAKO1049WUO02 |LTS 0925 VAS 01 | LTS 0925 VARO1049WU02
1 10.2 106 & 051wuU02 051Wuo02
‘Mini’ 106 11.0 T6F 053wuU02 053wWu02
ER 25 11.0 11.4 & 055wuU02 055WuU02
11.4 11.8 057wuU02 ] 057wWuU02
98 102 353 696 294 | CD.0401.. |T18.Z30A| VAKO01049CL04 |LTS 0925 VAS 01 | LTS 0925 VARO1 049CL04
1 10.2 106 & 051CL04 051CL04
‘Mini’ 106 11.0 T5F 053CL04 053CL04
ER 25 1.0 11.4 i 055CL04 055CL04
1.4 11.8 ¥ 057CL04 ] 057CL04
11.8 122 392 735 345 | CP.05T1.. | T22.045 | VAK02057CUO05 | LTS 1125 VAS02 | LTS 1125 VAR02057CU05
2 122 1286 & 059CU05 059CU05
‘Standard’ | 12.6 13.0 T7F 061CU05 061CU05
ER 25 13.0 134 ‘ 063CUO05 063CU05
134 13.8 J 065CU05 J 065CU05
13.8 142 452 795 409 | CP.05T1.. | T22.045 | VAK02057CU05 | LTS 1325 VAS02 | LTS 1325 VAR02057CU05
2 142 146 & 059CU05 059CU05
‘Standard’ | 14.6 15.0 T7F 061CU05 061CU05
ER 25 15.0 154 & 063CU05 063CU05
154 158 ] 065CU05 ] 065CU05
15.8 16.2 49.2 835 440 | CP.05T1.. | T22.045 | VAK02057CUO05 | LTS 1525 VAS02 | LTS 1525 VAR02057CU05
2 16.2 16.6 & 059CU05 059CU05
‘Standard’ | 16.6 17.0 T7F 061CUO05 061CU05
ER 25 17.0 174 & 063CU05 063CU05
174 17.8 065CU05 ' 065CU05
Achtung Der Einsatzbereich D - D ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit R02 & R04 gewahrleistet
Caution The range of operation D_ - D is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04
Attention La portée d'opération D, - D n’est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

Alle Vario® mit integrierter Kiihimittelbohrung

/! All Vario® with internal coolant /

Tous les Vario® avec arrosage centralisé

Fiir Wendeplatten siehe Katalog / Please refer to catalog for insert details / Pour des plaquettes voir catalogue svp

Andere Geometrien auf Anfrage /

Different geometries upon request /

Géométries differentes sur demande

DENLAG®

Inclustriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch

« www.denitool.ch




Live TooLine - Vario® System with ER 25 D=NITOOL’

VARIO® STANDARD

CasseTTE Bopy ER 25

xfﬂ\
i'?ﬂ[)l"l

Baugrosse [mm] WSP Kassette Grundkérper Vario komplett
Size Insert Cassette Body Vario assembly
Dimension Plaguette Cassette Corps de base Vario complet
Din Pmax Limax Lmax Amm Do) Artikel-Nr. Article No. No. d'article
1
‘Mini’
ER 25
1
‘Mini’
ER 25
11.8 122 392 735 303 11.3 | CP 05T1.. VAK02057CX05 LTS 1125 VAS02 | LTS 1125 VAR02057CX05
2 12.2 126 059CX05 059CX05
‘Standard’” | 12.6 13.0 061CX05 . 061CX05
ER 25 13.0 134 063CX05 | 063CX05
13.4 13.8 1 J 065CX05 . 065CX05
|
13.8 142 452 795 36.7 13.3 | CP.05T1.. VAKO02057CX05 LTS 1325 VAS02 | LTS 1325 VAR02 057CX05
2 14.2 146 059CX05 . 059CX05
‘Standard’ | 14.6 15.0 061CX05 061CX05
ER 25 15.0 154 063CX05 . 063CX05
154 15.8 1 ] 065CX05 | 065CX05
[
15.8 16.2 49.2 835 39.8 153 | CP.05T1.. VAK02057CX05 LTS 1525 VAS02 | LTS 1525 VAR02057CX05
2 16.2 16.6 059CX05 . 059CX05
‘Standard’ | 16.6 17.0 061CX05 061CX05
ER 25 17.0 174 063CX05 063CX05
174 17.8 065CX05 Y 065CX05
|

Achtung Der Einsatzbereich D - D__ ist nur bei Verwendung von Denitool WSP in Toleranz G mit R02 & R04 gewahrleistet
“) Bei Einsatz von Kassetten vom Typ CX05 muss die Vorbohrung mindestens D betragen

Caution The range of operation D_ - D__ is only guaranteed when using Denitool inserts in tolerance G with R02 & R04
*) When using CX05 type cassettes the dia of the rough-bore must be at least D0

edao ougn Ust be at leas

Attention La portée d'opération D - D n'est garanti qu’ avec des plaquettes Denitool en tolerance G et avec R02 & R04

") En cas d'utilisation des cassettes du type CXO05 le pergage préliminaire doit étre effectué au minimum avec diamétre D,

Alle Vario® mit integrierter Kthlmitteloohrung /Al Vario? with internal coolant /  Tous les Vario® avec arrosage centralisé

Fiir Wendeplatten siehe Katalog / Please refer to catalog for insert details / Pour des plaquettes voir catalogue svp

Andere Geometrien auf Anfrage / Different geometries upon request / Géométries differentes sur demande

DENLAG® Industriestrasse 18 + CH-5106 Veltheim « Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



Live TooLine - MicroMill Cutter with ER 25
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ADAPTER
ApaprEr  ER 25 - MFG
ADAPTEUR
Artikel-Nr.
Article No. [mm]
No. d'article

oA @D L MFG
LTS 0825 MM 26.0 205 340 0.34 8 x 1.00
LTS 1025 MM 260 205 340 0.34 10x1.25
MiniCutter 90° (MicroMill Program) SW

by - -
O o1 <
IS IS
® =
___a
oS
i
L

Artikel-Nr.
Article No. [mm] S—
No. d’article o’ '

oD oA ap L I, I, MFG z SW
MM 0812 RCAS-05 8 11.5 5 34 10 20 8x1 1 10 CP.. 05T1.. T22.045 T7F
MM 1012 RCAS-05 10 11.5 5 39 15 25 8x1 1 10 CP.. 05T1.. T22.045 T7F
MM 1212 RCAS-05 12 11.5 5 39 15 25 8x1 1 10 CP.. 05T1.. T22.045 T7F
MM 1616 RCAS-05 16 15.5 5 42 15 25 10x 1.25 2 13 CP.. 05T1.. T22.045 T7F
MM 2020 RCAS-05 20 19.5 5 42 15 25 10x1.25 2 17 CP.. 05T1.. T22.045 T7F
MiniCutter 75° (MicroMill Program)

L

Artikel-Nr.
Article No. [mm] )
No. d'article O '

@D ad oA ap L |2 MFG z Sw
MF 2520 RCBS-05 27.7 250 195 45 42 25 10x125 3 17 CP.. 05T1.. T22.045 T7H

Alle Fraser mit integrierter Kihlmittelbohrung / All milling cutters with internal coolant / Toutes les fraises avec arrosage centralisé

DENLAG®

Inclustriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch

« www.denitool.ch
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Live Toouine - MicroMill Cutter with ER 25 D=NITOOL®

Chamfer Cutter 45° (MicroMill Program)

s SwW |
83 23 &
@
ks
= +
A%,
I
L
Artikel-Nr.
Article No. [mm] p——
No. d'article 7S
A\
gD od w©A ap ma L L L, MFG z SW
FA 0216 RSDS-06 11 4 155 4 7 56 204 39 10x1.25 1 13 SC.. 0602.. T25.055 T7F
FA 1120 RSDS-06 195 114 195 4 105 61 254 44 10x1.25 2 17 SC.. 0602.. T25.055 T7F
FA 1616 RSDS-09 29 16 155 5 -- 485 - 315 10x1.25 2 13 SC.. 09T3.. T40.082 T15H
FA 2020 RSDS-09 33 20 195 5 - 535 - 365 10x1.25 2 17 SC.. 09T3.. T40.082 T15H
Qlﬂi' nll'l"l'ﬂl’ [TV TP Y EI T Tepmppey . Y
W IWE WAL L] e rviviin riruyirain)
™ La Sw
o O} <
L
S m — s S
ALl
I
I,
L
Artikel-Nr.
Article No. [mm] [
No. d'article ,?/'I '
gD @A A Buam L I, I, MFG z SW
MS 2116 RNAS-01 21 155 270 190 32 - 15 10x125 2 13 NFL-1 T30.090 T8F

Alle Fraser mit integrierter Kihlmittelbohrung / All milling cutters with internal coolant / Toutes les fraises avec arrosage centralisé

Fiir Wendeplatten siehe Katalog / Please refer to catalog for insert details / Pour des plaquettes voir catalogue svp

DENLAG® Industriestrasse 18 - CH-5106 Veltheim - Switzerland 1 -
Tel +41 (0) 56 463 69 69 - Fax +41 (0) 56 463 69 00 - info@deni.ch - www.denitool.ch



World
Headquarters

« DENI® AG
Industriestrasse 18
CH-5106 Veltheim
Switzerland
www.denitool.ch

North American
Headquarters

« DENITOOL® Inc.
3721 Lynn Road
Raleigh, NC 27613
USA
www.denitool.com
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Denitool® Worldwide

Denitool® Distributors in

Australia
Austria
Belgium
Canada
China

Czech Republic
Denmark
Egypt
Finland
France
Germany
Great Britain
Hungary

Iran

Ireland

Industriestrasse 18 « CH-5106 Veltheim « Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69 « Fax +41 (0) 56 463 69 00 + info@deni.ch + www.denitool.ch
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Israel

Italy

Japan
Korea
Luxembourg
Netherlands
New Zealand
Norway
Poland
Singapore
South Africa
Sweden
Switzerland
Taiwan

USA
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