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Modulares Schnellwechselsystem fur Langdrehmaschinen
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NeoSwiss Konzept

MERKMALE

Einzigartiger Klemmmechanismus fur hdchste Prdzision
Wechselgenauigkeit £0,02mm

Massive Reduktion der Rustzeiten

Einsatz fUr X-Achsen- und Y-Achsenbearbeitung

GroBte Auswahl an Képfen (Drehen, Stechen, Gewinden, etc.)

Alle Werkzeuge mit zielgerichteter InnenkUhlung zur Schneide

NPW

werkzeugservice

pro zerspanung



The Rotary Wedge Mechanism Designed to Amplify the Clamping Force

and Keep a Simple Head Replacement

Video:

NeoSwiss
Im Einsaiz
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https://www.youtube.com/watch?v=BwxYZjl2jzM

Bearbeitung Y-Achse 4

VORTEILE Y-ACHSEN-BEARBEITUNG:
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Video:
Y-Achsen-
Bearbeit-
Ulgle



https://vimeo.com/732042999/0540352d96?turnstile=0.mdZFqbQP-sgLWbrAegOznQk65BcnDl8UK_hLDzGEWVlpkY7yHYZyplYd12PnCU6KiaCKEkvxwuiHENwef4F0uspB-SHbjQXBD2ydyiOxTVcu_nbPrwlM-LegN09FbmOkI1O40WpoGQo2dXMd0nBSIdYooXkX3o-YcdfGpXt0ugpvegccVE7-zDh74DejXkUSzlrsSk9gQT7BixjATFgl9XI5Czhxm3YLHHQDLBxpjCcQTahFz5FOFFaKMdhiQ5YpwxT1_2713xQM6IFzuYOEE6MfXY7rnOCxcTUOhFIn60A9LpAMgkS_3M1B4WOl92bqQO_o4TAbv5BDe405cZjfNTDjiMwKFiYaUGRi8Hf6YVt9KkKAgWNbe5ubuHZVVRGXZu12z1Mw0qBGRDONp3hogs0rLGaM3VzpRmKgvw1yI270Nej2y7gmtNriUlqEXlnK7pRPnXQtw1Yw305plA1BtBG5dXQYQeA3Q26k-kQt-06nAZNomQtvcFtcsaK7aEQSOJHKdhLaNjMiDYMBN68ZOWdoJjI5NfSf1nbMD51JZr5DBdklxhyfNlGZb2yhsBWj7KkifNjNdEkW6Ij4dTA7vU4nlc4AHaqpgu0xkHjP-wXXuKVS3Y1WlkH5ROVOvaXTYlne1yQkO93ZUle6_yoDMj-HY5FBEcZ9I4zP59oluDsTdiPh2fTgReNPO-1M8r6w8FFJV-tY4E5FSUqZaFDJ2492wv-WlMztIV_vJGgFKXB2UO64M0QGFKf5wTk0cD1i_GeML_vOMGil8MZ5_fRsXTIYGESc7HHFCFHLgY1CLQ1UEHqj8CSmAiYkud1x9biy1hN1b98hVczzpdCbhL7ktVzMyaR2fzIdZn_K1S0fmns.8xW8fpQe1sP7CquZZzzTVQ.21e6e9661a89b3c62cda845d0135e69950f5adb8a1a7e532723a77ce1a17bd9c

Neue Spanformer FIM-12P & F1M-20P e

MERKMALE

« Hochpositiver Spanwinkel (12° und 20°) und prdzisionsgeschliffen

« Niedrige Schnittkrafte, geringe Reibung

« Kleine Eckenradien verfGgbar

+ Reduzierte Aufbauschneidenbildung (besonders bei rostbestGndigem Stahl und NE-Metallen) '

« Sperziell fUr schwer zerspanbare Werkstoffe (Miniaturbearbeitung)

Spanformer F1M-12P: Spanformer F1M-20P:
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Video:
Spanformer
FIM-12P &
F1M-20P



https://www.google.com/search?sca_esv=aac09e88d3bc5d88&q=iscar+F1M-20P&udm=7&fbs=ABzOT_DDfJxgmsKFIwrWKcoyw2RfImUz8jbDqh5hV4EgkUidFfG94FatCeovPEl5EUhpDN9sN1H9-kukbqTsMAM_RJ2DRiwbbvF1t8yLJAX5G2-dmg5C46i5EhZL5QuPHLsTHjh352QMdA5WhXl_tTj502stUFAH2FQlADxUkEYBPxq70lUW9R0RHQpCEbsZP_pylBTe5Nes&sa=X&ved=2ahUKEwjohpbhjLSLAxUvgv0HHffzKQAQtKgLegQIHRAB&biw=1912&bih=1082&dpr=1#fpstate=ive&vld=cid:ffc3ecae,vid:Kvt84AH3Qwk,st:0

QuickSwiss RUckseitenbearbeitung

MERKMALE
Werkzeuge zum Drehen, Stechen, Gewinden und Bohren
Einfach Montage
Schnellstes Einstellen der Spitzenhdhe
Sperzifische Halter fur Star-, Citizen-, Tornos-, Traub- und Hanwha-Maschinen

\
Hohe Spankontrolle durch zielgerichtete KUhlung <\7

Hohe Standzeiten durch zielgerichtete KUhlung

Grundhalter
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Vierkanthalter ISO-Drehen Spannzangen, PICCO
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Video:
RUckseiten-
bearbeitung
Langdreh-

maschinen



https://vimeo.com/818046906/462fb02117

VIELEN DANK

VPW Werkzeugservice GmbH & Co KG
office@vpw.or.at
+43 5572 25954

werkzeugservice.at
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