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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Guss Werkstoffe B

sehr gut geeignet

@Kllck fur Schnittdaten bedingt geeignet
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")
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Hasf ap
We I’kS'[Offe > sehr gut geeignet
| Klick fur Schnittdaten bedingt geeignet
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Superlegierungen -
. Ha®f | ap
Titan Werkstoffe sehr gut geeignet

K|ICk fur Schnittdaten bedingt geeignet
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EGHAM-CFR ¢ X 35%37° 2xD 4 t
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'
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser
Gehartete Werkstoffi| . L

I Ha“/ Iy [
l@Klick fir Schnittdaten

==

sehr gut geeignet

ap

bedingt geeignet

4 SIS|S|1S

8 --IIII-I LER
E—a kurzEBSg?nelde G lided e C I II
— |ang§5.ﬁ£rscm nsn x30c bis16x D 2 (_ I II
P e = ) Hi%rﬁciliﬁ o X M6 bis3xD 2xD 2 C I II
e — % e%ﬁg HOX W3R 20 2 (C I II
—— g kon%ffe\rzHals R S C I II
S § préEsBe—'rA\F%adius o e C I II
m— E— I |an§e%r§;t|scm AN X30°n bis5xD 1xD 2 C I II
P —— I EBH3/H5CF ¢ X 188 2x0 315 (C I II
PSS S I EBEALCF o Xx we& 3D 20 4 (C I II
— s EBRA ¢ X W@ 20 34 (C I II
L — % IangeErIg:lﬁgrschJ nEn  X30°c bis 15x 1xD 2 eo° I II

Fortsetzung néchste Sei‘

90° 45° R
L - ~ z</ ’<'l
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")
Gehartete Werkstoff — wy - s -

sehr gut geeignet

'@K”Ck fur Schnittdaten bedingt geeignet

= EEREE
518(815(3(3 M SH
— s Eca2 .,
3 mittlere Lange M X H3EP 2xD 2 Ii
—— I EGAZH  g1x v 30° 5D 150 2 | I II
lang
e — S OECAPM s owage DS 1sp 2 lar
8] extralang 20xD '
EGA2R
q_
. I 22X nIp 3¢ 5D 150 2 = I II
S [32)
— e 2 EcAd W X W 20 4 |w I II
[92]
EGB4R
] 5 EGB4R
d coneng M7 X 4B 2D 150 4 =
sl EGB6 . .,
— N & —— c X H4p 45xD 6 Ii
|\ I EGB6H ¢ X HAF° bis 4x[ 6 k I II
& [$2)
A d EGD6 ¢ x e 20 6 | I II
f = I EGHCF ¢ X Hf° 2xD 6-20@ I II
O IEGE?/H?—CF HoOX  B738° bis 6xC 7 EQQI II
[32]
s s o x e 0 sl I N
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

" _ H
Gehartete Werkstoff e
: sehr gut geeignet
'@K”Ck fur Schnittdaten bedingt geeignet
=]
& S H
ECIB-4,6
I lang 4xD 4/6 Ii I II
I ECXiB46 \ , x 45 6xD 4/6 | o I II
extra lang

1C08
1C608
1C902

ECRBME ¢ X WP 2xD 4/6 K45

EFFS2/46 ™M X wn  3xD 0,06XEHXC

EFPE45CF ¢ X H3# 2xD  4/5 Cw

ESBA2 o X M0 bis10xc 0,7xD 2 (2001

IC903] IC903[ IC903] |

ESBA4 p X me& bis6xD 0,7xD 4 (200

|

SOLIDMILL High-Hard

Hochvorschubgeometrig C

90° 45° u o — ﬂ</ ’<']
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http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1965&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1966&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

KompositWerkstoffe A~

sehr gut geeignet

bedingt geeignet

R

bis 4xC b X Nli . I.
EPNC y X MH bis 3xC 10 foo° I II

EPND MZc bis 4xCc X N(14n=

M--—ﬂ‘@ EPX c X M3@ 2xD 6/8 jo9o° I II
m

Diamant beschichtete Werkzeugel®2018auf Anfrage

IC02 1C02 IC02 IC02

Barrelcutter- Kreissegmentfraser

S O R

Scharfe : Schrupp : Zentrale Seitliche

Fase Radius

Schneidecke profil Spanteiler

Kihlung Kihlung

Member IMC Group
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
--il. © ISCAR Germany GmbH INHALT



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3541&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3710&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3712&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3595&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4556&mapp=ML&app=71&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4557&mapp=ML&app=71&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4561&mapp=ML&app=71&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -
VHM Hoch Ielstungsfraser i"_")

Ha /\ T ap sehr gut geeignet

Premium Schruppfraser

bedingt geeignet

9 EBRA ¢ 3/4C I II

1C08

1C608
IC702
1C900
1C902

ECPE3L p X H3B 3xD 2xD 3 K45 ~—~
ECPE4L p X H38 3xD 2xD 4 @w
ECRBS p X w4 XD 47 K45~
ECRBME c¢ X H4b 2xD 4/6 K45~
ECRBL c X H46° 3xD 2xD 47 R4~

ECRB-X y X wm45 4xD  1,5XD 4-5 R45° ~

;
- | ] | | [ |
-+t 1 r 1 r [ I |
{1 ] ] [ |

ECRBMR) mMn X & 2xD M@t

&i!iﬂaélw

1C08
IC150¢

ECRB3R C X H4B> bis5xD 1xD 3 IR ~oo
ECRI-M c X HZ 2xD 4 K45 A~

ECPHAL-CFF mn X 35¥3i7° bis 4xD 2xD

!

EFSB44 n X H4D6° bis3xD 2xD 4 Q35 ~~

EFSB44C wmMn X K& 2xD 4 Qm’{a
EFSE44CF ¢ X H3B 2xD 4 Lb45° A~

Fortsetzung néchste Sei‘
90° 45° R

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

h Prapiphigis Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1953&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2208&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2209&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2211&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1780&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1845&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3868&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2040&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2040&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2883&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Ha*

sehr gut geeignet

Premium Schruppfraser

bedingt geeignet

S
5 S H
(T S I ERGE3 3 Les ~n I II

R L I ERFA/E-3,4.6 30188 3xD  2xD 3/4/6 k45~ I II

EFPE45CF ¢ X H38 2xD  4/5 Cw I II

— O ECRB3RC v H4S> bis5xC 1xD 3 tm’{al II

IC08
IC608
IC702
1C900
1C902

a
X

1C903

x

Premium Chipsplitter

3lS
O~
Slo SH

ECFE3L p X

1C08
1C900
1C902

ECFE4L p X H3® 3XD  2xD 4 K45~

ECPHALLCER M N X 36937° bis 4xC 2xD 4 tw

ECPH5L.CEF y X 4BM6° bis4xC 2xD 5 tw

I ECPH7-CF ¢ X H3® bis 6xD 7 @tw

Hochvorschubgeometrig C

90° 45° t o —— #</ ’<']

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

Member IMC Grol
Q Stand: KW 10/ 2023
i.- © ISCAR Germany GmbH INHALT



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=952&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=951&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3184&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3957&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2208&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2209&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3868&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4523&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4157&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book

SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Premium Schlichtfraser

EGB6-H c
ECD6 c

ECGE7/H7-CF

ag

ECH-CF c

| ]iC903

(¢}

ECAH4CF

S
I coss

I ECLB-4,6

(¢}

(¢}

I ECXiIB-46 wmn

90° 45° l R

Scharfe

Schneidecke Fase Radius

Member IMC Grol
Q - Stand: KW 10 / 2023
i. © ISCAR Germany GmbH

Ha*

sehr gut geeignet

bedingt geeignet

e

H4%° bis 3xDbhis4xC 6 IR

H50° 2xD 6 §90°

3738 bis 6XC 7 Ii Q t
30R45° 2xD 620 Ii Q

39141° bis 5xDbis 2xC 4 LR

H45° 2xD 6 §90°
H45° 4xD 4/6 o0
X #5h 6xD 4/6 |90

~ S <

Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
profil P Kihlung Kihlung

INHALT


http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2021&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3847&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1207&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3316&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=949&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=925&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=948&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Trochoidegdynamisches o e . sehr gut gesignet
Frésen bedingt geeignet

1C08

1C608
IC702
1C900
1C902

= e T
I EGB6H ¢ X 45 bis 4xD 6 t l Il
é EGD6 c X 50° 2D 6 Ii l .l
EGESLCF ¢ X 38 25xD 5 Q l .l

I EGHSM-CFR n X 3638 bis4xD 2xD 5 t l .l
I ECPH5-CFR y X 36°-38° his4xD 2xD 5 tw l .l
I EGE7/HZCF H X 37%38° bis 6xD 7 EQS_Q. .l

I ECPH7-CF ¢ X 3738° bis 6xD 7 'ﬂtwl .l

I EGHCF ¢ X 45 2xD 6-20@@ l .l
ECAH4ACF ¢ X 3%-41° bis 5xD bis 2xD 4 t l Il

I ECHB6 ¢ X 45 2x0 6 Joo l .l
I ECKH7/9-CFR ¢ X 3638 20 79 kr l .l
I ECHB46 ¢ X 45 4xD 46 | oo l .l
I ECXiB-46 w™Mn X 45 6xD  4/6 | oo° l .l
AN EFPE45CF ¢ X 38 20 45 (_ ~~ l .l

Hochvorschubgeometrig C

90° 45° u o —— #</ ’<']

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

Member IMC Grol
h - Stand: KW 10 / 2023
i. © ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2021&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3847&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1207&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2518&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3265&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4523&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4157&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3316&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=949&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3892&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=925&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=948&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3184&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochlelstungsfraser i"_")

EBA2
praziser Radius N e S Cri0.01

ESBA2 o X 30° bis 10xC 0,7xD 2

N

C
ESBA4 p X 30° bis6xD 0,7xD 4 C
C

EBMA2 04-2 30 2xD 2

Hochvorschub / 3[Breiform i T sehr gut geeignet
Fré'lsen bedingt geeignet
: IIII-.I.II-I BE-

=T EFFS2/4 ™ 3xD  0,06xCH X (_ l ll
ANy EFPE4,5CF ¢ X 38 2x0 415 (C ~~ I II
—c % EBRAE ¢ X 20° 20 34 (C I II
. I EBEALCF o X 38 3D 20 4 (C I II
= — I langi%ﬁ;'scm nsn 30 bissxo x0 2 (C I II
|ang§5;':£rscm nsn 30°bis 16xL 1xD 2 C I II
Hﬁzéfm x 30 bis30 20 2 (. I II
e%fng X 30° 20 2 (C I II
kon%hé\rzHals N el C I II
10
1 B
1 B
1 B

[ |1c903| Ic903| 1903 1c903] Ic903| 1C903] 1C903

\
Icos
-

Kreissegmentfraser (Seite 13)

=
T O

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

Member IMC Grol
h - Stand: KW 10 / 2023
i. © ISCAR Germany GmbH

Hochvorschubgeometrig

M

SOLIDMILL High-Hard



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2847&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3184&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1953&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3670&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3840&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1950&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2648&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2077&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2649&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1965&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1966&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1178&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -
)

VHM Hochleistungsfraser

. ' D
Anfasen Entgraten, Zentrieren sl A sefr gut geeignet

bedingt geeignet

—" 150 4 o . ..
[e¢]
( e I ECEBS2 o X MH X 2 oo . l.

1C08

1C608
IC702
1C900
1C902

Konische Schaftfrasetnuswinketon 0,5 bis 2,0)

8
: S H
bis
=+ C I |

EBTT4 m X

o

Beispiel: 565042&BTT4 01508/2.0C4M45

-—

24.00

EBT-T4 015-08/2.0C4M45

90° 45° t o —— #</ ’<']

Schrupp Zentrale Seitliche

Scharfe : .
Fase Radius Spanteiler Kiihlung Kiihlung

Schneidecke profil

Member IMC Group
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
--il. © ISCAR Germany GmbH INHALT



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1463&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3648&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1952&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/item.aspx?cat=5650425&fnum=1952&mapp=ML&app=0&GFSTYP=M&isoD=1

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochlelstungsfraser i"_")

Vollradius Fraser Haf\ ~L sehr gut geeignet

bedingt geeignet

c X 20° 2xD 3/4C l ll

IC08
1C608
1C702
1C900
1C902

W

9
AN I EBE4LCF o X 38 3xD 2xD 4 C I II
e I langi%ﬂcm nzn 30° bissD 1D 2 (C 00 I II
aEE— Ianggﬁ’—iﬁgrscm sn 30 bisiexD 10 2 (C I II
—— % H%éfhl X 30" bisaxD 20 2 (_ I II
—— e%’?azng X 30° 2D 2 C I II
kon%rfe‘rzHaIs A 80 ek C I II
s é s M X 30 20 10 2 (0 I II
_ ESBA2 o X 30° bis10xD 0,7xD 2 C I II
- % ESBA4 p X 30° biséxD 0,7xD 4 C I II
e — II EBMA2 04-2 30° 20 2 (C I II
=39 I EBA3 wm3Ic 30 15xD 3 C I II
o -~ IEBH3/H5—CF c X 3% 20 315 (C I II

90° 45° u o —— #</ ’<']

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1953&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3670&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3840&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1950&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2648&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2077&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2649&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1965&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1966&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1178&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1007&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3966&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog

VHM Hochleistungsfraser E"_”}

Torus/ Eckradius Fraser il sehr gut geeignet

bedingt geeignet

NS EREa—h-
EGA2R  nzp 5D 15D 2 I=

( . I EGA4..R W X 3O bis 4xD 4 L= .
== S5—F% B EcB3RrR w x 45 20 3 Lo [ ] ..
( R [ EGB4.R 1 X 45 25D 4 L= B | |
= B EcB4R  wn x 45 20 150 4 s B B
meeesssa ] | cEchsscrE ¢ x swmre w0 4 Is B Be
S— B ECHALCFR o x 3537 3x0 20 4 Lo B | |
s B EcHaMCFR ¢ x 35737° 20 4 Lo |
C p— B EGHSMCFR n X 3638 3D 20 5 Lo B BB
e B  EcHAXICFR ¢ X 3537° 4D 20 4 o |
| B ECKH4MCER n X 35737° 2D 4 |~ |
- S B EckuamcrRe mn  x3sr 20 4%, [ N
Ny [ ECRB mn X 45 bis204-7~~ [
e NN I EGE7/HZCF W X 37938° bis 6xD 7 EQL. ..
=== 3 EcRB3R ¢ x 45 bissxk 0 3~ [
s 0 ECUE3R ozy & 38 1D 3 L B | |
——— 0 ETRA2  H X 4D 1xD 2 L= B e
e B EGB6H ¢ X 45 bis3xChis4xD 6 L= B e
& ES=Esg I ECPE3L p X 38 3D 2xD 3 IR ~— . ..
- I ECPE4AL p X 3% 3xD 2x0 4 |r — . ..
I ECPH4I-:CFR mn X36°%37°his4xL 2xD 4 LR ~— . ..
I ECPH5L-CFR y X 45746°bis 4t 2D 5 |r ~—~ . ..
I ECPH7-CF c¢ X 36° bis6xD 7 LR ~— . ..

N N CUUN U O

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

h_ Pt Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3841&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=942&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=943&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1958&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3869&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3265&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3655&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3655&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1780&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1849&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2210&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3847&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2208&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2209&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3868&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4523&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4157&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

H

Mini/Micro Fraser way 7w sehr gut geeignet

bedingt geeignet

S[8
~|5
5|3 S H

1C08
1C608
1C902

™
- = EBA2
- (o))
N _— &) IangerHlnterschJ I II
=  EBA2
a o)) DML
] konischer Hals < ek 2 C
e I EBAS  y5c a0 150 3 C
e extra kurz
——— EBA2-H .
S I langertinterschl " sn 30 bis5xD 1xD 2 C
(e
= — O EBMA2 n3zn 30° 2xD 2 C
S
o —— el EGA2M n3In 30° bis20xC 15xD 2 [

ECA2-H
langerHinterschl

ECA2R
langerHinterschl

e I EGA4 H X 30 bis3xD 4

b —-— I 0,1X  30° bis 10xC 1,5xD 2 90

[ —— I p 300 5xD 1,5xD 2

8 ':u
°

L BSS I EGA4R H X 3 bisaxd 4 |=

[s2)
—— 5 ESBA2 o X 30 bisioxt 07xD 2 (00
SmieE= I ETRA2 X o wvo 2 &

Weitere Micre und Minifrdser ab Seite 81 ﬂ
1]

SOLIDMILL High-Hard

90° 45° u o —— #</ ’<']
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http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1950&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2077&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1007&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3840&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1178&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1954&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3841&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3841&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1965&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2210&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

W
ChatterfreeFraser Haﬂf T 2P sehr gut geeignet

bedingt geeignet

S

e O II EGE4LCF

1C08
1C1508
1C608
1C900
1C902

A\ I EGESLCF ¢ X 38 2D 5 Q
D I EGHAMCFE ¢ X 35737° »0 4 les
SR I I EGHASCFE ¢ X 35937° o 4 e le
—a I EGHAM-CFR ¢ X 35Y37° XD 4
e\ I EGHSM-CER n X 36%-38° %D 5
- I EGHALCFR o X 35/37° 3D 2D 4
- I EGHAXLCFR ¢ X 35737° 4xD  2xD 4

ECAH3CF ™ X 39-41° bis 5xDbis 2xC 3

]

ECAH3-CFC X 39%-41° bis5xD 2xD 3

(¢}

<
- | /| ([ | | [

£
i
[I
k
IC08

ECAH4-CF X 39°-41° bis 5xDbis 2xL 4

(¢}

d
IC88

ECARH3CF mn x39-41° bis 5xDbis 2xC 3

I ECKHAM-CER

ECKH4AM-CERC

J
<

N

N
7
/

X 35°%37° 2xD 4

X 35%37° 2xD 4 t’(,‘
I EGHCF ¢ X 45 2xD 6-20@@
X 379/38° bis 6xC 7 ﬁ@ I I

90° 45° u o — #</ ’(4

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

a

CEFFCFEF(G

(¢}

ju sy

|

I ECGE7/H7-CF

h‘ Pt Stand: KW 10 / 2023
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http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2517&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2518&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3736&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3869&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3265&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3183&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2935&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2935&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3316&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3504&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3655&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3655&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

Tedine Vollradiusfraser wat T e sehr gut geeignet

bedingt geeignet

EBA-2 H X 30° 2xD 2

1C08

ommed || 10
— =R e%’?frz M X 30 1xD 2
é %’3‘2 Ho X 30° 2xD 2
—a 5 EEACTN FoRwd K bis 10xC 2

Ecoeextra lang

EBA-3

extra kurz

[o0]
3 I EBAd | x 30 15xD 4

Mm2Zc 30° 1,5xD 3

kurz

EBA4 x 3¢ 150 4
extra kurz

I EBA4  , y 3 25xD 4

medium lang

ANMNMOMNMNMNMN

EBLAA n X 30° 2,5xD 4

90° 45° t o —— #</ ’<']

Scharfe Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
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http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=946&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2076&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2165&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2860&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1007&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2075&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=947&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=528&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=924&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book

SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochlelstungsfraser

Tedine Schaftfraser

90°

Scharfe
Schneidecke

h Member IMC Group
N g
A | [ [

1C608
1C702
1C900
1C902

1C903

45°

Fase

ECA-2
ECA2

kurz
ECA2
medium
ECA2
extra lang
ECAS3/E3

kurz

EGA3/E3

medium

ECA4

ECA-4

ECA4..R

ECA4
medium

ECA4

extra lang

ECB3

kurz

ECB3

medium

o

Radius

Stand: KW 10/ 2023

© ISCAR Germany GmbH

Ha/\\

ap

X  30°M5°
H X H30
M X H3
o X H3

n¥p 30738

H X 30¥38°
H X H3®
H X H30°
H X y30°
H X H30
o X H3P
MZp 45°
MZp 45°

AT AW

Schrupp
profil

1xD 2
25xD 2
bis 10xL 2
2xD 3
3xD 3
2xD 4
bis 3xD 4
bis 4xD 4
bis 4xD 4
bis 10xL 4
1xD 3
2xD 3

©o
(=]
°

©o
(=]
°

©o
(=]
°

©o
(=]

=

©o
(=]
°

©o
(=]
°

W

sehr gut geeignet

bedingt geeignet

Fortsetzung néchste Sei‘

Spanteiler

L

Zentrale
Kihlung
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Seitliche
Kihlung



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=525&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2861&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2861&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2861&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1955&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1955&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1956&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2022&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2022&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1957&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1957&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser i"_")

. .. ; SR B
Tedine Schaftfraser wat T e sehr gut geeignet

bedingt geeignet

1C608
1C702
1C900
1C902

—— O~k EGB3 I II
[S—-- EGB3..R ¢ X H4F XD 3 t I II
] % EGB4R mn X 454 2xD 15xD 4 t I II

N I EGB4 Ho X HAS 2,5xD 4 Ii I II
\ - . I EGB4..R ¢ X H4 25xD 4 t I II
ST S I EGE3 M X H3® 250 3 | I II
- N é I ECEA2 H X H3® 25xD 2 Q I II
N I ECEE3 o0 X H3® 250 3 L I II
&S I ECOA4 H X W3 20 4 = I II
—— ! I ECSIECAS3 n X wag bisdC 10 3 [or ke I II

90° 45° t o —— #</ ’<']

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

Member IMC Grol
Q Stand: KW 10/ 2023
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http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=942&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=942&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1958&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=943&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=943&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=940&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=525&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=944&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=945&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=953&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochleistungsfraser Eb

H

Ha"/\ ap

Schaftfraser mit sehr gut geeignet
innerer Kuhlmittelzufuhr bedingt geeignet
éI-IIIII-I BH -
ECKH4M-

CEe M7 3BT X L’(ﬁ I II

EFSB44C mn ) 45 X 2xD

fé"
ke
]
L
L]

@é

r_._‘-:ﬂﬁ:’é % ¢ X 39-41° bis5xC 2xD 3 t ’(1 I II
— R G ECAR3CEMn 3941 bis5xCbis2xt 3 | = ~~ £ I II
— QO3 3 ECRB3RCY X 45 bis5C 1D 3 tm’(ﬁl II

Untermald Schaftfraser

B ECUE3 HZy > 38 X 15 3 Ii I II

by n I ECUE3-Ro>y > 3 X 15xD 3 t I II

1C08

1C608
IC702
1C900
1C902

S O R

Scharfe :
Schneidecke FE3 ALV profil

Schrupp : Zentrale Seitliche
ST Kihlung Kihlung

Member IMC Group
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
--il. © ISCAR Germany GmbH INHALT



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3655&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2040&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2935&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3504&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3957&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=955&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1849&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

VHM Hochlelstungsfraser i"_")

Schaftfraser mit Haf\ a" sehr gut geeignet
SChne|den|ange> 3XD bedingt geeignet

EGE?/H? CF H X 37iss° bis6xD 7 |i Q L I II
(V)
§ ECB6 c X H4p° 4xD 6 oo I II

IC08
1C608
1C702
1C900
1C902

I EGB6H ¢ X H4F° bis4xD 6 t I II
I ECIB46 c X H4R° 4xD 4/6 oo I II
I ECXiB46 Mn X 46n 6xD 46 Ii I II
I EGA4..R H X B0 bis4xD 4 LR_ I II

ECA4 . o0°
I medium X H3A° bis 4xD 4 I_ I II
I EBAZ % a3 bis10x0 2 (C I II
extra lang
I EGAZ X W3 bis10x0 2 | I II
extra lang
ECA4 ] 00°
I Economextralo e S 20D & I— I II
B g EPND MZC bis 4xD 6-10 {140 I II

90° 45° u o —— #</ ’(4

Scharfe Fase Radius Schrupp Spanteiler Zentrale Seitliche
Schneidecke profil P Kihlung Kihlung

h- Pt Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2021&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3847&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=925&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=948&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=941&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1956&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2860&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2861&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2022&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3712&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book SOLID

Navigieren Sie per Klick zur
Werkstoffgruppe, Anwendung, Formelsammlung

Auswahlhilfe

d

Schnittdaten Inhalt Seite

Benutzeranleitung (Anwendungsbeispiel). . .30

nach
Werkstoff und Strategie ISO Werkstiickstoffe ...33
Stahlwerkstoffe .. .34
Rostbesténdige Stahle ...35
Gusswerkstoffe .. .36
Nichteisenwerkstoffe .. .37

Hoch hitzebestindige und
Titanlegierungen ...38

gehartete Werkstickstoffe .. .39

TrochoidegdynamischesFrasen ..112

Formelsammlung ...119

Allgemeine Hinweise

Nach Mdglichkeit ist das Gleichlauffrasen dem Gegenlauffrasen zu bevorzugen

Schnittwerte und Vorschubwerte je nach Eingriffsbreite a Beim Vollnuten ist zu beachten. dass
1 y35380SyS :SNIS aAyR 9AyadAaS3assSNis padray s NRet 83a 3
Bedingungen bezuglich: . . .
Bauteilspannung geschwindigkeitum 50% reduziert
Werkzeugspannung werden sollte.
Stabilitét der Maschine (Leistung und Drehmoment)
Art des Bauteils (z.B.: dinnwandig usw.)

Member IMC Group
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
--il. © ISCAR Germany GmbH INHALT




ISCAR E -Book SOLID

Benutzeranleitung

Anwendungsbeispiel

Werkstoff: Stahl Ck 45/1.1191
Bearbeitung: Schlichten Schulter
a,: 22 mm

a.: 1,5 mm (Aufmald Rohteil)
Kuhlung: ohne

Besonderheit: Rza 6, 3

1.Schritt:

Werkstoffbestimmung

Anwendungsbeispiel

Werkstoff: Stahl Ck 45/1.1191
Bearbeitung: Schlichten
Schulter

a,: 22 mm

a.: 1,5 mm (AufmaR Rohteil)
Kihlung: ohne

Besonderheit: Rza 6, 3

Stahl unlegiert (Gruppe 1-5)
Stahlwerkstoffe Stahl niedrig legiert (Gruppe 6 - 9)

Stahlwerkstoffe

Stahl hor’ g ~rt (Gruppe 10 und 11)

44— A8HRC
Gehartete Werkstoffe Bis 57 HRC

 Eo—
( Rostbestandige Stahle -
! M ® . . @ @ g Tl s2am Shge Last PR IoowmT e
L0
e &6 6 o /. B oo S
E— STty Bt dm e S
Comm eIy 1T =ezoc
Gusswerkstoffe . ’ ' @ P s e
Kugelgraphitguss (Gruppe 17 und 18) S -
. I / .@' et Sozoe wegoersem= S o
Aluminiumlegierungen (Gruppe 21— 22)
i o 0 0 @
Nichtei (stoffe Aluminiumguss (Gruppe 23 - 25) = — =Ty
ichteisenwerksto IS = == e
Kupferlegierungen (Gruppe 26— 28) ¢ a . . "‘""’:m e i ‘::‘_':‘ ukrvidiuns SR ST,
J &) ==y egeTe L S Sersenrg
Nichteisenwerkstoffe (Gruppe 29— 30) e
® ® 0 @ == ———
Hoch hitzebesténdige | Gruppe (33-35) — = b s
I e e 1) (1) e @) weTsSeemsvesemes e et e S
Titanlegierungen T EES=EF)
@ === Wadl @ ovetz W o = s0lie mcie singesetst wevden

Bis 62 HRC

Fortsetzung nachste Sei‘

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT




ISCAR E -Book SOLID

Benutzeranleitung

2. Schritt:

Bearbeitungsbestimmung

Anwendungsbeispiel

Werkstoff: Stahl Ck 45/1.1191
Bearbeitung: Schlichten Schulter
a,: 22mm

a.: 1,5 mm (Aufmafd Rohteil)
Kuhlung: ohne

Besonderheit: Rz& 6, 3

erkstoffe

“

Sta

ungleichgeteilt, Z=4, sehrruhiger Lauf, groBe Spankammern,
stabile Schneide, Schnedkantenverrundung  Vollnuten bis1,5x0D

ungleichgeteilt, Z=5, ruhiger Lauf,

stabileSchneide, Schneidkantenverrundung  Besaumen beiveller Schneidkanteniange

Kordelverzahnung, 7=4-7, Schnittkraftreduzierung durch Kerde lprofil

Schneidkantenlgngevon 1-2xD bis 1,5xD Vollnuten, auch beilabiken
Bauteilen

Kordelverzahnung, Z=4 undZ=6, ideal bei schwierig bearbeitbarer Stahl-und
ungleichgeteilt, groRereSpankammern, Problemldser bei labilen Bauteilspannungen

Z=7, Ultra-Feinstkorn IC502 ideal auchzum Hartfrasen bis62 HRC,
ungleiche Teilung, ungleicher Drall 1. Wahl fir dieHSC-Bearbeitung,
langeStandzeiten durch 2=7

2 Schrupp- und 2 Schlichtschneiden Schruppen und-Schlichten ineinem
weicher Schnitt Arbeitsgang, ideal fur Semi-finishing

wie EF5-B44 nurmitlKinSpannuten beim Volinuten Kihlung an der Schnittzone
bessere Spanabfuhr

M AL R LA L "
@ stabilereSchneidkante als ECR-B Gusswerkstoffe, Schnittkraftreduzierung

1@@@h*~“~@@

o =erste Wahl, 9= zweite Wahl, U 1 “=sollte nicht eingesetzt werden

Werkzeug: ECH712-24C12CH83
@ 12 mita, max= 24 mm

Fortsetzung nachste Sei‘

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT




ISCAR E -Book SOLID

Benutzeranleitung

3. Schritt:

Werkstoff: Stahl Ck 45/1.1191
Schnittdaten v, und f, Bearbeitung: Schlichten Schulter
a,: 22 mm

a.: 1,5 mm (Aufmald Rohteil)
Kuhlung: ohne

Besonderheit: Rza 6, 3

Werkzeug: ECH712-24C12CH83

: ]

1C200/1C202 IC608
allgemeine Stahlbearbeitung

IC300
MNasshearbeitung, sowie Bearbeitung

schwer zerspanbare Werkstoffe

Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 40% bis Vollschnitt 10% bis 20% 20% bis 35%
ap 1xD 2xD
Gruppe 900 608 1C300 900/1C90 608 1C300
Schnittgeschwindigkeit Ve in m/min
: 1-4 200 200 180 360 360 324
unlegiert
niedrig 6-7 140 140 140 252 252 252
legiert 8-9 130 130 130 234 234 216
hoch legiert, 10 110 110 110 198 198 180
Werkzeugstahl 11 100 100 100 180 180 180
/ Vorschub pro Zahn fz in mm
6 B8 G0 12 16 20 & 8 10 16 70 @6 @8 @10 @12 @16 @20

uniegien lphadal 203 0,04 005 006 008 /01 0,048 0,064 0,08 J0,095 fo,128 0,16 | 0,038 0,05 0,063 0,076 0,101 0,126
0,05 004 005 006 008) 01 0,045 0,064 0,08 JO,0% §0,128 0,16 J§ 0038 005 0,063 0,076 0,101 0,126

. niedrig 6-7 | 0,028 0,037 0,047 0,056 0,0 0,093 0,044 0,058 0,073 §0,087'|0,116 0,145 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115
legiert 8-9 |0028 0,037 0,047 0,056 0p74 0,093 0,044 0,058 0,073 §0,087 16 0,145 0,035 0,046 0,058 0,065 0,092 0,115
hoch legiert, 10 |0,025 0,033 0,041 0,045 066 0,082 0,04 0,054 0,067 § 0,08 0,1 0,134 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104

Werkzeugstahl 11 | 0,025 0,033 0,041 0,045/ 0,066 0,082 0,04 0,054 0,067 § 0,08 80,107 \D,134 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104

V.= 360 m/min f,=0,096 mm

A Werkstoffgruppe 3:Ck45 A Werkstoffgruppe 3Ck45

A 1C902:Trockenbearbeitung A @ 12:a.22mm

A 10¢20%:a,= 1,5 mm (ca. 12% von A
Werkzeugdurchmesser)

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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Member IMC Group

Mit Klick auf das Symbol gelangen Sie zum entsprechenden Werkstoff

Werkstoffubersicht in vereinfachter Tabellenform
Gruppenaufschlisselungen kénnen aus dem Iscar-¥didlog entnommen werden

Stahlwerkstoffe

Stahl unlegiert (Gruppe -15)

Stahl niedrig legiert (Gruppe-®)

Stahl hoch legiert (Gruppe 10 und 11)
Ferrit (Gruppe 12)

Martensit (Gruppe 13)

Rostbestandige Stahlg

Austenit (Gruppe 14.1)
PH (Gruppe 14.2)

Duplex (Gruppe 14.3)
hochwarmf Stahlg Ni>20%(Gruppe 14.4

Gusswerkstoffe

Grauguss (Gruppe 15 und 16)

Kugelgraphitguss (Gruppe 17 und 18)

Nichteisenwerkstoffe

Aluminiumlegierungen (Gruppe 2122)
Aluminiumguss (Gruppe 2325)
Kupferlegierungen (Gruppe 2&28)
Nichteisenwerkstoffe (Gruppe 2930)

Hoch hitzebestandige
Legierungen und
Titanlegierungen

Gruppe (33; 35)

Gruppe (36; 37)

Gehartete Werkstoffe

OCO0E©

44¢ 48 HRC
Bis 57 HRC

Bis 62 HRC

Stand: KW 10/ 2023
© ISCAR Germany GmbH
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ISCAR E -Book

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog

Werkzeug Semi :
Schruppen| Schlichten Schlichten

Stahlwerkstoffe

ungleich geteilt, Z=4,
stabile SchneideSchneidkantenverrundung

ungleich geteilt, Z=5,
stabile SchneideSchneidkantenverrundung

KordelverzahnungZ=47,
Schneidkantenlange von2xD

KordelverzahnungZ=4 und Z=6,
stabilere Schneidkante als EBR

ungleich geteilt, groRere Spankammern,
Schneidenty@hnlichFinishredEFSB44

sehr ruhiger Lauf, groBe Spankammern,
Vollnuten bis 2xD

ruhiger Lauf,
Besaumerbei voller Schneidkantenldnge

Schnittkraftreduzierung, bis 2xD Vollnuten, be
labilen Bauteilen,

ideal bei schwierig bearbeitbarer Stahhd
Gusswerkstoffe, Schnittkraftreduzierung

Problemldser bei labilen Bauteilspannungen
oder dinnwandigen Bauteilen

/ Z=7, UltraFeinstkornlC902 ideal auch zum Hartfrasen bis 62 HRC,
ungleiche Teilung, ungleicher Drall 1. Wabhl fir die HSBearbeitung,
2 Schruppund 2 Schlichtschneiden Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsga
weicher Schnitt ideal fir SemFinishing
wie EF$44 nur mit IK in Spannuten beim Vollnuten Kihlung an der Schnittzone
bessere Spanabfuhr
ungleich geteilt, ungleicbedrallt Z=4, Universell einsetzbar, sowohl fur rostbesténdi
als auch Stahlwerkstoffe geeignet
wie EGH4M-E, jedociSchneidenlangéxD Kurze, sehr stabile Ausfiihrung, 6konomische
Variante
= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a K a ' az2ttaGS yAOKG SAy3asSasSarli
ﬂ
allgemeine Stahlbearbeitung 3
1C300 ﬂ :[
Nassbearbeitung, sowie Bearbeitung
schwer zerspanbare Werkstoffe a, ag 8
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD
Gruppe 1C900 1C608 1C300 1C900/IC902 1C608 1C300 1C900 1C608 1C300
ISO Schnittgeschwindigkeit V¢ in m/min
unlegiert 1-4 200 200 180 360 360 325 260 260 235
5 180 180 160 325 325 290 235 235 210
niedrig 6-7 140 140 140 260 260 240 190 190 175
D e 8-9| 130 130 130 235 235 215 170 170 155
hoch legiert, 10 110 110 110 200 200 180 150 150 130
Werkzeugstahl | 11 100 100 100 180 180 180 130 130 110
rostb. ferrit. 12 110 110 100 200 200 180 145 145 130
rostb. martens. | 13 70 70 60 125 125 110 105 105 80
Vorschub pro Zahn fz in mm
26 @8 @10 @12 @16 @20 26 @8 @10 @12 @16 320 g6 @8 @10 @12 @16 @320
unlegiert 1-41]0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,048 0,064 0,080 0,096 0,128 0,160 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126
5 [0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 | 0,048 0,064 0,080 0,096 0,128 0,160 | 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126
niedrig 6-7 10,028 0,037 0,047 0,056 0,074 0,093 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115
. legiert 8-9(0,028 0,037 0,047 0,056 0,074 0,093 | 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115
hoch legiert, 10 | 0,025 0,033 0,041 0,049 0,066 0,082 0,040 0,054 0,067 0,080 0,107 0,134 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104
Werkzeugstahl = 11 | 0,025 0,033 0,041 0,049 0,066 0,082 0,040 0,054 0,067 0,080 0,107 0,134 | 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104
rostb. ferrit. 12 |0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,043 0,058 0,072 0,086 0,115 0,144 0,034 0,045 0,056 0,067 0,090 0,112
rostb. martens. 13 | 0,025 0,034 0,042 0,050 0,067 0,084 | 0,040 0,053 0,067 0,080 0,106 0,133 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104

Stand: KW 10/ 2023
© ISCAR Germany GmbH
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ISCAR E -Book

SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

‘M) Rostbestandige Stahle

Werkzeug Semi . Trochoid . .
typ Schruppen Schlichten Schlichten HSrasen Eigenschaften Vorteile

ECH4M ungleich geteilt [gedrallt Z=4, sehr ruhiger Lauf, grol3e Spankammern,
S/ LI XL scharfe Schneide, weicher Schnitt Vollnuten bis 1,5xD
EGH5M ungleich geteilt [gedrallt Z=5, ruhiger Lauf,

stabile Schneide, weicher Schnitt Besaumerbei voller Schneidkantenlange
ECPE3L / Spanteiler, Z=3 und Z=4, Schnittkraftreduzierung, groBe Spankammern
ECPE4L scharfe Schneide auch bei labilen Bauteilen

Z=7, UltraFeinstkornlC902 ideal auch zum Hartfrasen bis 62 HRC,
ECGE/HT7-CF / ungleiche Teilung, ungleicher Drall 1. Wahl fur die HSBearbeitung,

lange Standzeiten durch Z=7

EFSB4 2 Schruppund 2 Schlichtschneiden Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsga

weicher Schnitt

wie EF$44 nur mit IK in Spannuten

ideal fir SemFinishing

beim Vollnuten Kiihlung an der Schnittzone,

e bessere Spanabfuhr
EFSE44CF ungleich geteilt, gréRere Spankammern, Problemldser bei labilen Bauteilspannungen
- SchneidentyghnlichFinishredEFSB44 oder dinnwandigen Bauteilen
ECKH4M- UnterschiedlicheSchneidengeometrieZ=4 1. Wabhl fir Titanbearbeitung, C = Kithlung in
CFR (C) Stabile Schneide, C = IK in den Spannuten Schnittzone und bessere Spanabfuhr
= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a k & ' a2fttdS8S yAOKiG Say3asasSiaii
allgemeine Stahlbearbeitung
1C300 %
Nassbearbeitung, sowie Bearbeitung
schwer zerspanbare Werkstoffe
ER A
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlénge 2xD
Gruppe 1C900 1C300 1C900 1C902 / IC90 1C300 1C900 1C902 / IC90 1C300
ISO Schnittgeschwindigkeit V¢ in m/min
austenitisch 14.1 80 80 150 190 150 110 130 110
PH 14.2 70 70 120 160 120 90 105 90
M Duplex 14.3 60 50 100 120 85 65 70 55
hochwarmf. Stahl-
quss Ni>20% 14.4 75 75 130 170 130 90 110 90
Vorschub pro Zahn fz in mm
g6 @8 @10 @12 @16 320 g6 @8 @10 @12 @16 @20 26 @8 @10 @12 @16 @20
austenitisch 14.1 | 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,038 0,050 0,063 0,075 0,100 0,125 0,030 0,040 0,051 0,065 0,085 0,120
PH 14.2 | 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,038 0,050 0,063 0,075 0,100 0,125 0,030 0,040 0,051 0,065 0,085 0,120
M Duplex 14.3 | 0,028 0,037 0,047 0,056 0,074 0,093 0,035 0,048 0,060 0,073 0,095 0,102 0,026 0,036 0,048 0,056 0,076 0,095
hoch f. Stahl-
°Zuvsvsa';’i>2%‘;] 14.4 | 0,028 0,037 0,047 0,056 0,074 0,093 | 0,038 0,050 0,063 0,075 0,100 0,125 | 0,028 0,038 0,050 0,060 0,080 0,100

E

Member IMC Group

Stand: KW 10/ 2023
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SOLID

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

Gusswerkstoffe

-
.

o
0
e
o

Werkzeug Semi . Trochoid . .

ungleich geteilt, Z=4,
stabile SchneideSchneidkantenverrundung

ungleich geteilt, Z=5,
stabile SchneideSchneidkantenverrundung

KordelverzahnungZ=47,
Schneidkantenlange vor2xD

KordelverzahnungZ=4 und Z=6,
stabilere Schneidkante als EBR

ungleich geteilt, groRere Spankammern,
SchneidentyghnlichFinishredEFSB44

Z=7, UltraFeinstkornlC902
ungleiche Teilung, ungleicher Drall

sehr ruhiger Lauf, grolRe Spankammern,
Vollnuten bis 1,5xD

ruhiger Lauf,
Besaumerbei voller Schneidkantenlange

Schnittkraftreduzierung durcKordelprofi| bis
1,5xD Vollnuten, auch bei labilen Bauteilen

ideal bei schwierig bearbeitbarer Stahhd
Gusswerkstoffe, Schnittkraftreduzierung

Problemldser bei labilen Bauteilspannungen
oder dunnwandigen Bauteilen

ideal auch zum Hartfrasen bis 62 HRC,
1. Wahl fir die HSBearbeitung,
lange Standzeiten durch Z=7

je mm Durchmesser 1 Schneide, weicher Schi Ideal zum Schlichten, Hartfrasen mit IC902
] / / D iK ungleich geteilt fgedrallt, ruhiger Lauf, lange Standzeit durch hohe
Multiflute ynamik-‘pax. ae= 6% des Werkzeugdurchmessers  Schneidenanzahl
beachten
ungleich geteilt, ungleichedrallt Z=4, Universell einsetzbar, sowohl fir rostbestandi
als auch Stahlwerkstoffe geeignet
= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a k & ' a2fttGS yAOKG SAay3asSasSiili

1C900 1C608
allgemeine Bearbeitung

E

1C902 / 1C903
Besaumen und
Hartfrasen
ae aE
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD
Gruppe 1C900/1C608 1C900/1C608 1C902 / 1IC903 1C900/IC608 1C902 / 1C903
ISO Schnittgeschwindigkeit Vc in m/min
Grauguss 15 - 16 200 400 500 230 250
Kugelgraphitguss 17 - 18 180 350 450 200 220
Temperguss 19 - 2( 230 430 500 250 300

Vorschub pro Zahn fz in mm

26 98 @10 @12 @16 @20 26 g8 @10 @12 @16 @20 26 98 @10 @12 @16 @20
. Grauguss 15 -14 0,033 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110 0,052 0,069 0,087 0,104 0,138 0,173 0,041 0,055 0,069 0,083 0,110 0,138

Kugelgraphitguss 17 - 1§ 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,048 0,064 0,080 0,096 0,128 0,160 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126
Temperguss 19 - 20 0,033 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110 0,052 0,069 0,087 0,104 0,138 0,173 0,041 0,055 0,069 0,083 0,110 0,138

Member IMC Group

T aal Stand: KW 10/ 2023
.--i.l

© ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2517&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2518&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2211&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2883&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3736&mapp=ML&GFSTYP=M

ISCAR E -Book

Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

Werkzeug Sem Troch0|d
- SChruppen ChIIChten SChIIChten ElgenSChaﬁen

ungleich geteilt [gedrallt Z=3, sehr ruhiger Lauf, Schruppen und Schlichten,
polierte Spanraumeverschiedene Eckenradien Vollnuten bis 1,5xD

Identisch mit EGAI3-CF Bessere Spanabfuhr,
Seitliche Kuhlmittelaustritte in Spannuten Direkte Kuhlung in der Schnittzone
Identisch mit ECAI3-CF Beim Vollnuten werden die Spane nach oben
Kuhlmittelaustritt im Zentrum abgeleitet
Dynamisch gewuchtet, Z = 4 Ideal zunBesaumemmit groBemae
Schnitttiefe bis 2xD Vollnutbis 1xD
/ / / Schruppwerkzeug mKordelprofil Sehr gute Spanabfuhr, geringer Schnittdruck

Seitliche KuhImittelaustritte in Spannuten Direkte Kuhlung in der Schnittzone
Links/rechtgyedrallt, Schruppen und Schlichten,
Kompressionsschneide VerhindertDelamination
Bohren und Frasen (Typ D) Schruppen und Serhiinish
Besdumerund Bohrzirkular (Typ C)
Besaumen(Typ F)

= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a K YAOKG SAay3asasSiali

N

a

e e
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlénge 2xD
Gruppe 1C08 1C08 besch {e{er] IC1504 1C08 1C08 besch jle{erg IC1504 1C08 1C08 besch ieferg IC1504
1SO Schnittgeschwindigkeit VVc in m/min

Al-Knetlegierung  21-22 400 - - 7 900 720 - -7 900 520 - - 7 900
v

Al-Guss (Si>10%) 23-25 180 250 - 7500 324 450 - 7500 234 325 - 7500

26-27 300 . - 7 600 540 = - " 600 390 . - 7 600
Kupfer- 28 v v v
legierung | o 150 . - 400 270 . - 400 195 . - 400

N NE-Werkstoffe 29-30 - - 150 300 - - 270 300 - - 195 300

Vorschub pro Zahn fz in mm
26 @8 @10 @12 @16 @20 26 @8 @10 @12 B16 @20 26 @8 @10 @12 @16 @20
Al-Knetlegierung 21-22 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140 | 0,067 0,089 0,112 0,134 0,178 0,223 | 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175
Al-Guss (Si>10%)23-25| 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115 0,056 0,074 0,093 0,111 0,148 0,185 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145

Kupfer 26-27| 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150 0,072 0,096 0,120 0,144 0,192 0,240 0,057 0,076 0,095 0,114 0,152 0,190
L 28
legierung E-Cuz 0,035 0,046 0,058 0,069 0,092 0,115 0,056 0,074 0,093 0,111 0,148 0,185 0,044 0,058 0,073 0,087 0,116 0,145

NE-Werkstoffe  29-30] 0,020 0,026 0,033 0,039 - = 0,032 0,042 0,053 0,063 - = 0,025 0,034 0,042 0,050 - =

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog -

() Superalloysund Ti-Legierungen

Werkzeug Semi " Trochoid . .
typ Schruppen Schlichten Schlichten HSdrasen Eigenschaften Vorteile

ECH4M ungleich geteilt [gedrallt Z=4, sehr ruhiger Lauf, grol3e Spankammern,
S/ LI XL scharfe Schneide, weicher Schnitt Vollnuten bis 1,5xD
ECGHS5M- ungleich geteilt [gedrallt Z=5, ruhiger Lauf,
CFR stabile Schneide, weicher Schnitt Beséumerbei voller Schneidkantenléange
ECKH4M- UnterschiedlicheSchneidengeometrieZ=4 1. Wahl fur Titanbearbeitung, C = Kiihlung in ¢
CER (C) Stabile Schneide, C = IK in den Spannuten  Schnittzone und bessere Spanabfuhr
ECKH7/9- / ungleich geteilt fgedrallt Z=7 und Z=9 ruhiger Lauf,
CFR weicher Schnitt Schlichten und Senfiinish

ungleich geteilt [gedrallt, Z=7, ideal auch zum Hartfréasen bis 62 HRC,
EGE/H7-CF / Ultra-FeinstkornilC902 1. Wahl fur die HSBearbeitung,

lange Standzeiten durch Z=7

Z=6, ruhiger Lauf,
e / weicher Schnitt Schlichten und Senrfiinish

je mm Durchmesser 1 Schneide, Ideal zum Schlichten, Hartfrasen mit IC902
ﬁ. / / D ik ungleich geteilt [gedrallt weicher Schnitt, ruhiger Lauf, lange Standzeit durch hohe
Multiflute ynamik - max.ae = 6% des Werkzeugdurchmessers Schneidenanzahl

beachten
= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a k & I az2ftdGS yAaAOKG Say3asasaii

allgemeine Bearbeitung g

a
1C902 / IC903 ’
Besaumen

a

a

e e

Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD

Gruppe IC900 IC902 / IC903 1C900 1C902 / IC903 IC900 IC902 / IC903
1SO Schnittgeschwindigkeit V¢ in m/min
Ni-Basisleg  33-35 27 - 49 63 35 46
S Ti und Ti-legier = 36-37 45 - 81 100 59 72

Vorschub pro Zahn fz in mm
26 @8 @10 @12 $16 320 26 @8 @10 @12 @16 @20 26 @8 @10 @12 $16 320
S Ni-Basisleg  33-35 0,020 0,027 0,034 0,041 0,054 0,068 | 0,032 0,042 0,053 0,063 0,084 0,105 | 0,025 0,033 0,042 0,050 0,066 0,083

Ti und Ti-legier  36-37| 0,024 0,032 0,041 0,049 0,065 0,081 0,038 0,050 0,063 0,075 0,100 0,125 0,030 0,040 0,051 0,061 0,081 0,101

Member IMC Group
b‘ aa Stand: KW 10/ 2023
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Mit Klick auf die Werkzeugbezeichnung gelangen Sie in den ISG#dRaliog

Q Gehartete Werkstoffe

Werkzeug Semi . Trochoid . .
typ Schruppen Schlichten Schlichten HSrasen Eigenschaften Vorteile
ECRB / / KordelverzahnungZ=47, Schnittkraftreduzierung durcKordelprofi| bis
- Schneidkantenlange vor2xD 1,5xD Vollnuten, auch bei labilen Bauteilen
ECRB-MF / / KordelverzahnungZ=4 und Z=6, ideal bei schwierig bearbeitbarer Stahhd
e stabilere Schneidkante als EBR Gusswerkstoffe, Schnittkraftreduzierung
Kugelfraser miKordelprofilauch im Ruhiger Lauf,
EBRFT / / Radiusbereich, ideal zum Schruppen bis 48 HRC, wenn
Z=3undZ=4 Radius im Grund sein soll
ungleich geteilt [gedrallt, Z=7, ideal auch zum Hartfréasen bis 62 HRC,
EGE/H7-CF / Ultra-FeinstkornC902 1. Wahl fir die HSBearbeitung,
IEEDS lange Standzeiten durch Z=7
15%ae
Z=6, UltraFeinstkornlC702 Speziliszum Hartfrésen bis 65 HRC,
ECB6H / max Spezielle Geometrie fur Hartbearbeitung 1. Wabhl fir die HSBearbeitung,
15%ae
Z=6, Ruhiger Lauf
ECHB-6 / max weicher Schnitt Schlichten und Semfiinish
15%ae
je mm Durchmesser 1 Schneide, Ideal zum Schlichten, Hartfrasen mit IC902
—EGH. / / D ik ungleich geteilt [gedrallt weicher Schnitt, ruhiger Lauf, lange Standzeit durch hohe
Multiflute ynamik - max.ae = 6% des Werkzeugdurchmessers Schneidenanzahl
beachten
= erste Wahl, = zweite Wahl, usw. a k & ' a2fttdS yAOKiG Say3asasSiaii

Ein Vollschnitt in gehartetem Material
ab 55 HRC ist in der in der Regel NICH
erfolgsversprechend!
In diesem Fall sollte die Schruppstrategie
“trochoid" gewahlt werden

Hartbearbeitung immer
TROCKEN durchfiihren

Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung allgemeine Bearbeitung
ae 30% bis Vollschnitt 5% bis 10% 10% bis 30%
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD
Gruppe IC900  IC902/1C905  IC702 IC900  1C902/1C903  IC702 IC900  IC902/1C903  IC702
1SO Schnittgeschwindigkeit V¢ in m/min
44-48 HRC 80 80 80 144 144 144 104 104 104
H bis 57 HRC | 38-41 - 60 60 - 108 108 - 78 78
bis 62 HRC - - 40 - 72 72 - 52 52

Vorschub pro Zahn fz in mm

26 g8 @10 @12 @16 @20 26 98 @10 @12 @16 @20 26 g8 @10 @12 @16 @20

44-48 HRC 0,025 0,034 0,042 0,050 0,067 0,084 0,040 0,054 0,067 0,080 0,107 0,134 0,031 0,042 0,052 0,062 0,083 0,104

H bis 57 HRC | 38-41] 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 0,032 0,042 0,053 0,063 0,084 0,105 0,025 0,033 0,042 0,050 0,066 0,083
bis 62 HRC - - - - - - 0,026 0,034 0,043 0,051 0,068 0,085 0,021 0,028 0,035 0,041 0,055 0,069

Member IMC Group
b aa Stand: KW 10/ 2023
.--i.l

© ISCAR Germany GmbH



http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1600&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2211&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1953&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3643&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3847&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=949&mapp=ML&GFSTYP=M
http://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3647&mapp=ML&GFSTYP=M

/f/ﬁ 'SCAR E -Book SOLID

VHM-Hochleistungs-Schaftfraser
fdr die Aluminium-Bearbeitung
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NEU
4 B

ISCAR erweitert sein Programm fir die Hochleistungsbearbeitung
von Aluminium mit Vollhartmetallfrasern der MegaALU Familie.
Diese ermoglichen hochste Zeitspanvolumen sowie beste Ober-
flachengiten bei gleichzeitiger Reduzierung der Durchlaufzeiten!

- J

4

:/é

T

4

Schruppen Schrupp/Schlicht Schlichten

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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SChruppen ‘ Info  ab Seite€ 43

Schnittdaten Seite€ 45

&‘3 ML\.N*—-l 2121 25/z23/r0,47 5,0 ab Seite€ 46
R{m M&Nﬁ_.l @ 61 25/2z3/rR0,47 5,0  abseite€ 48

Alu Info  ab Seite€ 51

Schrupp/ Me’d

SC h I I C ht Schnittdaten Seite€ 53

‘5%____1 27 25/23/R0O7 50 abseiteé 54
ZZ7 — |  06i25/23/R0150 abseicé 57

Schlichten | o s 60

e L,
W——H Schnittdaten Seite€@ 62

@261 25/z3/r0,2 Seite€ 63

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT




/72 g 'SCAR E -Book

797ALUCB 797ALUCBIC

Unterschiedliche I; Ecken-

Spiralwinkel Radien Gerundete
Merkmale Vorteile Spanraume
- Ungleiche Teilung - Vibrationsfrei
- Mit IKZ (797ALUCBIC) - Hohes Zeitspanvolumen
- Hochglanzpolierte Spanrdume - Reduzierung der Gerausch- und Resonanzentwicklung
- Asymmetrische Spanbrecher - Perfekte Kontrolle bei der Spaneevakuierung
- Schaftausfihrung auch SL® (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanrdumen und IKZ)
maoglich - Weniger Leistungsaufnahme

Member IMC Group
Q Stand: KW 10/ 2023
—— | p INHALT
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IRREGULAR

Beispiel 1:

=

STANDARD CHIP SIZE

Durchbruch frasen, Vollnut
Breite: 12 mm Tiefe gesamt: 50 mm

797ALUCBICR011201KM (5xD)

Maschine:
Aufnahme:

_,,
'_C_)rb_m_'c_m. '\f.of

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.=='.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT

Maschine: Hermle C42 (18.000 Umdr. max)
Aufnahme: HSK 63/80 SRKIN

Ve 600 m/min (16.000 Umdr.)

f,: 0,15mm (7.200 m/min)

ay! 12 mm

a,: 12 mm

Q: 1.035 cm3/min

Beispiel 2:

Durchbruch frasen, Vollnut

797ALUCBICR081602XXXKM (6xD)

Mazak Nexus (18.000 Umdr. max)
DIN69871 SK40 Albrecht APC
880 m/min (17.500 Umdr.)

0,067 mm (3.500 m/min)

24 mm

16 mm

1.345 cm3/min



3
]

E |

AluPower 797ALUCB AluPower 797ALUCBIC

\ @Dhio
@Dh1D

Vollnut Schulter frasen
a, = 1xD bis 2xD a, = 0,7xD bis 2xD

0,03¢ 0,05 0,02¢ 0,04 0,03¢ 0,045 0,05¢ 0,10
_____
0,04¢ 0,07 0,03¢ 0,06 0,04¢ 0,06 0,05¢ 0,12
_____
0,05¢ 0,12 0,05¢ 0,10 0,06¢ 0,13 0,08¢ 0,20
_____
0,06¢ 0,16 0,06¢ 0,15 0,08¢ 0,15 0,08¢ 0,20

Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter, Schrumpffutter oder Futter mit mech. Auszugssicherung (SL)
verwendet werden! Die Verwendung von reichlich KSS wird empfohlen!

U Nur 797ALUCBIC
Vorteile des Typs 797ALUCBIC (mit zentr. KithImittelbohrung):

A Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitaten oder komplexen Profilen
A Exzellente Temperaturkontrolle

Stand: KW 10 / 2023
© ISCAR Germany GmbH
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\@

ohne IK §
Arbeitstiefe max. 5xD

ungleich
geteilt

Artikelnr Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 | R
1830398 |797ALUCBR041200KI 12 12 11,3 94 48 26 0,4
1830399 |797ALUCBR161200KI 12 12 11,3 94 48 26 1,6
1830400 |797ALUCBR201200KI 12 12 11,3 94 48 26 2
1830401 |797ALUCBR251200KI 12 12 11,3 94 48 26 2,5
1830402 |797ALUCBRO041201KI 12 12 11,3 106 60 18 0,4
1830629 |797ALUCBR161201KI 12 12 11,3 106 60 18 1,6
1830630 |797ALUCBR201201KI 12 12 11,3 106 60 18 2
1830631 |797ALUCBR251201KI 12 12 11,3 106 60 18 2,5
1830632 |797ALUCBRO081600KI 16 16 15,2 113 64 35 0,8
1830633 |797ALUCBR161600KI 16 16 15,2 113 64 35 1,6
1830634 |797ALUCBR201600KI 16 16 15,2 113 64 35 2
1830646 |797ALUCBR251600KI 16 16 15,2 113 64 35 2,5
1830648 |797ALUCBR321600KI 16 16 15,2 113 64 35 3,2
1830654 |797ALUCBR401600KI 16 16 15,2 113 64 35 4
1830655 |797ALUCBR501600KI 16 16 15,2 113 64 35 5
1830656 |797ALUCBRO081601KI 16 16 15,2 129 80 24 0,8
1830657 |797ALUCBR161601KI 16 16 15,2 129 80 24 1,6
1830658 |797ALUCBR201601KI 16 16 15,2 129 80 24 2
1830659 |797ALUCBR251601KI 16 16 15,2 129 80 24 2,5
1830671 |797ALUCBR321601KI 16 16 15,2 129 80 24 3,2
1830674 |797ALUCBR401601KI 16 16 15,2 129 80 24 4
1830675 |797ALUCBR501601KI 16 16 152 129 80 24 5

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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\@

ohne IK §
Arbeitstiefe max. 5xD

ungleich
geteilt

Artikelnr Bezeichnung Dhl10 dh6 ds L 11 | R
1830689 |797ALUCBR082000KI 20 20 19 131 80 44 0,8
1830690 |797ALUCBR162000KI 20 20 19 131 80 44 1,6
1830691 |797ALUCBR202000KI 20 20 19 131 80 44 2
1830692 |797ALUCBR322000KI 20 20 19 131 80 44 3,2
1830693 |797ALUCBR402000KI 20 20 19 131 80 44 4
1830705 |[797ALUCBR502000KI 20 20 19 131 80 44 5
1830708 |797ALUCBR602000KI 20 20 19 131 80 44 6
1830710 |797ALUCBR082001KI 20 20 19 151 100 30 0,8
1830712 |797ALUCBR162001KI 20 20 19 151 100 30 1,6
1830714 |797ALUCBR202001KI 20 20 19 151 100 30 2
1830715 |797ALUCBR322001KI 20 20 19 151 100 30 3,2
1830732 |797ALUCBR402001KI 20 20 19 151 100 30 4
1830736 |797ALUCBR502001KI 20 20 19 151 100 30 5
1830738 |797ALUCBR602001KI 20 20 19 151 100 30 6
1830755 |797ALUCBRO082500KI 25 25 23,5 157 100 55 0,8
1830769 |797ALUCBR162500KI 25 25 23,5 157 100 55 1,6
1830781 |797ALUCBR202500KI 25 25 23,5 157 100 55 2
1830784 |797ALUCBR322500KI 25 25 23,5 157 100 55 3,2

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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mit IK .
Arbeitstiefe max. 6xD mit SL-Safe-Lock® auf Anfrage

'\ \ﬁ e s

ungle_lch —_—
geteilt
Artikelnr Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 | R IC
1835777 [797ALUCBICR040601KN 6 6 57 56 30 9 0,4 1
1835778 [797ALUCBICR040801KN 8 8 76 76 40 12 04 173
1835779 [797ALUCBICR041001KN 10 10 95 91 50 15 0,4 2
1830798 [797ALUCBICR041200KN 12 12 11,3 94 48 26 0,4 2
1830804 [797ALUCBICR161200KN 12 12 11,3 94 48 26 1,6 2
1830805 [797ALUCBICR201200KN 12 12 11,3 94 48 26 2 2
1830820 [797ALUCBICR251200KN 12 12 11,3 94 48 26 2,5 2
1841197 [797ALUCBICR321200KN 12 12 11,3 94 48 26 3,2 2
1830822 [797ALUCBICR041201KN 12 12 11,3 106 60 18 0,4 2
1830838 [797ALUCBICR161201KN 12 12 11,3 106 60 18 1,6 2
1830840 [797ALUCBICR201201KN 12 12 11,3 106 60 18 2 2
1830853 [797ALUCBICR251201KN 12 12 11,3 106 60 18 2,5 2
1841199 [797ALUCBICR321201KN 12 12 11,3 106 60 18 3,2 2
1841167 [797ALUCBICR041202KN 12 12 11,3 118 72 18 0,4 2
1841500 [797ALUCBICR041202KN 12 12 11,3 118 72 18 0,4 2
1841170 [797ALUCBICR321202KN 12 12 11,3 118 72 18 3,2 2
1835780 [797ALUCBICR081400KN 14 14 13,2 102 56 31 0,8 2
1835781 [797ALUCBICR081401KN 14 14 13,2 116 70 21 0,8 2
1835783 [797ALUCBICR201400KN 14 14 13,2 102 56 31 2 2
1835784 [797ALUCBICR201401KN 14 14 13,2 116 70 21 2 2
1835785 [797ALUCBICR301400KN 14 14 13,2 102 56 31 3 2
1835786 |[797ALUCBICR301401KN 14 14 132 116 70 21 3 2

b Pt Stand: KW 10 / 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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mit IK .
Arbeitstiefe max. 6xD Teilweise mit SL-Safe-Lock®

ungleich
geteilt

Artikelnr Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 | R
1830857 [797ALUCBICR081600KN 16 16 15,2 113 64 35 0,8
1830858 [797ALUCBICR161600KN 16 16 152 113 64 35 1,6
1830864 [797ALUCBICR201600KN 16 16 15,2 113 64 35 2
1830866 [797ALUCBICR251600KN 16 16 152 113 64 35 2,5
1830869 [797ALUCBICR321600KN 16 16 152 113 64 35 3,2
1830882 [797ALUCBICR401600KN 16 16 15,2 113 64 35 4
1830884 [797ALUCBICR501600KN 16 16 15,2 113 64 35 5
1830889 [797ALUCBICR081601KN 16 16 15,2 129 80 24 0,8
1830890 [797ALUCBICR161601KN 16 16 152 129 80 24 1,8
1831186 [797ALUCBICR201601KN 16 16 15,2 129 80 24 2
1831196 [797ALUCBICR251601KN 16 16 15,2 129 80 24 2,5
1831199 [797ALUCBICR321601KN 16 16 152 129 80 24 3,2
1831208 [797ALUCBICR401601KN 16 16 15,2 129 80 24 4
1831225 [797ALUCBICR501601KN 16 16 152 129 80 24 5
1841172 [797ALUCBICR081602KN 16 16 15,2 145 96 24 0,8
1841498 [797ALUCBICR081602KN 16 16 15,2 145 96 24 0,8
1841175 [797ALUCBICR321602KN 16 16 15,2 145 96 24 3,2

N NN DNDNDNNDNDNDDNDNDNDDNDDNNDNDDNIA

b Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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mit IK

R

Arbeitstiefe max. 6xD

Teilweise mit SL-Safe-Lock®

ungleich
geteilt
Artikelnr Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 I R IC
1831234 [797ALUCBICR082000KN 20 20 19 131 80 44 0,8 3
1831236 [797ALUCBICR162000KN 20 20 19 131 80 44 1,6 3
1831237 [797ALUCBICR202000KN 20 20 19 131 80 44 2 3
1831238 [797ALUCBICR322000KN 20 20 19 131 80 44 3,2 3
1831239 [797ALUCBICR402000KN 20 20 19 131 80 44 4 3
1831242 [797ALUCBICR502000KN 20 20 19 131 80 44 5 3
1831243 [797ALUCBICR602000KN 20 20 19 131 80 44 6 3
1831244 [797ALUCBICR082001KN 20 20 19 151 100 30 0,8 3
1831247 [797ALUCBICR162001KN 20 20 19 151 100 30 1,6 3
1831248 [797ALUCBICR202001KN 20 20 19 151 100 30 2 3
1831249 [797ALUCBICR322001KN 20 20 19 151 100 30 3,2 3
1831250 [797ALUCBICR402001KN 20 20 19 151 100 30 4 3
1831251 [797ALUCBICR502001KN 20 20 19 151 100 30 5 3
1831252 [797ALUCBICR602001KN 20 20 19 151 100 30 6 3
1841177 [797ALUCBICR082002KN 20 20 19 172 120 30 0,8 3
1841496 [797ALUCBICR082002KN 20 20 19 172 120 30 0,8 3
1841180 [797ALUCBICR322002KN 20 20 19 172 120 30 3,2 3
1831253 [797ALUCBICR082500KN 25 25 235 157 100 55 0,8 3
1831254 [797ALUCBICR162500KN 25 25 23,5 157 100 55 1,6 3
1831255 [797ALUCBICR202500KN 25 25 235 157 100 55 2 3
1831256 [797ALUCBICR322500KN 25 25 235 157 100 55 3,2 3
1835787 [797ALUCBICR402500KN 25 25 235 157 100 55 4 3
1835788 [797ALUCBICR502500KN 25 25 235 157 100 55 5 3
1835789 [797ALUCBICR602500KN 25 25 235 157 100 55 6 3
1835790 [797ALUCBICR6352500K 25 25 235 157 100 55 6,35 3
1841187 [797ALUCBICRO082501KN 25 25 235 185 125 55 0,8 3
1841189 [797ALUCBICR202501KN 25 25 235 185 125 55 2 3
1841191 [797ALUCBICR322501KN 25 25 235 185 125 55 3,2 3
1841182 [797ALUCBICR082502KN 25 25 235 210 150 55 0,8 3
1841494 [797ALUCBICR082502KN 25 25 235 210 150 55 0,8 3
1841185 [797ALUCBICR322502KN 25 25 23,5 210 150 55 3,2 3

Member IMC Group

\a=ag=

Stand: KW 10/ 2023
© ISCAR Germany GmbH
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U Nur 797ALU
ungleiche Teilung

__ \%%

LN

Unterschiedliche Ecken- R Gerundete
Spiralwinkel Radien Spanraume
Merkmale Vorteile
- Ungleiche Teilung - Vibrationsfrei
- Mit IKZ (797ALUIC) - Reduzierung der Gerausch- und Resonanzentwicklung
- Hochglanzpolierte Spanraume - Perfekte Kontrolle bei der Spaneevakuierung
- Versch. Eckenradien (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanraumen und IKZ)

- AuRerst stabiler Bearbeitungsprozess auch bei

Auskraglangen bis zu 5x@

Member IMC Gi
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
=z © ISCAR Germany GmbH INHALT
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Member IMC Group

Stand: KW 10/ 2023
© ISCAR Germany GmbH

Kidhlung: MMS/Sprihnebel

Beispiel 1:
Vollnut mit Rampe 4A
Breite: 12 mm Tiefe gesamt: 20 mm

797ALUR041200KM (4xD)

Maschine: Fresat (18.000 Umdr. max)
Aufnahme: SK 40 SRKIN

V! 450 m/min (12.000 Umdr.)
f,: 0,13 mm (4.800 m/min)
ay: 12 mm
e 12 mm p11,3
‘ @12
Beispiel 2: ROA L. " o4

Kreistasche frésen, Tiefe gesamt: 48 mm

797ALUR041200KM (4xD)

Maschine: Fresat (18.000 Umdr. max)
Aufnahme: SK 40 SRKIN

V! 640 m/min (17.000 Umdr.)
f,: 0,06 mm (3.000 m/min)
ay: 12 mm

a,: 12 mm

INHALT
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Vollnut Schulter frasen
a,=1xD bis 1,5xD a, = 1,5x@

O a, a, 8 & @& & & & &
1xD 15xD 0,250 0,208 0,150 0,109 0,07520,050¢ 0,0259

2 0,018 0,015 0,022 0,023 0,025 0,031 0,034 0,041 0,058
3 0,021 0,018 0,025 0,026 0,029 0,036 0,040 0,048 0,067
4 0,024 0,021 0,029 0,030 0,034 0,041 0,046 0,055 0,077
5 0,028 0,024 0,034 0,035 0,039 0,048 0,053 0,064 0,090
6Y 0,031 0,028 0,037 0,039 0,043 0,053 0,059 0,071 0,099
8u 0,035 0,032 0,042 0,044 0,049 0,060 0,067 0,081 0,112
100 0,040 0,036 0,048 0,050 0,056 0,068 0,076 0,092 0,128
12 0,043 0,040 0,052 0,054 0,060 0,073 0,082 0,099 0,138
16Y 0,050 0,045 0,060 0,063 0,070 0,085 0,095 0,115 0,160
20 0,050 0,048 0,060 0,063 0,070 0,085 0,095 0,115 0,160
25 0,052 0,050 0,062 0,065 0,073 0,088 0,099 0,120 0,166

@ Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter, Schrumpffutter oder Futter mit mech. Auszugssicherung (SL)
verwendet werden! Die Verwendung von reichlich KSS wird empfohlen!

"NUr797ALUCBIC  y/orteile des Typs 797ALUCBIC:

A Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitaten oder komplexen Profilen
A Exzellente Temperaturkontrolle

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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@Dhi0
adh6

Q
R ~ . L

Artikelnr Bezeichnung D h10 d h6 ds L 11 | R

1830867 797ALUR010200 KM 2 6 2 35 8 5 0,1

1830863 797ALURO010300 KM 3 6 2,8 38 12 7 0,1

1830861 797ALUR020400 KM 4 6 3,75 42 16 10 0,2
1830859 797ALUR020500 KM 5 6 4.7 46 20 12 0,2
1830841 797ALUR020600 KM 6 6 5,7 50 24 14 0,2
1830837 797ALURO040600 KM 6 6 5,7 50 24 14 0,4
ungleich 1830824 797ALURO080600 KM 6 6 5,7 50 24 14 0,8
ilt 1830821 797ALUR020601 KM 6 6 5,7 56 30 9 0,2
getel 1830818 797ALUR040601 KM 6 6 5,7 56 30 9 0,4
t 1830806 797ALUR080601 KM 6 6 5,7 56 30 9 0,8
’ !”‘ 1830802 797ALUR020800 KM 8 8 7,6 68 32 18 0,2
v 1830786 797ALUR040800 KM 8 8 7,6 68 32 18 0,4
- 1830783 797ALURO080800 KM 8 8 7,6 68 32 18 0,8
/' 1830770 797ALUR020801 KM 8 8 7,6 76 40 12 0,2
1830740 797ALUR040801 KM 8 8 7,6 76 40 12 0,4
1830720 797ALUR080801 KM 8 8 7,6 76 40 12 0,8

ohne IKZ 1830718 797ALUR001000 KM 10 10 9,5 81 40 22 0
N 1830716 797ALUR021000 KM 10 10 9,5 81 40 22 0,2

Arbeitstiefe

1830711 797ALUR041000 KM 10 10 9,5 81 40 22 0,4
max. 5xD 1830706 797ALUR081000 KM 10 10 9,5 81 40 22 0,8
1830673 797ALUR161000 KM 10 10 9,5 81 40 22 1,6

1830670 797ALUR001001 KM 10 10 9,5 91 50 15 0
1830626 797ALUR021001 KM 10 10 9,5 91 50 15 0,2
7 1830624 797ALUR041001 KM 10 10 9,5 91 50 15 0,4
W’ | 1830620 797ALUR081001 KM 10 10 9,5 91 50 15 0,8
ﬂ’jl l//] 1830608 797ALUR161001 KM 10 10 9,5 91 50 15 1,6

7K} 1830604 797ALUR001200 KM 12 12 11,3 94 48 26 0
1830592 797ALUR021200 KM 12 12 11,3 94 48 26 0,2
/} ) 1830579 797ALUR041200 KM 12 12 11,3 94 48 26 0,4
1830577 797ALUR081200 KM 12 12 11,3 94 48 26 0,8
1830574 797ALUR161200 KM 12 12 11,3 94 48 26 1,6

S L ~ 1830571 797ALUR201200 KM 12 12 11,3 94 48 26 2
1830565 797ALUR251200 KM 12 12 11,3 94 48 26 2,5

1830550 797ALUR001201 KM 12 12 11,3 106 60 18 0
1830548 797ALUR021201 KM 12 12 11,3 106 60 18 0,2
J 1830546 797ALUR041201 KM 12 12 11,3 106 60 18 0,4
D — 1830543 797ALUR081201 KM 12 12 11,3 106 60 18 0,8
1830449 797ALUR161201 KM 12 12 11,3 106 60 18 1,6

1830437 797ALUR201201 KM 12 12 11,3 106 60 18 2
1830432 797ALUR251201KM 12 12 11,3 106 60 18 2,5

h Prapiphigis Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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@Dhi0
adh6

797ALUIC ; . o
R ™ = L
Artikelnr Bezeichnung Dhi10 dh6 ds L 11 I R
1830420 | 797ALUR001600 KM 16 16 152 113 64 35 0
1830405 | 797ALUR021600KM 16 16 152 113 64 35 02
1830403 | 797ALUR041600 KM 16 16 152 113 64 3 04
1830393 | 797ALUR081600KM 16 16 152 113 64 35 | 08
1830379 | 797ALUR161600KM 16 16 152 113 64 35 16
1830373 | 797ALUR201600KM 16 16 152 113 64 35 2
ungleich 1830358 | 797ALUR251600 KM 16 16 152 113 64 35 25
geteilt 1830353 | 797ALUR321600KM 16 16 152 113 64 35 32
) 1830325 | 797ALUR401600KM 16 16 152 113 64 35 4
L 1830318 | 797ALUR501600 KM 16 16 152 113 64 35 5
’ ¢ 1830891 | 797ALUR001601KM 16 16 152 129 80 24 0
v 1830893 | 797ALUR021601KM 16 16 152 129 80 24 072
. 1830895 | 797ALUR041601KM 16 16 152 129 80 24 04
e 1830906 | 797ALUR081601KM 16 16 152 129 80 24 08
1830908 | 797ALUR161601KM 16 16 152 129 80 24 16
1830910 | 797ALUR201601 KM 16 16 152 129 80 24 2
ohne IKZ 1830923 | 797ALUR251601 KM 16 16 152 129 80 24 25
. 1830927 | 797ALUR321601 KM 16 16 152 129 80 24 372
Arbeitstiefe
1830929 | 797ALUR401601 KM 16 16 152 129 80 24 4
max. 5xD 1830940 | 797ALUR501601KM 16 16 152 129 80 24 5
1830942 | 797ALUR002000 KM 20 20 19 131 80 44 0
1830944 |  797ALUR022000 KM 20 20 19 131 80 44 072
1830956 | 797ALUR042000 KM 20 20 19 131 80 4 04
, 1830958 |  797ALUR082000 KM 20 20 19 131 80 4 08
'V f \ 1830968 | 797ALUR162000 KM 20 20 19 131 80 44 16
,7 1 l//]’ 1830970 | 797ALUR202000 KM 20 20 19 131 80 44 2
SAR. 1830981 | 797ALUR322000 KM 20 20 19 131 80 44 32
1831002 | 797ALUR402000 KM 20 20 19 131 80 44 4
/} ' 1831015 | 797ALUR502000 KM 20 20 19 131 80 44 5
1831018 | 797ALUR602000 KM 20 20 19 131 80 44 6
1831020 | 797ALUR002001 KM 20 20 19 151 100 30 0
1l 1831030 | 797ALUR022001 KM 20 20 19 151 100 30 02
1831033 | 797ALUR042001KM 20 20 19 151 100 30 04
1831044 | 797ALUR082001 KM 20 20 19 151 100 30 08
1831055 | 797ALUR162001 KM 20 20 19 151 100 30 16
1831057 | 797ALUR202001KM 20 20 19 151 100 30 2
18 _J 1 5 1831070 | 797ALUR322001 KM 20 20 19 151 100 30 32
1831072 | 797ALUR402001KM 20 20 19 151 100 30 4
1831083 | 797ALUR502001 KM 20 20 19 151 100 30 5
1831085 | 797ALUR602001 KM 20 20 19 151 100 30 6

h Prapiphigis Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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797ALUIC T~

Artikelnr Bezeichnung Dhl10 dh6 ds L 11 I R
1831087 797ALUR002500 KN 25 25 235 151 100 55 0
1831098 797ALUR022500 KN 25 25 235 151 100 55 0,2
1831100 797ALUR042500 KN 25 25 235 151 100 5 04

ungleich

geteilt 1831102 797ALUR162500KN 25 25 235 151 100 55 1,6
. 1831111] 797ALUR202500 KN 25 25 235 151 100 55 2

’PN. 1831113 797ALUR322500 KN 25 25 23,5 151 100 55 3,2

y 1831123 797ALUR402500 KN 25 25 235 151 100 55 4
- ’ 1831125 797ALURS502500 KN 25 25 23,5 151 100 55 5
S 1831127 797ALUR602500 KN 25 25 235 151 100 55 6
1831138 797ALUR642500 KN 25 25 235 151 100 55 6,4
1831150, 797ALUR002501 KN 25 25 235 182 125 38 0

;Egﬁsltté%e 1831152 797ALUR022501 KN 25 25 235 182 125 38 0,2
max. 5xD 1831161 797ALUR042501 KN 25 25 235 182 125 38 0,4

1831164 797ALUR162501 KN 25 25 235 182 125 38 1,6
1831175 797ALUR202501 KN 25 25 235 182 125 38 2
1831184 797ALUR322501 KN 25 25 235 182 125 38 3,2
1831187 797ALUR402501 KN 25 25 235 182 125 38 4
1831198 797ALUR502501 KN 25 25 235 182 125 38 5
1831216 797ALUR602501 KN 25 25 235 182 125 38 6
1831226] 797ALUR642501 KN 25 25 235 182 125 38 6,4

h Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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/97ALUIC )
mit IK / °- .
Z3

Arbeitstiefe max. 5xD
ungleich

geteilt | /’ ;v;\:i\\\;\{‘ —— '

=1

Artikelnr. Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 | R IC
1831399|797ALUICR020600KM 6 6 5,7 50 24 14 0,2 1
1831400|797ALUICR040600KM 6 6 5,7 50 24 14 0,4 1
1831401|797ALUICR080600KM 6 6 5,7 50 24 14 0,8 1
1831402|797ALUICR020601KM 6 6 5,7 56 30 9 0,2 1
1831405|797ALUICR040601KM 6 6 5,7 56 30 9 0,4 1
1831406|797ALUICR0O80601KM 6 6 5,7 56 30 9 0,8 1
1831407|797ALUICR020800KM 8 8 7,6 68 32 18 0,2 1,3
1831408|797ALUICR040800KM 8 8 7,6 68 32 18 0,4 1,3
1831409|797ALUICR080800KM 8 8 7,6 68 32 18 0,8 1,3
1831410|797ALUICR020801KM 8 8 7,6 76 40 12 0,2 1,3
1831411|797ALUICR040801KM 8 8 7,6 76 40 12 0,4 1,3
1831412|797ALUICR080801KM 8 8 7,6 76 40 12 0,8 1,3
1831413|797ALUICR0O01000KM 10 10 9,5 81 40 22 0 2
1831414|797ALUICR021000KM 10 10 9,5 81 40 22 0,2 2
1831415|797ALUICR041000KM 10 10 9,5 81 40 22 0,4 2
1831416|797ALUICR081000KM 10 10 9,5 81 40 22 0,8 2
1831417|797ALUICR161000KM 10 10 9,5 81 40 22 1,6 2
1831418|797ALUICR001001KM 10 10 9,5 91 50 15 0 2
1831420|797ALUICR021001KM 10 10 9,5 91 50 15 0,2 2
1831423|797ALUICR041001KM 10 10 9,5 91 50 15 0,4 2
1831424|797ALUICR081001KM 10 10 9,5 91 50 15 0,8 2
1831426|797ALUICR161001KM 10 10 9,5 91 50 15 1,6 2
1831427|797ALUICR001200KM 12 12 11,3 94 48 26 0 2
1831428|797ALUICR021200KM 12 12 11,3 94 48 26 0,2 2
1831429|797ALUICR041200KM 12 12 11,3 94 48 26 0,4 2
1831431|797ALUICR081200KM 12 12 11,3 94 48 26 0,8 2
1831432|797ALUICR161200KM 12 12 11,3 94 48 26 1,6 2
1831433|797ALUICR201200KM 12 12 11,3 94 48 26 2 2
1831434|797ALUICR251200KM 12 12 11,3 94 48 26 2,5 2
1831435|797ALUICR001201KM 12 12 11,3 106 60 18 0 2
1831436|797ALUICR021201KM 12 12 11,3 106 60 18 0,2 2
1831437|797ALUICR041201KM 12 12 11,3 106 60 18 0,4 2
1831438|797ALUICR081201KM 12 12 11,3 106 60 18 0,8 2
1831439|797ALUICR161201KM 12 12 11,3 106 60 18 1,6 2
1831440|797ALUICR201201KM 12 12 11,3 106 60 18 2 2
1831441|797ALUICR251201KM 12 12 11,3 106 60 18 2,5 2

h Prapiphigis Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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/97ALUIC ,
mit IK / °-
Z3

Arbeitstiefe max. 5xD
ungleich

geteilt | /’ ;v;\:i\\\;\{‘ —— '

Artikelnr. Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 | R
18314423797ALUICR001600K 16 16 152 113 64 35 0
1831443797ALUICR021600k 16 16 152 113 64 35 0,2
1831444797ALUICR041600k 16 16 15,2 113 64 35 0,4
1831445797ALUICR081600k 16 16 152 113 64 35 0,8
1831444797ALUICR161600k 16 16 15,2 113 64 35 1,6
18314471797ALUICR201600k 16 16 152 113 64 35 2
1831444797ALUICR251600k 16 16 15,2 113 64 35 2,5
1831449797ALUICR321600k 16 16 15,2 113 64 35 3,2
183145(797ALUICR401600k 16 16 15,2 113 64 35 4
1831451797ALUICR501600k 16 16 15,2 113 64 35 5
1831504797ALUICR001601k 16 16 15,2 129 80 24 0
1831509797ALUICR021601k 16 16 15,2 129 80 24 0,2
1831504797ALUICR041601k 16 16 15,2 129 80 24 0,4
1831507797ALUICR081601k 16 16 152 129 80 24 0,8
1831504797ALUICR161601k 16 16 15,2 129 80 24 1,6
1831509797ALUICR201601k 16 16 152 129 80 24 2
183151(0797ALUICR251601k 16 16 15,2 129 80 24 2,5
1831511797ALUICR321601k 16 16 152 129 80 24 3,2
1831514797ALUICR401601k 16 16 152 129 80 24 4
1831513797ALUICR501601k 16 16 152 129 80 24 5
1831514797ALUICR002000k 20 20 19 131 80 44 0
1831515797ALUICR022000k 20 20 19 131 80 44 0,2
1831514797ALUICR042000k 20 20 19 131 80 44 0,4
18315174797ALUICR082000k 20 20 19 131 80 44 0,8
1831514797ALUICR162000k 20 20 19 131 80 44 1,6
1831519797ALUICR202000k 20 20 19 131 80 44 2
183152(0797ALUICR322000k 20 20 19 131 80 44 3,2
1831521797ALUICR402000k 20 20 19 131 80 44 4
1831524797ALUICR502000k 20 20 19 131 80 44 5
1831523797ALUICR602000k 20 20 19 131 80 44 6
1831524797ALUICR002001k 20 20 19 151 100 30 0
1831525797ALUICR022001k 20 20 19 151 100 30 0,2
1831524797ALUICR042001k 20 20 19 151 100 30 0,4
18315271797ALUICR082001k 20 20 19 151 100 30 0,8
1831524797ALUICR162001k 20 20 19 151 100 30
1831529797ALUICR202001k 20 20 19 151 100 30
183153(0797ALUICR322001k 20 20 19 151 100 30
1831531797ALUICR402001k 20 20 19 151 100 30
1831534797ALUICR502001k 20 20 19 151 100 30
1831533797ALUICR602001k 20 20 19 151 100 30

h Prapiphigis Stand: KW 10 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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797ALUIC NN

mit IK / °-

R

_ Arbeitstiefe max. 5xD
Z3 @ A
ungleich ' e —% '
geteilt 7 &\N\

Artikelnr. Bezeichnung Dh10 dh6 ds L 11 I R
1831534{797ALUICR002500KI 25 25 235 151 100 55 0
1831535[797ALUICR022500KI 25 25 235 151 100 55 0,2
1831536[797ALUICR042500KI 25 25 235 151 100 55 0,4
1831537[797ALUICR162500KI 25 25 235 151 100 55 1,6
1831538[797ALUICR202500KI 25 25 235 151 100 55 2
1831539[797ALUICR322500KI 25 25 235 151 100 55 3,2
1831540[797ALUICR402500KI 25 25 235 151 100 55 4
1831541{797ALUICR502500KI 25 25 235 151 100 55 5
1831542[797ALUICR602500KI 25 25 235 151 100 55 6
1831543[797ALUICR642500KI 25 25 235 151 100 55 6,4
1831544{797ALUICR002501KI 25 25 235 182 125 38 0
1831546[797ALUICR022501KI 25 25 235 182 125 38 0,2
1831548[797ALUICR042501KI 25 25 235 182 125 38 0,4
1831550[797ALUICR162501KI 25 25 235 182 125 38 1,6
1831551{797ALUICR202501KI 25 25 235 182 125 38 2
1831553[797ALUICR322501KI 25 25 235 182 125 38 3,2
1831554{797ALUICR402501KI 25 25 235 182 125 38 4
1831555[797ALUICR502501KI 25 25 235 182 125 38 5
1831556[797ALUICR602501KI 25 25 235 182 125 38 6
1831557[797ALUICR642501KI 25 25 235 182 125 38 6,4

W W WWWwwwwwowowowowowowowowowowown

b Prapiphigis Stand: KW 10/ 2023
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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HLICHTEN
fu_g SCHLIC

Gerundete
Spanraume
L
Ecken-\R 0,2 +-0,02
Radius
Unterschiedliche
Spiralwinkel
Vorteile
Merkmale - Vibrationsfrei
- Ungleiche Teilung - Reduzierung der Gerausch- und Resonanzentwicklung
- Mit IKZ - Perfekte Kontrolle bei der Spaneevakuierung
- Hochglanzpolierte Spanrdume (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanrdumen und 1KZ)

- AuRerst stabiler Bearbeitungsprozess auch bei

a, bis zu 6x@

Member IMC Group
Q- al aa Stand: KW 10/ 2023
=z © ISCAR Germany GmbH INHALT
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IRREGULAR
DMSION |

Beispiel 1:
Schlichten Konturtasche
797ALULFFIC022002 (5xD)

Maschine: Makino MAG 3
Aufnahme: HSK FM80

Ve 1.500 m/min (24.000 Umdr.)
f,: 0,21 mm (15.000 m/min)

ay: 80 mm

a.: 0,1 mm (plus 1 x Leerschnitt)
Beispiel 2:

Konturtasche mit diinnen Stegen
Tiefe: 78 mm x 1,45 mm breit

797ALULFFIC021601 (5xD)

Maschine: Okuma (12.000 Umdr. max)
Aufnahme: HSK A63 SRKIN

Ve 580 m/min (11.500 Umdr.)
f,: 0,12 mm (4.000 m/min)
ay: 78 mm

a,: 0,05 mm

e

Member IMC Group
h Stand: KW 10 / 2023
.=='.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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Schulter frasen
a, = 0,01xD bis 0,02xD

6 0,04¢ 0,08

T N
10 0,05¢ 0,10

o ooz
14 0,06¢ 0,12

I e
20 0,06¢ 0,15

Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter oder Schrumpffutter verwendet werden! Die Verwendung von
reichlich KSS wird empfohlen!

Vorteile
L A Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitaten oder komplexen Profilen

" A Exzellente Temperaturkontrolle
/ A Sehr gute Oberflachenqualitét
i Stand: KW 10 / 2023
© ISCAR Germany GmbH

INHALT




'SCAR E

V’/r

@ R =0,2 +-0,02

-Book

@Dhi0

.
Z3 mit IKZ
ungleich AT max, 6xD
geteilt
Artikelnr. Bezeichnung Dh10 dh6 L I IC
" ) 2194114|797ALULFFICR020600 KM 6 6 68 24 1
2194115|797ALULFFICR020601 KM 6 6 74 30 1
\ 2195077 |797ALULFFICR020602 KM 6 6 80 36 1
2194116|797ALULFFICR020800 KM 8 8 78 32 13
) 2194117 |797ALULFFICR020801 KM 8 8 86 40 1,3
2195079|797ALULFFICR020802 KM 8 8 94 48 1,3
2194118|797ALULFFICR021000 KM 10 10 95 42 2
i 2194121|797ALULFFICR021001 KM 10 10 105 52 2
, 2195080 797ALULFFICR021002 KM 10 10 115 62 2
2194125|797ALULFFICR021200 KM 12 12 110 50 2
\ 2194128 |797ALULFFICR021201 KM 12 12 122 62 2
2195081|797ALULFFICR021202 KM 12 12 134 74 2
' 2194720(797ALULFFICR021400 KM 14 14 121 58 2
2194721|797ALULFFICR021401 KM 14 14 135 72 2
2195082 |797ALULFFICR021402 KM 14 14 149 86 2
2194131|797ALULFFICR021600 KM 16 16 134 66 2
2194134|797ALULFFICR021601 KM 16 16 150 82 2
2195083|797ALULFFICR021602 KM 16 16 166 98 2
2194137 797ALULFFICR022000 KM 20 20 158 83 3
2194141|797ALULFFICR022001 KM 20 20 178 103 3
2195084 |797ALULFFICR022002 KM 20 20 198 123 3
2194145|797ALULFFICR022500 KM 25 25 190 103 3
2194149|797ALULFFICR022501 KM 25 25 215 128 3
2195085|797ALULFFICR022502 KM 25 25 240 153 3

b Member IMC Group
. & i. aa
A | [ [

Stand: KW 10/ 2023
© ISCAR Germany GmbH
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Weitere Abmessungen und Werkzeugtypen
sind als Sonderwerkzeuge auf Anfrage moglich!

)

4

2

Nt

Kontakt

ISCAR Germany GmbH
Eisenstockstral3e 14
76275 Ettlingen

Tel. +49 (0) 7243 99 B
Fax +49 (0) 7243 99 08 93

gmbh@iscar.de

Member IMC Group
Q Stand: KW 10 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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Die and Mold

VHM-Hochleistungswerkzeuge

FUR GEHARTETEN
STAHL, PM-STAHL, HSS

BIS 72 HRC SOLIDMILL High -Hard

Member IMC Group
Q-- aa Stand: KW 04 / 2023
.--'..

© ISCAR German y GmbH INHALT
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Hig

hHard

NEU!

@CAR erweitert sein Programm fir die Hochleistungsbearbeitung\
von geharteten Stahlen, PM-Stahlen sowie HSS.
Diese Werkzeuge ermdglichen die Zerspanung von
Werkstiuckstoffen bis zu 72 HRC bei hdchsten Standzeiten und
gleichzeitig besten Oberflachenguten!

Insbesondere stehen dabei Anwender im Werkzeug-, Formen-,
Maschinen-, Anlagen- und Vorrichtungsbau als Zielgruppe im
Fokus.

Diese Werkzeuge sind im Semistandard verfigbar und haben eine

&ieferzeit von ca. 3-4 Werktagen. /

Kugelfraser Torusfraser Hochvorschubfraser

Member IMC Group
Q Stand: KW 04 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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HighHard

INHALT SOLIDMILL High -Hard

Kugelfraser

EB-H3 Mini-Kugelfraser Z3 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 0, 3 é 2 Sdéite68
EB-H2 HSC-Kugelfraser Z2 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 2,0 é& 12Sgie71
EB-H4  HSC-Kugelfraser Z4 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 2,0 é 1%kitere/77
EB-H5 HSC-Kugelfraser Z5 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 10, 0 é 1%kited7

Torusfraser

EC-H3 Mini-Torusfraser Z3 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 0, 3 ¢é Seite 78
EC-H3 HSC-Torusfraser Z3 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 2,5 ¢é Seite 79
EC-H4  HSC-Torusfraser Z4 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 4,0 ¢é 8 ,Se6ites8s
EC-H5 HSC-Torusfraser Z5 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 6, 0 é 1 2Seike92
EC-H7 HSC-Torusfraser Z7 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC 6, 0 é 12Seie95

Hochvorschub-/ Schlichtfraser /= = “-

- HSC-Kugelfraser Z5 bis Z9
EB-HS5 e HO9 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

2,0 é 12Seie9s
Hochvorschubfraser Z4 und Z6
EFF-S4/S6 zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

3D-Schlichtfraser Z3
zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

2,0 é 12Seir99

ECH-H3 2,5 é 1 2Sgite 102

7 7

Anwendungsbeispieleé é e € é é é

-
D
(¢»)

Seite 106 - 109

Formeln, allgem. Toleranzen
und Berechnungshilfen é é é é é é

(N
@D
@D

Seite 110

ha-bea el Gt
--i.. © ISCAR Germany GmbH
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Viini-Kugelfraser Z3
zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

L1

@-Bereich 0,37 2,0 mm

Hig

hHard

9

i~

s

ol

[

Vollradius

bis 72
HRC

IC902+ x\

i

HSC

PM-Stahl
HSS

Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312

Schaft @ 6 mm fir hdchste Stabilitat

i.ﬂ

D1 mm D2h6 L2 L1 L3 F ER
Katalognr. Bezeichnung -0,006 mm mm mm mm mm mm

-0,015 h6 +0,5 +1 +1 +0,1  +/-0,005
4783746 EB-H3 003-010H50 HH 0,3 6 0,3 50 1 0,02 0,15
4783747 EB-H3 003-015H50 HH 0,3 6 0,3 50 1,5 0,02 0,15
4783748 EB-H3 003-024H50 HH 0,3 6 0,3 50 2,4 0,02 0,15
4783749 EB-H3 003-036H50 HH 0,3 6 0,3 50 3,6 0,02 0,15
4783750 EB-H3 004-012H50 HH 0,4 6 0,4 50 1,2 0,02 0,2
4783751 EB-H3 004-020H50 HH 0,4 6 0,4 50 2 0,02 0,2
4783752 EB-H3 004-032H50 HH 0,4 6 0,4 50 3,2 0,02 0,2
4783753 EB-H3 004-048H50 HH 0,4 6 0,4 50 4,8 0,02 0,2
4783754 EB-H3 005-015H50 HH 0,5 6 0,5 50 1,5 0,02 0,25
4783755 EB-H3 005-025H50 HH 0,5 6 0,5 50 2,5 0,02 0,25
4783756 EB-H3 005-040H50 HH 0,5 6 0,5 50 4 0,02 0,25
4783757 EB-H3 005-050H50 HH 0,5 6 0,5 50 5 0,02 0,25
4783758 EB-H3 006-018H50 HH 0,6 6 0,6 50 1,8 0,02 0,3
4783759 EB-H3 006-030H50 HH 0,6 6 0,6 50 3 0,02 0,3
4783760 EB-H3 006-045H50 HH 0,6 6 0,6 50 4,5 0,02 0,3
4783761 EB-H3 006-060H50 HH 0,6 6 0,6 50 6 0,02 0,3
4783762 EB-H3 008-024H50 HH 0,8 6 0,8 50 2,4 0,02 0,4
4783763 EB-H3 008-040H50 HH 0,8 6 0,8 50 4 0,02 0,4
4783764 EB-H3 008-065H50 HH 0,8 6 0,8 50 6,5 0,02 0,4
4783765 EB-H3 008-080H50 HH 0,8 6 0,8 50 8 0,02 0,4
4783766 EB-H3 010-030H50 HH 1,0 6 1 50 3 0,02 0,5
4786290 EB-H3 010-040H50 HH 1,0 6 1 50 4 0,02 0,5
4783767 EB-H3 010-050H50 HH 1,0 6 1 50 5 0,02 0,5
4783769 EB-H3 010-080H50 HH 1,0 6 1 50 8 0,02 0,5
4783771 EB-H3 010-100H50 HH 1,0 6 1 50 10 0,02 0,5
4783773 EB-H3 012-035H50 HH 1,2 6 1,2 50 3,5 0,02 0,6
4783768 EB-H3 012-060H50 HH 1,2 6 1,2 50 6 0,02 0,6
4783770 EB-H3 012-095H50 HH 1,2 6 1,2 50 9,5 0,02 0,6
4783772 EB-H3 012-120H50 HH 1,2 6 1,2 50 12 0,02 0,6
4783774 EB-H3 015-045H50 HH 1,5 6 1,5 50 4,5 0,02 0,75
4783775 EB-H3 015-075H50 HH 1,5 6 1,5 50 7,5 0,02 0,75
4783776 EB-H3 015-120H50 HH 1,5 6 1,5 50 12 0,02 0,75
4783777 EB-H3 015-150H50 HH 15 6 1,5 50 5 0,02 0,75
4783778 EB-H3 020-060H50 HH 2,0 6 2 50 6 0,02 1
4783779 EB-H3 020-100H50 HH 2,0 6 2 50 10 0,02 1
4783780 EB-H3 020-160H50 HH 2,0 6 2 50 16 0,02 1
4783781 EB-H3 020-200H50 HH 2,0 6 2 50 20 0,02 1

Stand: KW 04 / 2023
© ISCAR Germany GmbH
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HighHard

datenempfehlung

E B = H 3 Mini-Kugelfraser Z3 Hauptanwendungen

Y @ ®

V -3

SCHRUPPEN bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel p1 | 3| Vel N | 2| V| & |a |Ve| N | | V| &|a| Vel N || V| a|a

m/min [ 1/min [ mm/z_ | mm/min | mm mm_ | m/min [ 1/min | mm/z | mm/min [ mm mm_ | m/min | 1/min | mm/z | mm/min | mm mm

EB-H3 003-010H50 HHO,3 1 37 [39.2780,024] 1885 |0,018/0,054 37 |39.2780,020/ 1571 |0,015/0,045 34 [36.0930,017 1227 |0,012/0,036
EB-H3 003-015H50 HHO,3 | 1,5 | 37 |39.2780,024 1885 |0,012/0,036) 35 [37.1550,020 1486 [0,010/0,030] 34 |36.0930,017 1227 |0,008|0,024
EB-H3 003-024H50 HHO,3 | 2,4 | 37 |39.2780,020| 1603 |0,010[0,024) 33 [35.032(0,017| 1191 [0,008/0,020] 30 |31.8470,014] 920 |0,006/0,016
EB-H3 003-036H50 HHO,3 | 3,6 | 37 [39.2780,018 1414 [0,0060,018 30 |31.8470,015 955 [0,005/0,015 28 |29.7240,013 758 |0,004{0,012

EB-H3 004-012H50 HHO0,4 | 1,2 | 47 |37.4200,029 2155 [0,029/0,084] 40 |31.847/0,024{ 1529 [0,024{0,070] 37 |29.4590,020, 1202 |0,0190,056
EB-H3 004-020H50 HHO,4 2 45 |35.8280,029 2064 |0,022/0,060 40 [31.8470,024 1529 [0,0180,050 37 |29.4590,020/ 1202 |0,014{0,040
EB-H3 004-032H50 HHO,4 | 3,2 | 43 |34.2360,029 1972 0,010[0,029 36 [28.662/0,024{ 1376 [0,0080,024 34 |27.0700,020/ 1104 |0,006/0,019
EB-H3 004-048H50 HHO,4 | 4.8 | 42 |33.4390,023 1525 )0,006{0,018 32 [25.4780,019 968 [0,0050,015 30 |23.8850,016/ 771 |0,004{0,012

EB-H3 005-015H50 HHO,5 | 1,5 | 60 |38.2170,031 2385 |0,031{0,094 50 [31.847/0,026 1656 [0,026/0,078 40 |25.4780,022| 1126 |0,021/0,062
EB-H3 005-025H50 HHO,5 | 2,5 | 60 |38.2170,031 2385 |0,025/0,075 50 [31.8470,026 1656 |0,021]0,062] 40 |25.4780,022| 1126 |0,017/0,050
EB-H3 005-040H50 HHO,5 4 55 [35.0320,029 2018 |0,020/0,060] 45 |28.6620,024 1376 |0,017/0,050| 35 [22.2930,020 910 |0,013/0,040
EB-H3 005-050H50 HHO,5 5 50 [31.847/0,024] 1529 |0,016/0,048 40 |25.4780,020 1019 |0,013/0,040 30 [19.1080,017 650 |0,0110,032

EB-H3 006-018H50 HHO0,6 | 1,8 | 70 |37.1550,040| 2943 |0,032(0,098 60 [31.847/0,033 2102 [0,027/0,082 55 |29.1930,028 1638 |0,022/0,066
EB-H3 006-030H50 HHO,6 3 70 [37.1550,040 2943 |0,026/0,079 60 |31.8470,033 2102 |0,022/0,066/ 55 [29.1930,028 1638 |0,017/0,052
EB-H3 006-045H50 HHO,6 | 4,5 | 64 |33.9700,036| 2446 |0,018/0,055 54 [28.662(0,030 1720 [0,0150,046{ 50 |26.5390,026/ 1354 |0,012/0,037
EB-H3 006-060H50 HHO,6 6 58 130.7860,031] 1921 |0,015/0,044] 48 |25.4780,026) 1325 )0,012/0,037] 45 |23.8850,022] 1056 |0,010/0,029

EB-H3 008-024H50 HHO,8 | 2,4 | 90 |35.8280,040| 2838 |0,062/0,187] 80 [31.847/0,033 2102 |0,052/0,156{ 75 |29.8570,028 1675 |0,042/0,125
EB-H3 008-040H50 HHO,8 4 90 [35.8280,040 2838 |0,044/0,131] 80 |31.8470,033 2102 |0,036/0,109 75 [29.857/0,028 1675 |0,029 0,087
EB-H3 008-065H50 HHO,8 | 6,5 | 82 |32.6430,036| 2350 |0,026{0,079 72 [28.662/0,030 1720 [0,022/0,066{ 67 |26.6720,026/ 1360 |0,017/0,052
EB-H3 008-080H50 HHO,8 8 75 [29.857/0,031] 1863 |0,016/0,047] 64 |25.4780,026/ 1325 |0,0130,039 59 [23.487 0,022 1038 |0,010/0,031

EB-H3 010-030H50 HH 1 3 | 100 [31.8470,047| 2981 |0,078/0,234 90 |28.6620,039 2236 |0,065/0,195 85 [27.0700,033 1795 |0,0520,156
EB-H3 010-050H50 HH 1 5 100 [31.8470,047| 2981 |0,055/0,164 90 |28.6620,039 2236 |0,046/0,137] 85 [27.070 0,033 1795 |0,036/0,109
EB-H3 010-060H50 HH 1 8 90 [28.662/0,043 2476 |0,033/0,098 80 |25.4780,036/ 1834 |0,027/0,082] 75 [23.8850,031] 1462 |0,022/0,066
EB-H3 010-080H50 HH 1 10 | 90 [28.662/0,043 2476 |0,020/0,059 80 |25.4780,036/ 1834 |0,016/0,049 75 |23.8850,031] 1462 |0,013/0,039

EB-H3 010-095H50 HH1,2 | 3,5 | 120|31.8470,047| 2981 |0,078/0,228 110 [29.1930,039 2277 [0,0650,190 100 |26.5390,033 1760 |0,052/0,152
EB-H3 010-100H50 HH1,2 6 | 110 (29.1930,043 2522 |0,0550,160] 100 |26.5390,036/ 1911 |0,046/0,133] 90 [23.8850,031] 1462 |0,036/0,106
EB-H3 010-120H50 HH1,2 | 9,5 | 100|26.5390,043| 2293 |0,038/0,112] 90 [23.8850,036 1720 |0,032/0,093] 80 |21.231]0,031 1299 |0,025/0,074
EB-H3 012-035H50 HH1,2 12 | 95 [25.212/0,043 2178 |0,027/0,078 85 |22.5580,036] 1624 |0,022/0,065 80 |21.231{0,031] 1299 |0,018/0,052

EB-H3 015-045H50 HH1,5 | 4,5 | 120|25.4780,047 2385 |0,078/0,234) 110 [23.3550,039 1822 [0,0650,195/ 100 |21.231/0,033 1408 |0,052/0,156
EB-H3 015-075H50 HH1,5 | 7,5 | 110|23.3550,043 2018 |0,055/0,164) 100 [21.231{0,036 1529 [0,046/0,137| 90 |19.1080,031 1169 |0,036/0,109
EB-H3 015-120H50 HH1,5 12 | 100|21.231]0,043 1834 [0,044{0,131] 90 |19.1080,036 1376 [0,036/0,109 85 |18.0470,031] 1104 |0,029 0,087
EB-H3 015-150H50 HH1,5 | 15 | 95 |20.1700,038 1549 |0,031{0,092] 85 [18.0470,032 1155 |[0,0250,076] 75 ]15.9240,027] 866 |0,020/0,061

EB-H3 020-060H50 HH 2 6 | 120(19.1080,078 2981 |0,156/0,468 110|17.5160,065 2277 |0,130[0,390| 100 [15.924/0,055 1760 |0,104/0,312
EB-H3 020-100H50 HH 2 10 | 120(19.1080,078 2981 |0,109/0,328 110|17.5160,065/ 2277 |0,091]0,273 100 |15.924/0,055 1760 |0,073/0,218
EB-H3 020-160H50 HH 2 16 | 100 [15.9240,072 2293 |0,076/0,229 90 |14.331)0,060 1720 |0,064{0,191] 85 |13.5350,051] 1381 |0,051/0,153
EB-H3 020-200H50 HH 2 20 | 100]15.9240,072] 2293 |0,046{0,138 90 [14.331{0,060 1720 |[0,0380,115 85 |13.5350,051] 1381 |0,031{0,092

be”wg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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SCHLICHTEN bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel p1 | 3| Vel N | | V| & |a |Ve| N | | V| & |a| Vel N || V| a|a

m/min [ 1/min [ mm/z_ | mm/min | mm mm_|m/min| 1/min_| mm/z_ [ mm/min [ mm mm_|m/min| 1/min_| mm/z [ mm/min [ mm mm

EB-H3 003-010H50 HHO,3 1 37 |39.2780,020, 1571 {0,018 0,042 37 |39.2780,017| 1309 |0,015/0,035 34 |36.0930,014 1023 |0,012/0,028
EB-H3 003-015H50 HHO,3 | 1,5 | 37 |39.2780,020, 1571 [0,012/0,036] 35 |37.1550,017| 1238 [0,010/0,030] 34 |36.093 0,014 1023 |0,008/0,024
EB-H3 003-024H50 HHO,3 24 | 37 [39.2780,017| 1335 |0,010[0,024] 33 [35.0320,014 993 [0,008/0,020[ 30 [31.8470,012] 767 [0,006]/0,016|
EB-H3 003-036H50 HHO,3 | 3,6 | 37 |39.2780,015 1178 [0,006{0,018 30 |31.847/0,012 796 [0,0050,015 28 |29.7240,011] 632 |0,004{0,012

EB-H3 004-012H50 HHO0,4 | 1,2 | 47 |37.4200,024] 1796 [0,029/0,048 40 |31.847/0,020, 1274 [0,024{0,040] 37 |29.4590,017] 1002 |0,0190,032
EB-H3 004-020H50 HHO,4 2 45 |35.8280,024) 1720 )0,022/0,048 40 [31.8470,020 1274 [0,018/0,040] 37 |29.4590,017| 1002 |0,014{0,032
EB-H3 004-032H50 HHO,4 | 3,2 | 43 |34.2360,024] 1643 |0,010[0,029 36 [28.662/0,020 1146 [0,008/0,024 34 |27.0700,017] 920 |0,006/0,019
EB-H3 004-048H50 HHO0,4 | 4,8 | 42 |33.4390,019 1271 )0,006{0,018 32 [25.4780,016 807 [0,0050,015 30 |23.8850,013 643 |0,004/0,012

EB-H3 005-015H50 HHO,5 | 1,5 | 60 |38.2170,022| 1656 |0,031{0,054) 50 [31.847/0,022 1380 [0,026/0,045 40 |25.4780,018 938 |0,021/0,036
EB-H3 005-025H50 HHO,5 | 2,5 | 60 |38.2170,022| 1656 |0,025/0,054) 50 [31.847/0,022 1380 [0,021]0,045 40 |25.4780,018 938 |0,017/0,036
EB-H3 005-040H50 HHO,5 4 55 [35.0320,020] 1401 |0,020/0,043] 45 |28.6620,020/ 1146 |0,017/0,036] 35 [22.2930,017| 758 |0,013/0,029
EB-H3 005-050H50 HHO,5 5 50 [31.847/0,017| 1062 |0,016/0,035 40 |25.4780,017] 849 |0,0130,029] 30 [19.1080,014 541 |0,0110,023

EB-H3 006-018H50 HHO0,6 | 1,8 | 70 |37.1550,033 2452 |0,032(0,0600 60 [31.847/0,027| 1752 [0,027/0,050 55 |29.1930,023 1365 |0,022/0,040
EB-H3 006-030H50 HHO,6 3 70 [37.1550,033) 2452 |0,026/0,060] 60 |31.8470,027] 1752 |0,022/0,050/ 55 [29.1930,023 1365 |0,017/0,040
EB-H3 006-045H50 HHO,6 | 4,5 | 64 |33.9700,030| 2038 |0,018/0,042] 54 [28.662/0,025 1433 [0,0150,035 50 |26.5390,021 1128 |0,012/0,028
EB-H3 006-060H50 HHO,6 6 58 [30.786/0,026] 1601 |0,0150,034 48 |25.4780,022) 1104 |0,012/0,028 45 [23.8850,018 880 |0,010/0,022

EB-H3 008-024H50 HHO0,8 | 2,4 | 90 |35.8280,033 2365 |0,062/0,067] 80 [31.847/0,027| 1752 [0,052/0,056{ 75 |29.8570,023 1396 |0,042/0,045
EB-H3 008-040H50 HHO,8 4 90 |35.8280,033 2365 |0,044/0,047| 80 |31.847/0,027 1752 ]0,036/0,039 75 [29.8570,023 1396 |0,029 0,031
EB-H3 008-065H50 HHO,8 | 6,5 | 82 |32.6430,030| 1959 |0,026{0,028 72 [28.662/0,025 1433 |0,022/0,024{ 67 |26.6720,021 1134 |0,017/0,019
EB-H3 008-080H50 HHO,8 8 75 [29.857/0,026| 1553 |0,016/0,017] 64 |25.4780,022| 1104 |0,0130,014] 59 [23.4870,018 865 |0,010/0,011

EB-H3 010-030H50 HH 1 3 | 100 [31.8470,039 2484 |0,0780,077] 90 |28.6620,032| 1863 |0,065/0,064] 85 [27.070 0,028 1496 |0,0520,05]]
EB-H3 010-050H50 HH 1 5 100 [31.8470,039 2484 |0,0550,054 90 |28.6620,032| 1863 |0,046/0,045 85 [27.070 0,028 1496 |0,036/0,036
EB-H3 010-060H50 HH 1 8 90 [28.6620,036] 2064 |0,033/0,032 80 |25.4780,030 1529 |0,027/0,027| 75 [23.8850,025 1218 |0,022/0,022
EB-H3 010-080H50 HH 1 10 | 90 [28.662/0,036) 2064 |0,020/0,019 80 |25.4780,030 1529 |0,016/0,016/ 75 |23.8850,025 1218 |0,013/0,013

EB-H3 010-095H50 HH1,2 | 3,5 | 120|31.8470,039 2484 |0,084{0,084) 110 [29.1930,032 1898 [0,070/0,070| 100 |26.5390,028 1466 |0,056|0,056
EB-H3 010-100H50 HH1,2 6 | 110(29.1930,036] 2102 |0,0590,059 100 |26.5390,030 1592 |0,049/0,049 90 [23.8850,025 1218 |0,039/0,039
EB-H3 010-120H50 HH1,2 | 9,5 | 100|26.5390,036/ 1911 |0,041{0,041] 90 [23.8850,030 1433 [0,034/0,034 80 |21.231]0,025/ 1083 |0,027/0,027
EB-H3 012-035H50 HH1,2 12 | 95 [25.212/0,036) 1815 |0,029/0,029 85 |22.5580,030 1354 |0,024/0,024] 80 |21.231{0,025 1083 |0,019/0,019

EB-H3 015-045H50 HH1,5 | 4,5 | 120|25.4780,039 1987 |0,094{0,094) 110 [23.3550,032 1518 [0,078/0,078| 100 |21.231/0,028 1173 |0,062/0,062
EB-H3 015-075H50 HH1,5 | 7,5 | 110|23.3550,036| 1682 |0,066{0,066) 100 [21.231{0,030] 1274 |0,055/0,055 90 |19.1080,025 975 |0,044/0,044
EB-H3 015-120H50 HH1,5 12 | 100 [21.231{0,036] 1529 |0,052/0,052] 90 |19.1080,030] 1146 |0,044/0,044] 85 |18.0470,025 920 |0,035/0,035
EB-H3 015-150H50 HH1,5 | 15 | 95 [20.1700,032] 1291 |0,037/0,037| 85 [18.0470,027] 962 [0,031)0,031] 75 |15.9240,023] 722 [0,024{0,024

EB-H3 020-060H50 HH 2 6 | 120(19.108 0,065 2484 |0,108/0,108 110|17.5160,054] 1898 |0,090[0,090 100 [15.924{0,046] 1466 |0,072/0,072
EB-H3 020-100H50 HH 2 10 | 120(19.1080,065| 2484 [0,076/0,076) 110 |17.516 0,054/ 1898 |0,063/0,063 100 |15.9240,046] 1466 |0,050/0,050
EB-H3 020-160H50 HH 2 16 | 100[15.9240,060 1911 |0,053/0,053 90 |14.331)0,050 1433 |0,044{0,044] 85 |13.5350,042 1150 |0,035/0,035
EB-H3 020-200H50 HH 2 20 | 100]15.9240,060/ 1911 |0,032/0,032) 90 [14.331{0,050 1433 |0,026/0,026] 85 |13.5350,042 1150 |0,021]0,021

be”wg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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zur Hartbearbeitung bis 72 HRC =~ =— — =

we | | bis 72
i ¥ “Lg“ paterr | | e | [1C902+ \ %
DL - D2

! - 12 | ! Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312
b (3—ud PM-Stahl
L1 HSS
@-Bereich 2,07 12,0 mm Schaft @ 61 12 mm fir hochste Stabilitat
Katalognr. Bezeichnung r?:q Drﬁge ;rzn rtr:h ;:] mFm rﬁi z
4780196 EB-H2 020-050H50 HH 2,0 6 2,5 50 5 0,05 1 2
4780236 EB-H2 020-070H50 HH 2,0 6 2,5 50 7 0,05 1 2
4781592 EB-H2 020-120H50 HH 2,0 6 2,5 50 12 0,05 1 2
4781970 EB-H2 020-210H50 HH 2,0 6 2,5 50 21 0,05 1 2
4782047 EB-H2 025-050H60 HH 2,5 6 2,5 60 5 0,05 1,25 2
4782161 EB-H2 025-100H60 HH 2,5 6 2,5 60 10 0,05 1,25 2
4782252 EB-H2 025-150H60 HH 2,5 6 2,5 60 15 0,05 1,25 2
4783718 EB-H2 025-210H60 HH 2,5 6 2,5 60 21 0,05 1,25 2
4783719 EB-H2 030-060H60 HH 3,0 6 3 60 6 0,05 1,5 2
4783720 EB-H2 030-080H60 HH 3,0 6 3 60 8 0,05 1,5 2
4783721 EB-H2 030-110H60 HH 3,0 6 3 60 11 0,05 1,5 2
4783722 EB-H2 030-160H60 HH 3,0 6 3 60 16 0,05 1,5 2
4783723 EB-H2 030-210H60 HH 3,0 6 3 60 21 0,05 1,5 2
4783724 EB-H2 040-070H60 HH 4,0 6 5 60 7 0,05 2 2
4783725 EB-H2 040-160H60 HH 4,0 6 5 60 16 0,05 2 2
4783726 EB-H2 040-210H60 HH 4,0 6 5 60 21 0,05 2 2
4783727 EB-H2 040-310H75 HH 4,0 6 5 75 31 0,05 2 2
4783728 EB-H2 050-080H60 HH 5,0 6 6 60 8 0,05 2,5 2
4783729 EB-H2 050-160H60 HH 5,0 6 6 60 16 0,05 2,5 2
4783730 EB-H2 050-210H60 HH 5,0 6 6 60 21 0,05 2,5 2
4783731 EB-H2 050-310H75 HH 5,0 6 6 75 31 0,05 2,5 2
4783732 EB-H2 060 H60 HH 6,0 6 8 60 3 2
4783733 EB-H2 060-160H60 HH 6,0 6 8 60 16 0,05 3 2
4783734 EB-H2 060-310H75 HH 6,0 6 8 75 31 0,05 3 2
4783735 EB-H2 060-410H75 HH 6,0 6 8 75 41 0,05 3 2
4783736 EB-H2 080 H60 HH 8,0 8 10 60 4 2
4783737 EB-H2 080-240H60 HH 8,0 8 10 60 24 0,05 4 2
4783738 EB-H2 080-310H75 HH 8,0 8 10 75 31 0,05 4 2
4783739 EB-H2 080-410H75 HH 8,0 8 10 75 41 0,05 4 2
4783740 EB-H2 100 H75 HH 10,0 10 12 75 5 2
4783741 EB-H2 100-310H100 HH 10,0 10 12 100 31 0,05 5 2
4783742 EB-H2 100-510H100 HH 10,0 10 12 100 51 0,05 5 2
4783743 EB-H2 120 H100 HH 12,0 12 15 100 6 2
4783744 EB-H2 120-360H100 HH 12,0 12 15 100 36 0,05 6 2
4783745 EB-H2 120-510H100 HH 12,0 12 15 100 51 0,05 6 2

© ISCAR Germany GmbH
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SCHRUPPEN 40 - 52 HRC 52 -57 HRC
Artikel pL| 3| Ve N f, Vi ap ae Ve N f, Vi ap 2
m/min 1/min mm/z mm/min mm mm m/min 1/min mm/z mm/min mm mm

EB-H2 020-050H50 H

H 5 200 31.847 | 0,066 4204 0,180 0,5 160 25.478 | 0,055 | 2803 0,150 0,36
EB-H2 020-070H50 HH

H

H

2

2 7 200 31.847 | 0,063 3994 | 0,144 | 05 160 25.478 | 0,052 | 2662 | 0,120 | 0,28
2 12 175 27.866 | 0,060 3320 | 0,08 | 0,5 140 22.293 | 0,050 | 2213 | 0,090 | 0,17
2 21 175 27.866 | 0,057 3154 | 0,076 | 05 140 22.293 | 0,047 | 2102 | 0,063 | 0,14

EB-H2 020-120H50 H
EB-H2 020-210H50 H

EB-H2 025-050H60 HH 2,5 5 200 25.478 | 0,068 3485 0,192 | 0,625 | 160 20.382 | 0,057 | 2324 | 0,160 0,45
EB-H2 025-100H60 HH2,5 | 10 200 25.478 | 0,065 3311 | 0,154 | 0,625 | 160 20.382 | 0,054 | 2207 | 0,128 0,35
EB-H2 025-150H60 HH2,5 | 15 175 22.293 | 0,062 2752 0,115 | 0,625 | 140 17.834 | 0,051 | 1835 | 0,096 0,21
EB-H2 025-210H60 HH25 | 21 175 22.293 | 0,059 2615 | 0,081 ) 0,625 | 140 17.834 | 0,049 | 1743 | 0,067 0,18

EB-H2 030-060H60 HH 3 6 200 21.231| 0,072 3057 0,240 | 0,75 160 16.985 | 0,060 | 2038 | 0,200 0,54
EB-H2 030-080H60 HH 3 8 200 21.231| 0,071 2996 | 0,192 | 0,75 160 16.985 | 0,059 | 1997 | 0,160 0,48
EB-H2 030-110H60 HH 3 11 200 21.231| 0,067 2846 0,144 0,75 160 16.985 | 0,056 | 1898 | 0,120 0,42
H 3
H 3

EB-H2 030-160H60 H 16 175 18.577 | 0,064 2366 0,101 | 0,75 140 14.862 | 0,053 | 1577 0,084 0,26
EB-H2 030-210H60 H 21 175 18.577 | 0,060 2248 0,091 | 0,75 140 14.862 | 0,050 | 1498 0,076 0,21

EB-H2 040-070H60 HH 4 7 200 15.924 | 0,090 2866 0,300 1 160 12.739 | 0,075 | 1911 | 0,250 0,72
EB-H2 040-160H60 HH 4 16 200 15.924 | 0,086 2723 | 0,270 1 160 12.739 | 0,071 | 1815 | 0,225 0,56
EB-H2 040-210H60 HH 4 21 188 14.928 | 0,081 2425 0,230 1 150 11.943 | 0,068 | 1617 | 0,191 0,34
EB-H2 040-310H75 HH 4 31 175 13.933 | 0,077 2150 | 0,184 1 140 11.146 | 0,064 | 1434 | 0,153 0,28
EB-H2 050-080H60 HH 5 8 200 12.739 | 0,108 2752 0,336 | 1,25 160 10.191 | 0,090 | 1834 | 0,280 0,90
EB-H2 050-160H60 HH 5 16 200 12.739 | 0,102 2599 | 0,302 ] 1,25 160 10.191 | 0,085 | 1732 | 0,252 0,70
EB-H2 050-210H60 HH 5 21 188 11.943| 0,096 2293 0,257 | 1,25 150 9.554 | 0,080 | 1529 | 0,214 0,43
EB-H2 050-310H75 HH 5 31 175 11.146 | 0,090 2006 | 0,206 | 1,25 140 8.917 | 0,075 | 1338 | 0,171 0,35

EB-H2 060 H60 HH| 6 200 10.616 | 0,144 3057 0,420 15 160 8.493 | 0,120 | 2038 | 0,350 1,08
EB-H2 060-160H60 HH 6 16 200 10.616 | 0,137 2904 | 0,378 15 160 8.493 | 0,114 | 1936 | 0,315 0,84
EB-H2 060-310H75 HH 6 31 188 9.952 0,130 2587 0,321 15 150 7.962 | 0,108 | 1725 | 0,268 0,51
EB-H2 060-410H75 HH 6 41 175 9.289 0,123 2294 | 0,257 15 140 7.431 | 0,103 | 1529 | 0,214 0,42

EB-H2 080 HGO HH| 8 200 7.962 0,168 2675 0,540 2 160 6.369 | 0,140 | 1783 | 0,450 1,44
EB-H2 080-240H60 HH 8 24 200 7.962 0,160 2541 | 0,486 2 160 6.369 | 0,133 | 1694 | 0,405 1,12
EB-H2 080-310H75 HH 8 31 188 7.464 0,152 2263 0,413 2 150 5971 | 0,126 | 1509 | 0,344 0,68
EB-H2 080-410H75 HH 8 41 175 6.967 0,144 2007 | 0,330 2 140 5.573 | 0,120 | 1338 | 0,275 0,56

EB-H2 100 H75 HH| 10 200 6.369 0,204 2599 0,720 | 25 160 5.096 | 0,170 | 1732 | 0,600 1,80

EB-H2 100-310H100 HH10 31 200 6.369 0,194 2469 | 0648 | 25 160 5.096 | 0,162 | 1646 | 0,540 1,40
EB-H2 100-510H100 HH10 51 188 5.971 0,174 2083 | 0518 | 25 150 4.777 | 0,145 | 1389 | 0,432 0,80

EB-H2 120 HI00 HH 12 200 5.308 0,240 2548 1,080 3 160 4.246 | 0,200 | 1699 [ 0,900 2,16
EB-H2 120-360H100 hH12 36 200 5.308 0,228 2420 | 0,972 3 160 4.246 | 0,190 | 1614 | 0,810 1,68
EB-H2 120-510H100 kH12 51 188 4.976 0,205 2042 0,778 3 150 3.981 | 0171 | 1361 | 0,648 0,96

Member IMC Group
h aa Stand: KW 04 / 2023
.--i.l
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SCHRUPPEN 57 - 62 HRC
Artikel p1 | 3| Ve N fz Vi a 2 Ve N f, Vi ap a
m/min 1/min mm/z mm/min mm mm m/min 1/min mm/z mm/min mm mm

EB-H2 020-050H50 H

H 5 140 22.293 | 0,050 2207 0,135| 0,324 | 120 19.172 | 0,040 | 1518 | 0,108 0,26
EB-H2 020-070H50 HH

H

H

2

2 7 140 22.293 | 0,047 2097 | 0,08 | 0,252 | 120 19.172 | 0,038 | 1442 | 0,086 0,20
2 12 123 19.506 | 0,045 1743 | 0,081 | 0,153 | 105 16.775| 0,036 | 1199 | 0,065 0,12
2 21 123 19.506 | 0,042 1656 | 0,057 | 0,126 | 105 16.775 | 0,034 | 1139 | 0,045 0,10

EB-H2 020-120H50 H
EB-H2 020-210H50 H

EB-H2 025-050H60 HH 2,5 5 140 17.834 | 0,051 1830 0,144 | 0,405 | 120 15.338 | 0,041 | 1259 | 0,115 0,32
EB-H2 025-100H60 HH 2,5 10 140 17.834 | 0,049 1738 0,115 | 0,315 | 120 15.338 | 0,039 | 1196 | 0,092 0,25
EB-H2 025-150H60 HH 2,5 15 123 15.605 | 0,046 1445 0,086 | 0,1913| 105 13.420 | 0,037 994 0,069 0,15
EB-H2 025-210H60 HH2,5 | 21 123 15.605 | 0,044 1373 0,060 | 0,1575| 105 13.420 | 0,035 944 0,048 0,13

EB-H2 030-060H60 HH 3 6 140 14.862 | 0,054 1605 0,180 | 0,486 | 120 12.781 | 0,043 | 1104 | 0,144 0,39
EB-H2 030-080H60 HH 3 8 140 14.862 | 0,053 1573 0,144 | 0432 | 120 12.781 | 0,042 | 1082 | 0,115 0,35
EB-H2 030-110H60 HH 3 11 140 14.862 | 0,050 1494 | 0,108 | 0,378 | 120 12.781 | 0,040 | 1028 | 0,086 0,30
H 3
H 3

EB-H2 030-160H60 H 16 123 13.004 | 0,048 1242 0,076 | 0,2295( 105 11.184 | 0,038 855 0,060 0,18
EB-H2 030-210H60 H 21 123 13.004 | 0,045 1180 0,068 | 0,189 105 11.184 | 0,036 812 0,054 0,15

EB-H2 040-070H60 HH 4 7 140 11.146 | 0,068 1505 0,225 | 0,648 | 120 9.586 | 0,054 | 1035 | 0,180 0,52
EB-H2 040-160H60 HH 4 16 140 11.146 | 0,064 1430 0,203 | 0,504 | 120 9.586 | 0,051 984 0,162 0,40
EB-H2 040-210H60 HH 4 21 131 10.450 | 0,061 1273 0,172 | 0,306 | 113 8.987 | 0,049 876 0,138 0,24
EB-H2 040-310H75 HH 4 31 123 9.753 0,058 1129 0,138 | 0,252 | 105 8.388 | 0,046 77 0,110 0,20
EB-H2 050-080H60 HH 5 8 140 8.917 0,081 1445 0,252 | 081 120 7.669 [ 0,065 994 0,202 0,65
EB-H2 050-160H60 HH 5 16 140 8.917 0,077 1364 | 0,227 | 0,63 120 7.669 | 0,061 939 0,181 0,50
EB-H2 050-210H60 HH 5 21 131 8.360 0,072 1204 | 0,193 | 0,3825| 113 7.189 | 0,058 828 0,154 0,31
EB-H2 050-310H75 HH 5 31 123 7.803 0,068 1053 0,154 | 0,315 | 105 6.710 | 0,054 725 0,123 0,25

EB-H2 060 H60 HH| 6 140 7.431 0,108 1605 0,315 | 0,972 120 6.391 | 0,086 | 1104 | 0,252 0,78
EB-H2 060-160H60 HH 6 16 140 7.431 0,103 1525 0,284 | 0,756 [ 120 6.391 | 0,082 | 1049 | 0,227 0,60
EB-H2 060-310H75 HH 6 31 131 6.967 0,097 1358 0,241 | 0,459 ( 113 5.991 [ 0,078 934 0,193 0,37
EB-H2 060-410H75 HH 6 41 123 6.502 0,093 1204 | 0,193 | 0,378 | 105 5.592 | 0,074 828 0,154 0,30

EB-H2 080 H60 HH| 8 140 5.573 0,126 1404 | 0,405 | 1,296 | 120 4.793 | 0,101 966 0,324 1,04
EB-H2 080-240H60 HH 8 24 140 5.573 0,120 1334 | 0,365 | 1,008 | 120 4.793 | 0,096 918 0,292 0,81
EB-H2 080-310H75 HH 8 31 131 5.225 0,114 1188 0,310 | 0,612 113 4.493 | 0,091 818 0,248 0,49
EB-H2 080-410H75 HH 8 41 123 4.877 0,108 1054 | 0,248 | 0,504 [ 105 4.194 | 0,086 725 0,198 0,40

EB-H2 100 H75 HH| 10 140 4.459 0,153 1364 | 0540 | 1,62 120 3.834 | 0,122 939 0,432 1,30

EB-H2 100-310H100 kH10 31 140 4.459 0,145 1296 0,486 | 1,26 120 3.834 | 0,116 892 0,389 1,01
EB-H2 100-510H100 iH10 51 131 4.180 0,131 1094 | 0,389 | 0,72 113 3.595 | 0,105 752 0,311 0,58

EB-H2 120 HI00 HH 12 140 3.715 0,180 1338 0,810 | 1,944 | 120 3.195 | 0,144 920 0,648 1,56
EB-H2 120-360H100 HH12 36 140 3.715 0,171 1271 0,729 | 1,512 | 120 3.195 | 0,137 874 0,583 1,21
EB-H2 120-510H100 HH12 51 131 3.483 0,154 1072 0,583 | 0,864 | 113 2.996 | 0,123 738 0,467 0,69

be””cg”" Stand: KW 04 / 2023
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SCHLICHTEN 40 - 52 HRC 45 - 58 HRC
Artikel pL| 3| Ve N f, Vi ap ae Ve N f, Vi ap 2
m/min 1/min mm/z mm/min mm mm m/min 1/min mm/z mm/min mm mm

EB-H2 020-050H50 H

H 5 230 36.624 | 0,030 2197 0,090 0,1 200 31.847 | 0,025 | 1592 0,090 0,10
EB-H2 020-070H50 HH

H

H

2

2 7 230 36.624 | 0,029 2088 | 0,086 | 0,1 200 31.847 | 0,024 | 1513 | 0,072 | 0,10
2 12 230 36.624 | 0,027 1983 | 0,065| 0,1 200 31.847 | 0,023 | 1437 | 0,054 | 0,05
2 21 230 36.624 | 0,026 1884 | 0,045 | 0,05 200 31.847 | 0,021 | 1365 | 0,088 | 0,05

EB-H2 020-120H50 H
EB-H2 020-210H50 H

EB-H2 025-050H60 HH 2,5 5 230 29.299 | 0,034 1969 0,120 { 0,125 | 200 25.478 | 0,028 | 1427 | 0,100 0,13
EB-H2 025-100H60 HH2,5 | 10 230 29.299 | 0,032 1870 | 0,102 | 0,125 | 200 25.478 | 0,027 | 1355 | 0,085 0,13
EB-H2 025-150H60 HH2,5 | 15 230 29.299 | 0,030 1777 0,087 0,1 200 25.478 | 0,025 | 1288 | 0,072 0,10
EB-H2 025-210H60 HH25 | 21 230 29.299 | 0,029 1688 | 0,074 | 0,06 200 25.478 | 0,024 | 1223 | 0,061 0,06

EB-H2 030-060H60 HH 3 6 230 24.416 | 0,048 2344 0,100 | 0,15 200 21.231 | 0,040 | 1699 | 0,100 0,15
EB-H2 030-080H60 HH 3 8 230 24.416 | 0,047 2297 | 0,100 | 0,15 200 21.231 | 0,039 | 1665 [ 0,095 0,15
EB-H2 030-110H60 HH 3 11 207 21.975| 0,045 1964 0,081 | 0,15 180 19.108 | 0,037 | 1423 | 0,081 0,15
H 3
H 3

EB-H2 030-160H60 H 16 207 21.975| 0,042 1866 0,069 0,1 180 19.108 | 0,035 | 1352 0,069 0,10
EB-H2 030-210H60 H 21 184 19.533 | 0,040 1576 0,062 | 0,07 160 16.985 | 0,034 | 1142 0,062 0,07

EB-H2 040-070H60 HH 4 7 230 18.312 | 0,060 2197 0,120 | 0,15 200 15.924 | 0,050 | 1592 | 0,120 0,15
EB-H2 040-160H60 HH 4 16 230 18.312 | 0,057 2088 | 0,120 | 0,15 200 15.924 | 0,048 | 1513 | 0,120 0,15
EB-H2 040-210H60 HH 4 21 230 18.312 | 0,054 1983 0,102 | 0,15 200 15.924 | 0,045 | 1437 | 0,102 0,15
EB-H2 040-310H75 HH 4 31 207 16.481 | 0,051 1696 | 0,082 | 0,1 180 14.331 | 0,043 | 1229 | 0,082 0,10
EB-H2 050-080H60 HH 5 8 230 14.650 | 0,072 2110 0,140 | 0,2 200 12.739 | 0,060 | 1529 | 0,140 0,20
EB-H2 050-160H60 HH 5 16 230 14.650 | 0,102 2989 | 0,140 | 0,2 200 12.739 | 0,085 | 2166 | 0,140 0,20
EB-H2 050-210H60 HH 5 21 207 13.185| 0,096 2531 0,126 | 0,15 180 11.465| 0,080 | 1834 | 0,126 0,15
EB-H2 050-310H75 HH 5 31 207 13.185| 0,090 2373 | 0,113 0,1 180 11.465| 0,075 | 1720 | 0,113 0,15

EB-H2 060 H60 HH| 6 230 12.208 | 0,096 2344 0,150 | 0,2 200 10.616 | 0,080 | 1699 | 0,150 0,20
EB-H2 060-160H60 HH 6 16 230 12.208 | 0,091 2227 | 0,150 | 0,2 200 10.616 | 0,076 | 1614 | 0,150 0,20
EB-H2 060-310H75 HH 6 31 230 12.208 | 0,087 2115 0,135 | 0,15 200 10.616 | 0,072 | 1533 | 0,135 0,15
EB-H2 060-410H75 HH 6 41 207 10.987 | 0,082 1809 | 0,122 | 0,15 180 9.554 | 0,069 | 1311 | 0,122 0,15

EB-H2 080 HGO HH| 8 230 9.156 0,120 2197 0,180 | 0,3 200 7.962 | 0,100 | 1592 | 0,180 0,30
EB-H2 080-240H60 HH 8 24 230 9.156 0,114 2088 | 0,180 0,3 200 7.962 | 0,095 | 1513 | 0,180 0,30
EB-H2 080-310H75 HH 8 31 207 8.240 0,108 1785 0,162 0,2 180 7.166 | 0,090 | 1293 | 0,162 0,20
EB-H2 080-410H75 HH 8 41 207 8.240 0,103 1696 | 0,146 [ 0,15 180 7.166 | 0,086 | 1229 | 0,146 0,15

EB-H2 100 H75 HH| 10 230 7.325 0,144 2110 0,200 03 200 6.369 | 0,120 | 1529 | 0,200 0,30

EB-H2 100-310H100 HH10 31 230 7.325 0,137 2004 | 0,200 0,3 200 6.369 | 0,114 | 1452 | 0,200 | 0,30
EB-H2 100-510H100 HH10 51 207 6.592 0,123 1623 | 0,180 | 0,2 180 5.732 | 0,103 | 1176 | 0,180 0,20

EB-H2 120 HI00 HH 12 230 6.104 0,168 2051 0,220 | 0,3 200 5.308 | 0,140 | 1486 | 0,220 0,30
EB-H2 120-360H100 hH12 36 230 6.104 0,160 1948 | 0,220 | 0,3 200 5.308 | 0,433 | 1412 | 0,220 0,30
EB-H2 120-510H100 kH12 51 207 5.494 0,144 1578 0,198 | 0,2 180 4.777 | 0,120 | 1144 | 0,198 0,20

he”wg”" Stand: KW 04 / 2023
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SCHLICHTEN 58 - 62 HRC
Artikel pL| 3| Ve N f, Vi ap ae Ve N f, Vi ap 2
m/min 1/min mm/z mm/min mm mm m/min 1/min mm/z mm/min mm mm

EB-H2 020-050H50 H

H 5 175 27.866 | 0,023 1254 0,090 [ 0,09 151 23.965 | 0,018 863 0,081 0,07
EB-H2 020-070H50 HH

H

H

2

2 7 175 27.866 | 0,021 1191 | 0,072 | 0,09 151 23.965 | 0,017 820 0,065 | 0,07
2 12 175 27.866 | 0,020 1132 0,054 | 0,045 | 151 23.965 | 0,016 779 0,049 0,04
2 21 175 27.866 | 0,019 1075 | 0,038 | 0,045 | 151 23.965 | 0,015 740 0,034 | 0,04

EB-H2 020-120H50 H
EB-H2 020-210H50 H

EB-H2 025-050H60 HH 2,5 5 175 22.293 | 0,025 1124 0,100 | 0,1125| 151 19.172 | 0,020 773 0,090 0,09
EB-H2 025-100H60 HH2,5 | 10 175 22.293 | 0,024 1067 | 0,085 [ 0,1125| 151 19.172 | 0,019 734 0,077 0,09
EB-H2 025-150H60 HH2,5 | 15 175 22.293 | 0,023 1014 0,072 | 0,09 151 19.172 | 0,018 698 0,065 0,07
EB-H2 025-210H60 HH25 | 21 175 22.293 | 0,022 963 0,061 ] 0,054 | 151 19.172 | 0,017 663 0,055 0,04

EB-H2 030-060H60 HH 3 6 175 18.577 | 0,036 1338 0,100 | 0,135 | 151 15.977 | 0,029 920 0,090 0,11
EB-H2 030-080H60 HH 3 8 175 18.577 | 0,035 1311 | 0,095 | 0,135 | 151 15.977 | 0,028 902 0,086 0,11
EB-H2 030-110H60 HH 3 11 158 16.720 | 0,034 1121 0,081 | 0,135 | 135 14.379 | 0,027 771 0,073 0,11
H 3
H 3

EB-H2 030-160H60 H 16 158 16.720 | 0,032 1065 0,069 | 0,09 135 14.379 | 0,025 733 0,062 0,07
EB-H2 030-210H60 H 21 140 14.862 | 0,030 899 0,062 | 0,063 | 120 12.781 | 0,024 619 0,056 0,05

EB-H2 040-070H60 H
EB-H2 040-160H60 H
EB-H2 040-210H60 H
EB-H2 040-310H75 H

7 175 13.933 | 0,045 1254 | 0,120 | 0,135 | 151 11.982 | 0,036 863 0,108 0,11
16 175 13.933 | 0,043 1191 | 0,120 | 0,135 | 151 11.982 | 0,034 820 0,108 | 0,11
21 175 13.933 | 0,041 1132 0,102 | 0,135 | 151 11.982 | 0,032 779 0,092 0,11
31 158 12.540 | 0,039 968 0,082 | 0,09 135 10.784 | 0,031 666 0,073 | 0,07

I|IT(T|T
ES o S N

EB-H2 050-080H60 HH 5 8 175 11.146 | 0,054 1204 0,140 ( 0,18 151 9.586 | 0,043 828 0,126 0,14
EB-H2 050-160H60 HH 5 16 175 11.146 | 0,077 1705 | 0,140 | 0,18 151 9.586 | 0,061 | 1173 | 0,126 0,14
EB-H2 050-210H60 HH 5 21 158 10.032 | 0,072 1445 0,126 | 0,135 | 135 8.627 | 0,058 994 0,113 0,11
EB-H2 050-310H75 HH 5 31 158 10.032 | 0,068 1354 | 0,113 | 0,135 | 135 8.627 | 0,054 932 0,102 0,11
EB-H2 060 H60 HH I 6 175 9.289 0,072 1338 0,150 | 0,18 151 7.988 | 0,058 920 0,135 0,14
EB-H2 060-160H60 HI{-I 6 16 175 9.289 0,068 1271 | 0,450 0,18 151 7.988 | 0,055 874 0,135 0,14
EB-H2 060-310H75 HH4 6 31 175 9.289 0,065 1207 0,135 0,135| 151 7.988 | 0,052 831 0,122 0,11
EB-H2 060-410H75 HI{-I 6 41 158 8.360 0,062 1032 | 0,122 | 0,135 | 135 7.189 | 0,049 710 0,109 0,11
EB-H2 080 H60 HH | 8 175 6.967 0,090 1254 0,180 | 0,27 151 5.991 | 0,072 863 0,162 0,22
EB-H2 080-240H60 HI{-I 8 24 175 6.967 0,086 1191 | 0,180 | 0,27 151 5.991 | 0,068 820 0,162 0,22
EB-H2 080-310H75 Hll-l 8 31 158 6.270 0,081 1019 0,162 | 0,18 135 5.392 | 0,065 701 0,146 0,14
EB-H2 080-410H75 HI{-I 8 41 158 6.270 0,077 968 0,146 | 0,135 | 135 5.392 | 0,062 666 0,131 0,11
EB-H2 100 H75 HH 10 175 5.573 0,108 1204 0,200 | 0,27 151 4.793 | 0,086 828 0,180 0,22

EB-H2 100-310H100 HH10 31 175 5.573 0,103 1144 | 0,200 | 0,27 151 4.793 | 0,082 787 0,180 0,22
EB-H2 100-510H100 HH10 51 158 5.016 0,092 926 0,180 | 0,18 135 4.314 | 0,074 637 0,162 0,14

EB-H2 120 HI00 HH 12 175 4.644 0,126 1170 0,220 | 0,27 151 3.994 | 0,101 805 0,198 0,22
EB-H2 120-360H100 hH12 36 175 4.644 0,120 1112 | 0,220 | 0,27 151 3.994 | 0,096 765 0,198 0,22
EB-H2 120-510H100 kH12 51 158 4.180 0,108 901 0,198 | 0,18 135 3.595 | 0,086 620 0,178 0,14

be””cg”" Stand: KW 04 / 2023
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HSC Kugelfraser Z4

A Hartbearbeitung bis 72 HRC

A HPC / HSC Vorschlichten

A Gute Eignung bei groBen Schruppstufen oder grober Restmaterial-
bearbeitung, Umfangsschneide kann komplett genutzt werden

A V. im Zentrum > 0, keine Stauchung des zu bearbeitenden

Werkstoffes, kein AV e r b r aeesZentnums

Fur Schlichtoperationen nur bedingt geeignet, da Konturverzerrung durch
spezielle Stirngeometrie!

A @207 12,0mm
variable Drallwinkel / ungleiche Teilung  Feinstkorn-Substrat

spezielle Stirngeometrie

Umfangsschneiden zum Schruppen Halsfreischliff

Member IMC Group
Q Stand: KW 04 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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zur Hartbearbeitung bis 72 HRC : u

HSC-Kugelfraser Z4 B ||=s||¥
g

i i :
l:_fi;é ICo02+ \
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Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312

i L3 -
s i | PM-Stahl
HSS
@-Bereich 2,07 12,0 mm Schaft @ 61 12 mm fur hdchste Stabilitat
Katalognr. Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER z
mm mm mm mm mm mm mm
4783782 EB-H4 020-060H60 HH 2,0 6 2,5 60 6 0,05 1 4
4783783 EB-H4 025-080H60 HH 2,5 6 3 60 8 0,05 1,25 4
4783784 EB-H4 030-090H60 HH 3,0 6 4 60 9 0,05 1,5 4
4783785 EB-H4 040-120H60 HH 4.0 6 5 60 12 0,05 2 4
4783786 EB-H4 050-150H60 HH 5,0 6 6 60 15 0,05 2,5 4
4783787 EB-H4 060-180H60 HH 6,0 6 8 60 18 0,05 3 4
4783788 EB-H4 080-240H60 HH 8,0 8 10 60 24 0,05 4 4
4783789 EB-H4 100-300H75 HH 10,0 10 12 75 30 0,05 5 4
4783790 EB-H4 120-360H100 HH 12,0 12 15 100 36 0,05 6 4
HSC-Kugelfraser Z5 | £
gelir & ||=9) %] 4] | '] |nn
zur Hartbearbeitung bis 72 HRC
?,ﬁ;é 1C902+ \ %
Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312
PM-Stahl
HSS
@-Bereich 10,07 12,0 mm
Katalognr. Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER z
mm mm mm mm mm mm mm

4783795 EB-H5 100-210H75 HH 10,0 10 10 75 21 0,05 5 5
4783796 EB-H5 100-310H75 HH 10,0 10 10 75 31 0,05 5 5
4783797 EB-H5 100-410H100 HH 10,0 10 10 100 41 0,05 5 5
4783798 EB-H5 100-550H100 HH 10,0 10 10 100 55 0,05 5 5
4783799 EB-H5 100-620H100 HH 10,0 10 10 100 62 0,05 5 5
4783794 EB-H5 100-110H150 HH 10,0 10 10 150 110 0,05 5 5
4783802 EB-H5 120-400H75 HH 12,0 12 12 75 40 0,05 6 5
4783803 EB-H5 120-650H100 HH 12,0 12 12 100 65 0,05 6 5
4783800 EB-H5 120-100H150 HH 12,0 12 12 150 101 0,05 6 5
4783801 EB-H5 120-150H200 HH 12,0 12 12 200 151 0,05 6 5

haabe- el Gt
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HighHard

KL || L
bis 72 | licooz+ \ % HSC

Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312

o=
L
f

VIini-Torusfraser Z3 (& U 4

zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

PM-Stahl
HSS
@-Bereich 0,37 2,0 mm Schaft @ 6 mm fir hochste Stabilitat
Katalognr. Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER Z
mm mm mm mm mm mm mm
4783810 EC-H3 003-010R0.1H50 HH 0,3 6 0,3 50 1 0,02 0,1 3
4783811 EC-H3 003-015R0.1H50 HH 0,3 6 0,3 50 1,5 0,02 0,1 3
4783812 EC-H3 003-024R0.1H50 HH 0,3 6 0,3 50 2,4 0,02 0,1 3
4783813 EC-H3 003-036R0.1H50 HH 0,3 6 0,3 50 3,6 0,02 0,1 3
4783814 EC-H3 004-012R0.1H50 HH 0,4 6 0,4 50 1,2 0,02 0,1 3
4783815 EC-H3 004-020R0.1H50 HH 0,4 6 0,4 50 2 0,02 0,1 3
4783816 EC-H3 004-032R0.1H50 HH 0,4 6 0,4 50 3,2 0,02 0,1 3
4783817 EC-H3 004-048R0.1H50 HH 0,4 6 0,4 50 4,8 0,02 0,1 3
4783818 EC-H3 005-015R0.1H50 HH 0,5 6 0,5 50 1,5 0,02 0,1 3
4783819 EC-H3 005-025R0.1H50 HH 0,5 6 0,5 50 2,5 0,02 0,1 3
4783820 EC-H3 005-040R0.1H50 HH 0,5 6 0,5 50 4 0,02 0,1 3
4783821 EC-H3 005-050R0.1H50 HH 0,5 6 0,5 50 5 0,02 0,1 3
4783822 EC-H3 006-018R0.1H50 HH 0,6 6 0,6 50 1,8 0,02 0,1 3
4783823 EC-H3 006-030R0.1H50 HH 0,6 6 0,6 50 3 0,02 0,1 3
4783824 EC-H3 006-045R0.1H50 HH 0,6 6 0,6 50 4,5 0,02 0,1 3
4783825 EC-H3 006-060R0.1H50 HH 0,6 6 0,6 50 6 0,02 0,1 3
4783826 EC-H3 008-024R0.1H50 HH 0,8 6 0,8 50 2,4 0,02 0,1 3
4783827 EC-H3 008-040R0.1H50 HH 0,8 6 0,8 50 4 0,02 0,1 3
4783828 EC-H3 008-065R0.1H50 HH 0,8 6 0,8 50 6,5 0,02 0,1 3
4783829 EC-H3 008-080R0.1H50 HH 0,8 6 0,8 50 8 0,02 0,1 3
4783830 EC-H3 010-030R0.2H50 HH 1,0 6 1 50 3 0,02 0,2 3
4783831 EC-H3 010-050R0.2H50 HH 1,0 6 1 50 5 0,02 0,2 3
4783832 EC-H3 010-080R0.2H50 HH 1,0 6 1 50 8 0,02 0,2 3
4783833 EC-H3 010-100R0.2H50 HH 1,0 6 1 50 10 0,02 0,2 3
4783834 EC-H3 012-035R0.2H50 HH 1,2 6 1,2 50 3,5 0,02 0,2 3
4783835 EC-H3 012-060R0.2H50 HH 1,2 6 1,2 50 6 0,02 0,2 3
4783836 EC-H3 012-095R0.2H50 HH 1,2 6 1,2 50 9,5 0,02 0,2 3
4783837 EC-H3 012-120R0.2H50 HH 1,2 6 1,2 50 12 0,02 0,2 3
4783838 EC-H3 015-045R0.2H50 HH 1,5 6 1,5 50 4,5 0,02 0,2 3
4783839 EC-H3 015-075R0.2H50 HH 1,5 6 1,5 50 7,5 0,02 0,2 3
4783840 EC-H3 015-120R0.2H50 HH 1,5 6 1,5 50 12 0,02 0,2 3
4783841 EC-H3 015-150R0.2H50 HH 1,5 6 1,5 50 15 0,02 0,2 3
4783842 EC-H3 020-060R0.2H50 HH 2,0 6 2 50 6 0,02 0,2 3
4783843 EC-H3 020-100R0.2H50 HH 2,0 6 2 50 10 0,02 0,2 3
4783844 EC-H3 020-160R0.2H50 HH 2,0 6 2 50 16 0,02 0,2 3
4783845 EC-H3 020-200R0.2H50 HH 2,0 6 2 50 20 0,02 0,2 3
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zur Hartbearbeitung bis 72 HRC
RF [ﬂ bis 72 | |, 5902+ \
Lol | [ | HRE

X F

y 02
} Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312
PM-Stahl
L1 i HSS
@-Bereich 2,57 3,0 mm Schaft @ 6 mm fir hochste Stabilitat
Katalognr. Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER Z
mm mm mm mm mm mm mm
4783846 EC-H3 025-050R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 5 0,05 0,2 3
4783847 EC-H3 025-070R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 7 0,05 0,2 3
4783848 EC-H3 025-100R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 10 0,05 0,2 3
4783849 EC-H3 025-150R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 15 0,05 0,2 3
4783850 EC-H3 025-200R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 20 0,05 0,2 3
4783851 EC-H3 025-280R0.2H60 HH 2,5 6 2,5 60 28 0,05 0,2 3
4783852 EC-H3 030-060R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 6 0,05 0,2 3
4783853 EC-H3 030-060R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 6 0,05 0,5 3
4783854 EC-H3 030-080R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 8 0,05 0,2 3
4783855 EC-H3 030-080R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 8 0,05 0,5 3
4783856 EC-H3 030-110R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 11 0,05 0,2 3
4783857 EC-H3 030-110R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 11 0,05 0,5 3
4783858 EC-H3 030-160R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 16 0,05 0,2 3
4783859 EC-H3 030-160R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 16 0,05 0,5 3
4783860 EC-H3 030-210R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 21 0,05 0,2 3
4783861 EC-H3 030-210R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 21 0,05 0,5 3
4783862 EC-H3 030-260R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 26 0,05 0,2 3
4783863 EC-H3 030-260R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 26 0,05 0,5 3
4783864 EC-H3 030-310R0.2H60 HH 3,0 6 3 60 31 0,05 0,2 3
4783865 EC-H3 030-310R0.5H60 HH 3,0 6 3 60 31 0,05 0,5 3
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HighHard

datenempfehlung

EC' H 3 Mini-Torusfraser Z3 Hauptanwendungen
ER
A
D1
! =
VA - @
SCHRUPPENolInut bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pi|t3|er| Ve | N | fo | Vi p & |a | Vo N | Vi|a]|a | Ve| N &) Vijla)a
m/min| 1/min | mm/z |mm/min| mm mm m/min 1/min mm/z_|mm/min| mm mm m/min | 1/min_| mm/z | mm/min| mm mm

EC-H3 003-010R0.1H50 HHO,3| 1 | 0,1| 37 |39.2780,012 1414|0,018/0,300, 37 |39.27§ 0,010/ 1178(0,015 0,300 34 [36.0930,009 920 [0,011/0,300
EC-H3 003-015R0.1H50 HI-|-IO,3 15|0,1) 37 |39.2780,012 1414|0,0140,3000 35 |37.1550,010| 1115/0,012 0,300| 34 [36.0930,009 920 [0,010/0,300
EC-H3 003-024R0.1H50 HI'|'IO,3 2,4/0,1| 37 [39.2780,0101 1131{0,010,0,300 33 [35.032 0,008 841 |0,008 0,300| 30 |31.847/0,007| 650 |0,006/ 0,300
EC-H3 003-036R0.1H50 HI-|-IO,3 3,6/0,1| 37 [39.2780,010 1131[0,008 0,300 30 [31.847 0,008/ 764 |0,007 0,300| 28 |29.7240,007| 606 |0,006 0,300

EC-H3 004-012R0.1H50 HI+IO,4 12|0,1| 47 |37.4200,014] 1617|0,022(0,400 40 |31.847 0,012 1146(0,018 0,400| 37 [29.4590,010 901 [0,013 0,400
EC-H3 004-020R0.1H50 HI'|'IO.4 2 [0,1| 45 |35.8280,014) 1548 (0,019/0,4000 40 |31.8470,012| 1146)0,016{ 0,400| 37 |29.4590,010 901 |0,011)0,400
EC-H3 004-032R0.1H50 HI+IO,4 3,2/ 0,1 43 [34.2360,012 1232|0,010[0,400 36 [28.662 0,010 860 |0,008 0,400| 34 |27.0700,009 690 |0,006 0,400
EC-H3 004-048R0.1H50 HI'|'IO.4 4,8/0,1]| 42 |33.4390,012 1204]0,008/0,4000 32 |25.478 0,010| 764 |0,007| 0,400| 30 |23.8850,009 609 |0,006/0,400

EC-H3 005-015R0.1H50 HI-HO,S 15/0,1| 60 |38.2170,016) 1789 |0,024/0,500, 50 |31.847 0,013 1242(0,020| 0,500| 40 [25.4780,011 845 [0,016/0,500
EC-H3 005-025R0.1H50 HI'|'IO,5 2,5/0,1| 60 [38.2170,016| 1789(0,019/0,500 50 [31.847 0,013| 1242|0,016) 0,500 40 |25.4780,011] 845 |0,0130,500
EC-H3 005-040R0.1H50 HPHO,S 4 10,1 55 [35.0320,013| 1387|0,015/0,500 45 [28.662 0,011 946 {0,013 0,500| 35 |22.2930,009 625 |0,0100,500
EC-H3 005-050R0.1H50 HI'|'IO.5 5]0,1] 50 |31.8470,013 1261|0,012(0,500 40 |25.47§ 0,011| 841 (0,010 0,500| 30 [19.1080,009 536 [0,008 0,500

EC-H3 006-018R0.1H50 HI'|-IO.6 1,8/0,1] 70 |37.1550,017| 1873|0,028/0,600, 60 |31.847 0,014| 1338(0,023 0,600| 55 [29.1930,012 1042 [0,018/0,600
EC-H3 006-030R0.1H50 HH0,6] 3 [0,1] 70 [37.1550,017] 1873]0,022/0,600] 60 [31.847 0,014[ 1338[0,018] 0,600] 55 [29.1930,012 10420,015/0,600
EC-H3 006-045R0.1H50 HI'|-IO.6 45|01 64 [33.9700,016/ 1590|0,0150,600, 54 |28.662 0,013| 1118]0,013 0,600 50 |26.5390,011] 880 |0,010/0,600
EC-H3 006-060R0.1H50 HHH0,6] 6 |0,1] 58 [30.7860,014 1330[0,0120,600] 48 [25.47d 0,012 917 [0,010 0,600] 45 [23.8850,010 731 [0,008/0,600

EC-H3 008-024R0.1H50 HI-|-IO,8 24|01 90 [35.8280,019 2064 [0,042/0,800 80 [31.847 0,016{ 1529|0,035 0,800| 75 |29.857/0,014 1218|0,028 0,800
EC-H3 008-040R0.1H50 HI'|-IO.8 4 10,1 90 [35.8280,019 2064 |0,029/0,800 80 [31.847 0,016] 1529|0,025 0,800| 75 |29.857/0,014 1218]0,020/ 0,800
EC-H3 008-065R0.1H50 HI-|-IO,8 6,5/0,1| 82 [32.6430,019 1880(0,0180,800 72 [28.662 0,016{ 1376|0,015 0,800| 67 |26.6720,014 1088|0,0120,800
EC-H3 008-080R0.1H50 HI'|-IO,8 8 10,1] 75 |29.8570,017) 1505|0,014/0,800, 64 |25.47§ 0,014| 1070(0,012| 0,800| 59 [23.4870,012 838 |0,010/0,800

0,2| 100(31.8470,031) 2981 [0,048/1,0000 90 |28.662 0,026| 2236 [0,040 1,000| 85 [27.0700,022 1795 |0,032/1,000
EC-H3 010-050R0.2H50 HI'|'I 1 0,2| 100(31.8470,031) 2981 [0,034{1,0000 90 |28.662 0,026| 2236 (0,028 1,000 85 [27.0700,022 1795 |0,022/1,000
EC-H3 010-080R0.2H50 HI+I 1 0,2| 90 [28.6620,031) 2683 [0,024{1,0000 80 |25.47§ 0,026| 1987 (0,020 1,000| 75 [23.8850,022 1584 [0,016/1,000
EC-H3 010-100R0.2H50 HI'|'I 1[10|0,2] 90 [28.6620,031] 2683|0,014{1,0000 80 |25.478 0,026| 1987|0,012 1,000| 75 [23.8850,022| 1584 |0,009 1,000

EC-H3 010-030R0.2H50 HI-H 1

0|01 W

EC-H3 012-035R0.2H50 HI+-I1,2 3,5/ 0,2] 120{31.8470,032 3096 [0,060[1,200 110 [29.193 0,027| 2365|0,050 1,200| 100 |26.539 0,023 1827 0,040 1,200
EC-H3 012-060R0.2H50 HI-|-Il,2 6 10,2| 11029.193 0,032 2838 |0,042(1,200, 100 |26.539 0,027| 2150 (0,035 1,200| 90 [23.8850,023 1645 |0,028 1,200
EC-H3 012-095R0.2H50 HI'Hl,Z 9,5/ 0,2| 100 (26.539 0,032 2580(0,029/1,200 90 [23.885 0,027| 1935|0,025 1,200| 80 |21.231/0,023| 1462|0,020 1,200
EC-H3 012-120R0.2H50 HI-|-Il,2 12]0,2| 95 |25.2120,032] 2451 |0,021{1,200 85 |22.558 0,027| 1827(0,017| 1,200| 80 [21.231)0,023 1462 |0,014{1,200

EC-H3 015-045R0.2H50 HI-|-Il,5 4,5[0,2| 120|25.478 0,035 2660|0,066/1,5000 110 |23.355 0,029| 2032 0,055 1,500| 100 |21.231]0,025 1570 |0,044/1,500
EC-H3 015-075R0.2H50 HI-|-Il,5 7,5/ 0,2| 110{23.3550,035 2438(0,046[1,500 100 [21.231) 0,029| 1847|0,039 1,500 90 |19.1080,025| 1413|0,031 1,500
EC-H3 015-120R0.2H50 HI-|-Il,5 12]0,2| 100|21.2310,035 2217 |0,037/1,500 90 |19.108 0,029| 1662 {0,031 1,500| 85 [18.0470,025 1335 |0,025/1,500
EC-H3 015-150R0.2H50 HI-|-Il,5 15]0,2| 95 |20.1700,032 1961 |0,026{1,500 85 |18.047 0,027| 1462|0,022| 1,500| 75 [15.9240,023 1096 |0,017/1,500

EC-H3 020-060R0.2H50 HI-I-I 21 6]0,2[120(19.1080,060 3439(0,0782,0000 110 [17.516 0,050/ 2627 0,065 2,000| 100 [15.9240,043 2030 |0,049 2,000
EC-H3 020-100R0.2H50 HI'|'I 2 110)0,2| 120(19.1080,060 3439 [0,055{2,000 110 [17.514 0,050| 2627 [0,046[ 2,000 100 [15.9240,043 2030 |0,0362,000
EC-H3 020-160R0.2H50 HI-|-I 2 116]0,2| 100[15.9240,060 2866 [0,044{2,0000 90 [14.331 0,050/ 2150(0,036{ 2,000 85 [13.5350,043 1726 (0,029 2,000
EC-H3 020-200R0.2H50 HI'|-I 2 1 20]0,2| 10015.924 0,060 2866 |[0,0352,0000 90 |14.331 0,050| 2150 (0,029 2,000| 85 [13.5350,043 1726 [0,023 2,000
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datenempfehlung

EC'H3 Torusfraser Z3 Hauptanwendungen
ER
1\
D1
I| =
WV - @
SCHRUPPENGlinut bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel prfL3|Er| Ve | N | | Vi | @ | @& | Ve | N | f | V]3| a |V| N|f| Vi|a)|a

m/min| 1/min_ | mm/z |mm/min| mm mm m/min 1/min mm/z_|mm/min| mm mm m/min | 1/min_| mm/z_ [mm/min| mm mm

EC-H3 025-050R0.2H60 HiH2,5| 5 | 0,2| 168 |21.401 0,055 3531 |0,078/2,500, 140 |17.834 0,050| 2675 |0,065 2,500 | 126 [16.051)0,045 2167 [0,055/2,500
EC-H3 025-070R0.2H60 HIH2,5| 7 | 0,2| 156 |19.873 0,055 3279 |0,066{2,500 130 |16.561 0,050| 2484 (0,055 2,500 | 117 [14.904 0,045 2012 |0,047/2,500
EC-H3 025-100R0.2H60 HH12.5 10/ 0,2| 144|18.3440,050 2724 [0,054/2,500 120 |15.287 0,045| 2064 0,045/ 2,500 | 108 |13.7580,041) 1672|0,038 2,500
EC-H3 025-150R0.2H60 HHi2,5] 15| 0,2 132[16.8150,050 2497 [0,0422,500 110 [14.013 0,045] 1892[0,035 2,500] 99 [12.611[0,041] 15320,030]2,500
EC-H3 025-200R0.2H60 HH12,5 20| 0,2| 126 (16.051/0,042 2013|0,030[2,500 105 [13.376 0,038| 1525|0,025 2,500 | 94,5(12.038 0,034 1235]0,021)2,500
EC-H3 025-280R0.2H60 HII-IZ,S 28|0,2( 120{15.2870,042 1917 (0,0182,500 100 [12.739 0,038| 1452|0,015 2,500 90 [11.4650,034 1176]0,013 2,500

EC-H3 030-060R0.2H60 HI{-I 3
EC-H3 030-060R0.5H60 HH 3

0,2| 168 [17.8340,066) 3531 [0,084{3,000, 140 |14.862 0,060/ 2675[0,070] 3,000| 126 [13.3760,054] 2167 [0,060 3,000
0,5| 168 [17.8340,066) 3531 [0,096{3,000 140 |14.862 0,060| 2675|0,080 3,000| 126 [13.3760,054] 2167 [0,068 3,000
EC-H3 030-080R0.2H60 HH1 3 0,2| 156 [16.561/0,061] 3006 0,066{3,0000 130 |13.800 0,055| 2277|0,055 3,000| 117 [12.420 0,050 1844 [0,0473,000
EC-H3 030-080R0.5H60 HH 3 0,5| 156 [16.561]0,061) 3006 [0,108/3,000 130 |13.80Q 0,055| 2277 (0,090 3,000| 117 [12.4200,050 1844 [0,077|3,000
EC-H3 030-110R0.2H60 HI}-I 3 111)0,2| 156(16.5610,061) 3006 [0,048 3,000 130 [13.80Q 0,055| 2277 (0,040 3,000 117 [12.420 0,050 1844 |0,034{3,000
EC-H3 030-110R0.5H60 Hli'l 3 |11/0,5| 156 |16.5610,061f 3006 |0,084)3,0000 130 [13.800Q 0,055| 2277|0,070] 3,000| 117 |12.420 0,050 1844 0,060 3,000
EC-H3 030-160R0.2H60 HH 3 | 16| 0,2 156[16.561/0,061] 3006 [0,0423,0000 130 [13.800 0,055| 2277 (0,035 3,000 117 [12.420{0,050 1844 |0,030[3,000
EC-H3 030-160R0.5H60 Hli'l 3 |16(0,5| 156 |16.5610,061f 3006 |0,072/3,0000 130 [13.800 0,055| 2277|0,060 3,000| 117 |12.420 0,050 1844 |0,051)3,000
EC-H3 030-210R0.2H60 HH 3 | 21]0,2| 132[14.0130,061] 2543[0,0423,0000 110 [11.677 0,055| 1927 (0,035 3,000] 99 [10.5100,050 1561 |0,030/3,000
EC-H3 030-210R0.5H60 Hli'l 3 121[0,5[132|14.0130,061] 2543 |0,072/3,0000 110 |11.677 0,055| 1927)0,060 3,000 99 |10.5100,050 1561 |0,051)3,000
EC-H3 030-260R0.2H60 HH 3 | 26| 0,2| 120[12.7390,056 2144 [0,036/3,0000 100 [10.616 0,051] 1624 (0,030 3,000] 90 [ 9.554[0,046] 13160,0263,000
EC-H3 030-260R0.5H60 HI|-I 3 |26(0,5]|120|12.7390,056| 2144 |0,066/3,0000 100 [10.616 0,051| 1624 |0,055 3,000 90 | 9.554|0,046( 1316|0,047 3,000
EC-H3 030-310R0.2H60 HH4 3 /31(0,2| 114|12.1020,056/ 2037 |0,030,3,0000 95 [10.085 0,051| 1543|0,025 3,000| 85,5| 9.076/0,046{ 1250 |0,021) 3,000
EC-H3 030-310R0.5H60 HHi 3 | 31]0,5] 114[12.1040,056 2037 [0,0603,0000 95 [10.085 0,051] 1543[0,050] 3,000] 85,5[ 9.076[0,046 1250]0,043/3,000
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datenempfehlung

Hauptanwendungen
EC'H3 Mini-Torusfraser Z3 * ED % @
\
D1
|
SCHLICHTEN bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel p1l L3| ER V9 N» f, Vf. ap VC. N. f, Vf. a, Vc. N. f, Vf. ap
m/min| 1/min | mm/z [mm/min| mm | m/min | 1/min mm/z [mm/min| mm [ m/min| 1/min | mm/z | mm/min | mm

EC-H3 003-010R0.1H50 HHO,3| 1 |0,1] 37 |39.2780,012| 1414|0,018 37 [39.278 0,010| 1178 0,015| 34 |36.0930,009 920 [0,012
EC-H3 003-015R0.1H50 HI-|-IO,3 15(0,1] 37 |39.2780,012] 1414 (0,014 35 [37.155 0,010| 1115| 0,012 34 |36.0930,009 920 [0,010Q
EC-H3 003-024R0.1H50 HI+IO,3 2,410,1] 37 [39.2780,010 1131|0,010] 33 |35.032 0,008| 841 | 0,008] 30 |31.8470,007| 650 |0,006]
EC-H3 003-036R0.1H50 HI+IO,3 3,6/0,1] 37 |39.2780,010 1131]0,008 30 [31.847 0,008| 764 | 0,007| 28 |29.7240,007] 606 |0,006

EC-H3 004-012R0.1H50 HP|-IO,4 1,2[0,1]| 47 |37.4200,014{ 1617 (0,022 40 [31.847 0,012| 1146| 0,018 37 |29.4590,010, 901 |0,014
EC-H3 004-020R0.1H50 HI'|-IO,4 2 [0,1] 45 |35.8280,014] 1548 (0,019 40 [31.847 0,012 1146|0,016| 37 |29.4590,010f 901 |0,013
EC-H3 004-032R0.1H50 HI-|-IO,4 3,2[0,1] 43 |34.2360,012 1232]0,010, 36 [28.662 0,010| 860 | 0,008 34 |27.0700,009 690 |0,006
EC-H3 004-048R0.1H50 HI-|-IO,4 4,8|0,1| 42 |33.4390,012 1204 0,008 32 |25.478 0,010 764 (0,007 30 [23.8850,009 609 [0,006

EC-H3 005-015R0.1H50 Hf|-|0,5 1,5[0,1] 60 |38.217/0,016[ 1789 (0,024 50 [31.847 0,013| 1242|0,020| 40 |25.4780,011] 845 |0,016
EC-H3 005-025R0.1H50 HI'|-IO,5 25(0,1] 60 |38.2170,016 1789|0,019 50 [31.847 0,013] 1242|0,016] 40 |25.4780,011 845 |0,013
EC-H3 005-040R0.1H50 HI-|-IO,5 4 [0,1] 55 |35.0320,013 1387 (0,015 45 [28.662 0,011| 946 | 0,013| 35 |22.2930,009 625 [0,010
EC-H3 005-050R0.1H50 HI-|-IO,5 5 [01] 50 |31.8470,013] 1261|0,012] 40 [25.47§ 0,011| 841 | 0,010/ 30 |19.1080,009] 536 |0,008

EC-H3 006-018R0.1H50 HI+IO,6 1,8/ 0,1] 70 [37.1550,017] 1873[0,028 60 |31.847 0,014 | 1338|0,023| 55 |29.1930,012 1042 0,018
EC-H3 006-030R0.1H50 HI+IO,6 3|01 70 [37.1550,017] 1873(0,022| 60 |31.847 0,014 | 1338|0,018| 55 |29.1930,012 1042 |0,015
EC-H3 006-045R0.1H50 HI+IO,6 45|0,1] 64 [33.9700,016 1590|0,015 54 |28.662 0,013| 1118 0,013] 50 [26.5390,011] 880 |0,010]
EC-H3 006-060R0.1H50 HI'|-IO,6 6 [0,1] 58 |30.7860,014 1330(0,012] 48 [25.47§ 0,012| 917 | 0,010| 45 |23.8850,0100 731 |0,008

EC-H3 008-024R0.1H50 HI'|-IO.8 2,4[(0,1] 90 |35.8280,019 2064|0,031] 80 [31.847 0,016] 1529|0,026| 75 |29.8570,014 1218 |0,021
EC-H3 008-040R0.1H50 HI-|-IO,8 4 10,1] 90 |35.8280,019 2064 |0,025 80 [31.847 0,016| 1529|0,021| 75 |29.857 0,014 1218 [0,017
EC-H3 008-065R0.1H50 HI-|-IO,8 6,5/0,1| 82 |32.6430,019 1880(0,015 72 [28.662 0,016| 1376|0,012| 67 |26.6720,014] 1088 |0,010
EC-H3 008-080R0.1H50 HI'|-IO,8 8 |0,1] 75 [29.857/0,017] 1505(0,014 64 |25.478 0,014| 1070| 0,012| 59 |23.4870,012] 838 0,010

EC-H3 010-030R0.2H50 HI{-I 1 0,2]| 100|31.847/0,024{ 2293 (0,036 90 [28.662 0,020| 1720| 0,030{ 85 |27.0700,017| 1381 |0,024
EC-H3 010-050R0.2H50 HI-|-I 1 0,2] 100)31.847/0,024{ 2293 (0,029 90 [28.662 0,020| 1720 0,024 85 |27.0700,017] 1381 [0,019
EC-H3 010-080R0.2H50 H|+I 1 0,2] 90 |28.6620,024{ 2064 (0,023 80 [25.478 0,020| 1529 (0,019 75 |23.8850,017| 1218 [0,015

EC-H3 010-100R0.2H50 HI+Il 10]0,2| 90 [28.662 0,024 2064 (0,018 80 |25.478 0,020| 1529|0,015| 75 |23.8850,017| 1218 |0,012

oo (o w

EC-H3 012-035R0.2H50 H}|-Il,2 3,5/ 0,2| 120(31.847/0,029 2752|0,040| 110 |29.193 0,024| 2102 0,033| 100 |[26.5390,020 1624 |0,026]
EC-H3 012-060R0.2H50 HI'|-Il,2 6 |0,2| 110(29.193 0,029 2522 (0,036 100 |26.539 0,024 | 1911 | 0,030| 90 |23.8850,020 1462 |0,024
EC-H3 012-095R0.2H50 Hl+ll,2 9,5[0,2| 100|26.5390,029 2293|0,029 90 [23.885 0,024| 1720| 0,024| 80 |21.231/0,020 1299 |0,019
EC-H3 012-120R0.2H50 HI+Il,2 12]10,2| 95 [25.2120,029 2178 (0,020 85 |22.55§ 0,024 | 1624|0,017| 80 [21.231)0,020] 1299 |0,013

EC-H3 015-045R0.2H50 H|'|-Il,5 4,5|0,2| 120(25.4780,031] 2385|0,046| 110 |23.355 0,026| 1822 0,038| 100 |21.231/0,022] 1408 |0,030]
EC-H3 015-075R0.2H50 HI'|-Il,5 7,5/0,2| 110|23.3550,031] 2186|0,036] 100 [21.231 0,026 1656 | 0,030] 90 |19.1080,022] 1267 |0,024
EC-H3 015-120R0.2H50 HI-|-Il,5 12|0,2] 100|21.2310,031{ 1987 0,029 90 |19.108 0,026 | 1490 0,024| 85 [18.0470,022] 1196 0,019
EC-H3 015-150R0.2H50 HI-|-Il,5 15|0,2] 95 |20.1700,031f 1888|0,023 85 |18.047 0,026 | 1408 | 0,019] 75 [15.9240,022] 1056 |0,016

EC-H3 020-060R0.2H50 HP|-I 2] 6(0,2(120)19.1080,036 2064 |0,050, 110 |17.516 0,030| 1576 | 0,042| 100 [15.924/0,026{ 1218 |0,034
EC-H3 020-100R0.2H50 HP|-I 2 110|0,2( 120)19.108 0,036 2064 |0,045 110 |17.514 0,030 1576 | 0,038| 100 [15.924/0,026{ 1218 |0,030
EC-H3 020-160R0.2H50 H}|-I 2 [16(0,2] 100]15.9240,036] 1720(0,041] 90 [14.331f 0,030| 1290 0,034| 85 [13.5350,026| 1035 |0,027|
EC-H3 020-200R0.2H50 HI'|-I 2 [20[0,2]| 100]15.9240,036[ 1720(0,033 90 [14.331] 0,030| 1290 0,027| 85 |13.5350,026| 1035 |0,022

be”wg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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datenempfehlung
EC' H 3 Torusfraser Z3 Hauptanwendungen

ER

1\

D1
v =
SCHLICHTEN bis 45 HRC 45 - 58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pil L3| ER Ve N f, \% a, Ve N f, \% a, Ve N f, \ a,

m/min| 1/min_ | mm/z {mm/min| mm_| m/min | 1/min mm/z_[mm/min| mm__| m/min | 1/min_| mm/z | mm/min | mm

EC-H3 025-050R0.2H60 HH2,5| 5 | 0,2| 168 |21.401{0,044] 2825|0,056| 140 |17.834 0,040| 2140(0,047| 126 |16.0510,036( 1734 |0,040
EC-H3 025-070R0.2H60 HIH2,5| 7 | 0,2| 156 |19.873 0,039 2295|0,054] 130 [16.561f 0,035]| 1739 | 0,045| 117 [14.904 0,032 1408 |0,038
EC-H3 025-100R0.2H60 HIH2,5| 10| 0,2| 144[18.3440,036) 1998 0,048 120 |15.287 0,033| 1513 | 0,040| 108 |13.7580,030] 1226 [0,034
EC-H3 025-150R0.2H60 HIH2,5| 15| 0,2| 132|16.8150,039 1942|0,042( 110 [14.013 0,035) 1471 | 0,035| 99 [12.6110,032 1192 |0,030
EC-H3 025-200R0.2H60 HKH2,5| 20| 0,2| 126 {16.051{0,033) 1589 |0,030| 105 |13.374 0,030| 1204 | 0,025| 94,5|12.038 0,027 975 |0,021]
EC-H3 025-280R0.2H60 HiH2,5| 28 | 0,2| 120|15.287,0,028 1261)0,018 100 |12.739 0,025| 955 | 0,015 90 |11.4650,023 774 [0,013

EC-H3 030-060R0.2H60 HH 3
EC-H3 030-060R0.5H60 HiH 3

0,2| 168|17.834/ 0,055 2943|0,066[ 140 |14.862 0,050| 2229 0,055| 126 |13.3760,045/ 1806 |0,047
0,5| 168 |17.834/0,066{ 3531 0,096/ 140 [14.862 0,060 2675 | 0,080| 126 [13.3760,054 2167 |0,068
EC-H3 030-080R0.2H60 HH 3 0,2| 156|16.561/0,050| 2459)0,060] 130 13.80Q 0,045) 1863 | 0,050| 117 |12.4200,041] 1509 0,043
EC-H3 030-080R0.5H60 HiH 3 0,5| 156 |16.561{0,061] 3006 0,084 130 [13.800 0,055)| 2277 | 0,070| 117 |12.4200,050| 1844 10,060
EC-H3 030-110R0.2H60 HH 3 | 11| 0,2| 156 [16.561{0,047] 2323 0,048/ 130 |13.800 0,043| 1760| 0,040| 117 |12.4200,038 1425 0,034
EC-H3 030-110R0.5H60 HiH 3 | 11| 0,5| 156 |16.561]0,061] 3006 |0,072] 130 |13.800 0,055| 2277 | 0,060 117 |12.4200,050] 1844 0,051
EC-H3 030-160R0.2H60 HIH 3 | 16 [ 0,2| 156 [16.561{0,061] 3006 0,036/ 130 [13.800 0,055| 2277 | 0,030 117 |12.4200,050 1844 10,026
EC-H3 030-160R0.5H60 HIH 3 | 16 0,5| 156 |16.561]0,061] 3006 |0,066{ 130 |13.80Q 0,055| 2277 0,055| 117 |12.4200,050] 1844 0,047
EC-H3 030-210R0.2H60 HIH 3 | 21[0,2| 132[14.0130,061] 2543]0,036| 110 [11.677 0,055] 1927 | 0,030] 99 [10.5100,050 1561 |0,026
EC-H3 030-210R0.5H60 HiH 3 | 21 0,5| 132|14.0130,061] 25430,060] 110 |11.677 0,055| 1927 0,050 99 |10.5100,050] 1561 [0,043
EC-H3 030-260R0.2H60 HIH 3 [ 26 [ 0,2| 120[12.7390,044 1682]0,036| 100 [10.616 0,040| 1274 | 0,030] 90 | 9.554]0,036| 1032 |0,026
EC-H3 030-260R0.5H60 HIH 3 | 26 0,5| 120|12.739 0,050 1892|0,054{ 100 |10.616 0,045| 1433| 0,045 90 | 9.554|0,041] 1161 0,038
EC-H3 030-310R0.2H60 HiH 3 | 31| 0,2| 108 [11.4650,044] 1513|0,030| 90 | 9.554| 0,040| 1146[ 0,025 81 | 8.599|0,036 929 |0,021]
EC-H3 030-310R0.5H60 HIH 3 | 31| 0,5| 108|11.4650,050 1703]0,054 90 | 9.554| 0,045] 1290| 0,045 81 | 8.599|0,041] 1045 |0,038

h Prapiphigis Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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HighHard
C-Torusfraser Z4 |+ | |==|| e || ||| 1L || g
zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

1] bis 72 \ %
IC902+ \
J Tans E(kel;::l;ms HRC N

\
D1 —r D2
[ ) Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312
=l PM-Stahl
B HSS
L1
@-Bereich 4,07 8,0 mm Schaft @ 67 12 mm fir héchste Stabilitat
Katalognr. Bezeichnung D1 D2hé L2 L1 L3 2 ER z
mm mm mm mm mm mm mm

4783866 EC-H4 040-080R0.2H60 HH 4,0
4783867 EC-H4 040-080R0.5H60 HH 4,0
4783868 EC-H4 040-120R0.2H60 HH 4,0
4783869 EC-H4 040-120R0.5H60 HH 4,0
4783870 EC-H4 040-170R0.2H60 HH 4,0
4783871 EC-H4 040-170R0.5H60 HH 4,0
4783872 EC-H4 040-230R0.2H60 HH 4,0
4783873 EC-H4 040-230R0.5H60 HH 4,0
4783874 EC-H4 040-310R0.2H60 HH 4,0
4783875 EC-H4 040-310R0.5H60 HH 4,0
4783876 EC-H4 050-100R0.2H60 HH 50
4783877 EC-H4 050-100R0.5H60 HH 50
4783878 EC-H4 050-150R0.2H60 HH 5,0
4783879 EC-H4 050-150R0.5H60 HH 50
4783880 EC-H4 050-200R0.2H60 HH 5,0
4783881 EC-H4 050-200R0.5H60 HH 50
4783882 EC-H4 050-250R0.2H60 HH 5,0
4783883 EC-H4 050-250R0.5H60 HH 50
4783884 EC-H4 050-310R0.2H60 HH 5,0
4783885 EC-H4 050-310R0.5H60 HH 5,0
4783886 EC-H4 060-110R0.2H60 HH 6,0
4783887 EC-H4 060-110R0.5H60 HH 6,0
4783888 EC-H4 060-110R1.0H60 HH 6,0
4783889 EC-H4 060-160R0.2H60 HH 6,0
4783890 EC-H4 060-160R0.5H60 HH 6,0
4783891 EC-H4 060-160R1.0H60 HH 6,0
4783892 EC-H4 060-210R0.2H60 HH 6,0
4783893 EC-H4 060-210R0.5H60 HH 6,0
4783894 EC-H4 060-210R1.0H60 HH 6,0
4783895 EC-H4 060-260R0.2H60 HH 6,0
4783896 EC-H4 060-260R0.5H60 HH 6,0
4783897 EC-H4 060-260R1.0H60 HH 6,0
4783898 EC-H4 060-310R0.2H60 HH 6,0
4783899 EC-H4 060-310R0.5H60 HH 6,0
4783900 EC-H4 060-310R1.0H60 HH 6,0

60 8 0,05 0,2
60 8 0,05 0,5
60 12 0,05 0,2
60 12 0,05 0,5
60 17 0,05 0,2
60 17 0,05 0,5
60 23 0,05 0,2
60 23 0,05 0,5
60 31 0,05 0,2
60 31 0,05 0,5
60 10 0,05 0,2
60 10 0,05 0,5
60 15 0,05 0,2
60 15 0,05 0,5
60 20 0,05 0,2
60 20 0,05 0,5
60 25 0,05 0,2
60 25 0,05 0,5
60 31 0,05 0,2
60 31 0,05 0,5
60 11 0,05 0,2
60 11 0,05 0,5
60 11 0,05 1
60 16 0,05 0,2
60 16 0,05 0,5
60 16 0,05 1
60 21 0,05 0,2
60 21 0,05 0,5
60 21 0,05 1
60 26 0,05 0,2
60 26 0,05 0,5
60 26 0,05 1
60 31 0,05 0,2
60 31 0,05 0,5
60 31 0,05 1

Fortsetzung n2ch:

he”wg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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HighHard

SC-Torusfraser Z4 |4 | =e| | e || g4 || 4

zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

A - [ﬂ | |icoo2+| [TL12 \ %

—— s
T T Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312
= PM-Stahl
I HSS
L1
@-Bereich 4,07 8,0 mm Schaft @ 61 12 mm fur hdchste Stabilitat
Katalognr. .
g Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER Z

mm mm mm mm mm mm mm

4783901 EC-H4 060-360R0.2H60 HH 6,0
4783902 EC-H4 060-360R0.5H60 HH 6,0
4783903 EC-H4 060-360R1.0H60 HH 6,0
4783904 EC-H4 060-410R0.2H75 HH 6,0
4783905 EC-H4 060-410R0.5H75 HH 6,0
4783906 EC-H4 060-410R1.0H75 HH 6,0
4783907 EC-H4 080-160R0.2H60 HH 8,0
4783908 EC-H4 080-160R0.5H60 HH 8,0
4783909 EC-H4 080-160R1.0H60 HH 8,0
4783910 EC-H4 080-160R1.5H60 HH 8,0
4783911 EC-H4 080-210R0.2H60 HH 8,0
4783912 EC-H4 080-210R0.5H60 HH 8,0
4783913 EC-H4 080-210R1.0H60 HH 8,0
4783914 EC-H4 080-210R1.5H60 HH 8,0
4783915 EC-H4 080-280R0.2H60 HH 8,0
4783916 EC-H4 080-280R0.5H60 HH 8,0
4783917 EC-H4 080-280R1.0H60 HH 8,0
4783918 EC-H4 080-280R1.5H60 HH 8,0
4783919 EC-H4 080-330R0.2H75 HH 8,0
4783920 EC-H4 080-330R0.5H75 HH 8,0
4783921 EC-H4 080-330R1.0H75 HH 8,0
4783922 EC-H4 080-330R1.5H75 HH 8,0
4783923 EC-H4 080-410R0.2H75 HH 8,0
4783924 EC-H4 080-410R0.5H75 HH 8,0
4783925 EC-H4 080-410R1.0H75 HH 8,0
4783926 EC-H4 080-410R1.5H75 HH 8,0
4783927 EC-H4 080-510R0.2H100 HH 8,0
4783928 EC-H4 080-510R0.5H100 HH 8,0
4783929 EC-H4 080-510R1.0H100 HH 8,0
4783930 EC-H4 080-510R1.5H100 HH 8,0
4783931 EC-H4 080-610R0.2H100 HH 8,0
4783932 EC-H4 080-610R0.5H100 HH 8,0
4783933 EC-H4 080-610R1.0H100 HH 8,0
4783934 EC-H4 080-610R1.5H100 HH 8,0

he”wg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH

60 36 0,05 0,2
60 36 0,05 0,5
60 36 0,05 1
75 41 0,05 0,2
75 41 0,05 0,5
75 41 0,05 1
60 16 0,05 0,2
60 16 0,05 0,5
60 16 0,05 1
60 16 0,05 15
60 21 0,05 0,2
60 21 0,05 0,5
60 21 0,05 1
60 21 0,05 15
60 28 0,05 0,2
60 28 0,05 0,5
60 28 0,05 1
60 28 0,05 15
75 33 0,05 0,2
75 33 0,05 0,5
75 33 0,05 1
75 33 0,05 15
75 41 0,05 0,2
75 41 0,05 0,5
75 41 0,05 1
75 41 0,05 15
100 51 0,05 0,2
100 51 0,05 0,5
100 51 0,05 1
100 51 0,05 15
100 61 0,05 0,2
100 61 0,05 0,5
100 61 0,05 1
100 61 0,05 1,5
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HighHard

datenempfehlung
E C' H 4 Torusfraser Z3 Hauptanwendungen
ER
\
A
D1 —e
. =
N/ \/ ==
3D BEARBEITUNG bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pif3|ER| Yo | N | Fo | Ve ] @ | @ | Ve N | ) V| g | & | Ve N | V&g | a
m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mm/min [ mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm

EC-H4 040-080R0.2H60 HH
EC-H4 040-080R0.5H60 HH
EC-H4 040-120R0.2H60 HH
EC-H4 040-120R0.5H60 HH
EC-H4 040-170R0.2H60 HH
EC-H4 040-170R0.5H60 HH
EC-H4 040-230R0.2H60 HH
EC-H4 040-230R0.5H60 HH
EC-H4 040-310R0.2H60 HH
EC-H4 040-310R0.5H60 HH

8 [0,2| 192 | 15.287| 0,048| 2953 | 0,104| 1,380] 160 | 12.739| 0,042 2140 | 0,090( 1,200| 144 | 11.465| 0,038 1734 | 0,072 1,080
8| 05]| 192 | 15.287| 0,048 2953 | 0,201| 1,380| 160 | 12.739| 0,042 2140 | 0,175] 1,200| 144 | 11.465| 0,038 1734 | 0,140| 1,080
12| 0,2 192 | 15.287| 0,048 2953 | 0,092| 1,380| 160 | 12.739| 0,042 2140 | 0,080( 1,200| 144 | 11.465| 0,038| 1734 | 0,064/ 1,080
12| 0,5| 192 | 15.287| 0,048| 2953 | 0,173| 1,380| 160 | 12.739| 0,042| 2140 | 0,150 1,200| 144 | 11.465| 0,038| 1734 | 0,120| 1,080
17| 0,2| 192 ]15.287| 0,048 2953 | 0,092| 1,380| 160 | 12.739| 0,042 2140 | 0,080| 1,200| 144 | 11.465| 0,038| 1734 | 0,064/ 1,080
17| 0,5| 192 | 15.287| 0,048 2953 | 0,173] 1,380| 160 | 12.739| 0,042 2140 | 0,150 1,200| 144 | 11.465| 0,038| 1734 | 0,120| 1,080
23] 0,2| 192 | 15.287| 0,048| 2953 | 0,069| 1,380 160 | 12.739| 0,042| 2140 | 0,060| 1,200{ 144 | 11.465| 0,038 1734 | 0,048| 1,080
23| 0,5| 192 | 15.287| 0,048| 2953 | 0,115| 1,380( 160 | 12.739| 0,042| 2140 | 0,100| 1,200{ 144 | 11.465| 0,038 1734 | 0,080| 1,080
31| 0,2| 168 | 13.376| 0,048| 2584 | 0,058| 0,920 140 | 11.146| 0,042| 1873 | 0,050| 0,800| 126 | 10.032| 0,038 1517 | 0,040| 0,720
31|/ 0,5] 168 | 13.376| 0,048| 2584 | 0,115] 0,920| 140 | 11.146| 0,042| 1873 | 0,100| 0,800] 126 | 10.032 0,038| 1517 | 0,080 0,720

R R L I R R B B B

EC-H4 050-100R0.2H60 HH
EC-H4 050-100R0.5H60 HH
EC-H4 050-150R0.2H60 HH
EC-H4 050-150R0.5H60 HH
EC-H4 050-200R0.2H60 HH
EC-H4 050-200R0.5H60 HH
EC-H4 050-250R0.2H60 HH
EC-H4 050-250R0.5H60 HH
EC-H4 050-310R0.2H60 HH
EC-H4 050-310R0.5H60 HH

10| 0,2 192 ]12.229| 0,058| 2813 |0,115]1,725| 160 | 10.191] 0,050 2038 | 0,100{ 1,500| 144 | 9.172 | 0,045/ 1651 | 0,080| 1,350
10| 0,5| 192 ] 12.229| 0,058| 2813 | 0,230] 1,725| 160 | 10.191] 0,050 2038 | 0,200{ 1,500| 144 | 9.172 | 0,045/ 1651 | 0,160| 1,350
15| 0,2 192 | 12.229| 0,058| 2813 | 0,104| 1,725| 160 | 10.191| 0,050 2038 | 0,090( 1,500| 144 | 9.172 | 0,045| 1651 | 0,072 1,350
15| 0,5| 192 | 12.229| 0,058| 2813 | 0,201| 1,725| 160 | 10.191| 0,050 2038 | 0,175| 1,500| 144 | 9.172 | 0,045| 1651 | 0,140| 1,350
20| 0,2| 192 | 12.229| 0,058| 2813 | 0,104| 1,725| 160 | 10.191) 0,050| 2038 | 0,090| 1,500{ 144 | 9.172| 0,045| 1651 | 0,072| 1,350
0,5| 192 |12.229| 0,058| 2813 | 0,201 1,725| 160 | 10.191] 0,050| 2038 | 0,175| 1,500| 144 | 9.172 | 0,045] 1651 | 0,140| 1,350
25[ 0,2| 168 | 10.701| 0,058| 2461 | 0,081] 1,725 140 | 8.917 | 0,050| 1783 | 0,070| 1,500] 126 | 8.025 | 0,045| 1445 | 0,056 1,350
25/ 05| 168 | 10.701| 0,058| 2461 | 0,144| 1,725 140 | 8.917 | 0,050| 1783 | 0,125| 1,500] 126 | 8.025 | 0,045| 1445 | 0,100| 1,350
31] 0,2| 168 | 10.701| 0,058| 2461 | 0,069| 1,150 140 | 8.917 | 0,050| 1783 | 0,060( 1,000 126 | 8.025 | 0,045 1445 | 0,048| 0,900
31| 0,5| 168 | 10.701| 0,058| 2461 | 0,144| 1,150 140 | 8.917 | 0,050| 1783 | 0,125| 1,000 126 | 8.025 | 0,045 1445 | 0,100| 0,900

aoafafajaja|a oo
N
o

EC-H4 060-110R0.2H60 HH
EC-H4 060-110R0.5H60 HH
EC-H4 060-110R1.0H60 HH
EC-H4 060-160R0.2H60 HH
EC-H4 060-160R0.5H60 HH
EC-H4 060-160R1.0H60 HH
EC-H4 060-210R0.2H60 HH
EC-H4 060-210R0.5H60 HH
EC-H4 060-210R1.0H60 HH
EC-H4 060-260R0.2H60 HH
EC-H4 060-260R0.5H60 HH
EC-H4 060-260R1.0H60 HH
EC-H4 060-310R0.2H60 HH
EC-H4 060-310R0.5H60 HH
EC-H4 060-310R1.0H60 HH
EC-H4 060-360R0.2H60 HH
EC-H4 060-360R0.5H60 HH
EC-H4 060-360R1.0H60 HH
EC-H4 060-410R0.2H75 HH
EC-H4 060-410R0.5H75 HH
EC-H4 060-410R1.0H75 HH

11| 0,2| 192 ]10.191]| 0,069| 2813 | 0,115| 2,070| 160 | 8.493 | 0,060/ 2038 | 0,100{ 1,800| 144 | 7.643 | 0,054| 1651 | 0,080| 1,620
11/ 0,5| 192]10.191] 0,069| 2813 | 0,230] 2,070| 160 | 8.493 | 0,060/ 2038 | 0,200| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054| 1651 | 0,160| 1,620
11 1 | 192]10.191] 0,086 3516 | 0,230] 2,070| 160 | 8.493 | 0,075 2548 | 0,200{ 1,800| 144 | 7.643 | 0,068| 2064 | 0,160| 1,620
16| 0,2| 192 ]10.191]| 0,069| 2813 | 0,115] 2,070| 160 | 8.493 | 0,060/ 2038 | 0,100 1,800| 144 | 7.643 | 0,054| 1651 | 0,080| 1,620
16| 0,5( 192 ]10.191]| 0,069| 2813 | 0,230| 2,070/ 160 | 8.493 | 0,060/ 2038 | 0,200( 1,800| 144 | 7.643 | 0,054| 1651 | 0,160| 1,620
16/ 1 | 192 ]10.191]| 0,086 3516 | 0,230( 2,070| 160 | 8.493 | 0,075/ 2548 | 0,200( 1,800| 144 | 7.643 | 0,068| 2064 | 0,160| 1,620
21| 0,2| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,115| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,080 1,620
21/ 05| 192 | 10.191/ 0,069| 2813 | 0,230| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,200| 1,800| 144 | 7.643| 0,054 1651 | 0,160 1,620
21| 1 | 19210.191/0,086| 3516 | 0,230]| 2,070 160 | 8.493 | 0,075 2548 | 0,200| 1,800| 144 | 7.643 | 0,068| 2064 | 0,160 1,620
26(0,2| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,115| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,080 1,620
05| 192 |10.191] 0,069| 2813 | 0,230( 2,070] 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,200| 1,800 144 | 7.643 | 0,054| 1651 | 0,160| 1,620
26( 1 | 192 |10.191| 0,086| 3516 | 0,230| 2,070 160 | 8.493 | 0,075| 2548 | 0,200| 1,800| 144 | 7.643 | 0,068| 2064 | 0,160| 1,620
31] 0,2| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,092| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,080| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,064| 1,620
31 0,5| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,115| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,080| 1,620
31| 1 | 19210.191/0,086| 3516 | 0,115]| 2,070 160 | 8.493 | 0,075| 2548 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,068| 2064 | 0,080| 1,620
36[ 0,2| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,092]| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,080| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,064| 1,620
36[ 05| 192 | 10.191| 0,069| 2813 | 0,115| 2,070 160 | 8.493 | 0,060| 2038 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,054 1651 | 0,080 1,620
36[ 1 | 192 |10.191|0,086| 3516 | 0,115 2,070 160 | 8.493 | 0,075| 2548 | 0,100| 1,800| 144 | 7.643 | 0,068 2064 | 0,080| 1,620
41/ 0,2| 168 | 8.917 | 0,069| 2461 | 0,092 2,070 140 | 7.431 | 0,060| 1783 | 0,080| 1,800 126 | 6.688 | 0,054| 1445 | 0,064| 1,620
41/ 05| 168 | 8.917 | 0,069| 2461 | 0,115| 2,070 140 | 7.431 | 0,060| 1783 | 0,100| 1,800| 126 | 6.688 | 0,054 1445 | 0,080| 1,620
41| 1 | 168 | 8.917 | 0,086| 3076 | 0,115| 2,070 140 | 7.431 | 0,075| 2229 | 0,100| 1,800| 126 | 6.688 | 0,068 1806 | 0,080| 1,620
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HighHard

datenempfehlung
E C' H 4 Torusfraser Z4 Hauptanwendungen
ER
\
\
D1
VV — @
3D BEARBEITUNG bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pi 3| ErR| Ye | N | f | M p @ | & | Vo N | f | Vg | a | Vo N | f | Vil g | &
m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mm/min [ mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm

EC-H4 080-160R0.2H60 HH
EC-H4 080-160R0.5H60 HH
EC-H4 080-160R1.0H60 HH
EC-H4 080-160R1.5H60 HH
EC-H4 080-210R0.2H60 HH
EC-H4 080-210R0.5H60 HH
EC-H4 080-210R1.0H60 HH
EC-H4 080-210R1.5H60 HH
EC-H4 080-280R0.2H60 HH
EC-H4 080-280R0.5H60 HH
EC-H4 080-280R1.0H60 HH
EC-H4 080-280R1.5H60 HH
EC-H4 080-330R0.2H75 HH
EC-H4 080-330R0.5H75 HH
EC-H4 080-330R1.0H75 HH
EC-H4 080-330R1.5H75 HH
EC-H4 080-410R0.2H75 HH
EC-H4 080-410R0.5H75 HH
EC-H4 080-410R1.0H75 HH
EC-H4 080-410R1.5H75 HH
EC-H4 080-510R0.2H100 HH
EC-H4 080-510R0.5H100 HH
EC-H4 080-510R1.0H100 HH
EC-H4 080-510R1.5H100 HH
EC-H4 080-610R0.2H100 HH
EC-H4 080-610R0.5H100 HH
EC-H4 080-610R1.0H100 HH
EC-H4 080-610R1.5H100 HH

16| 0,2| 192 | 7.643]0,092| 2813 |0,115|2,760| 160 | 6.369 | 0,080/ 2038 | 0,100{ 2,400| 144 | 5.732 | 0,072| 1651 | 0,080 2,160
16| 05| 192 | 7.643 | 0,092| 2813 | 0,230| 2,760| 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,200/ 2,400| 144 | 5.732]0,072| 1651 | 0,160| 2,160
16| 1 | 192 ] 7.643]0,104| 3164 | 0,345| 2,760| 160 | 6.369 | 0,090/ 2293 | 0,300| 2,400| 144 | 5.732|0,081| 1857 | 0,240/ 2,160
16/ 1,5| 192 | 7.643] 0,109 3340 | 0,345| 2,760| 160 | 6.369 | 0,095 2420 | 0,300| 2,400| 144 | 5.732| 0,086/ 1961 | 0,240| 2,160
21/ 0,2| 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,115| 2,760 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,100| 2,400| 144 | 5.732] 0,072 1651 | 0,080| 2,160
21/ 05| 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,230| 2,760 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,200| 2,400| 144 | 5.732] 0,072 1651 | 0,160 2,160
21| 1 | 192 | 7.643|0,104| 3164 | 0,345| 2,760 160 | 6.369 | 0,090| 2293 | 0,300| 2,400| 144 | 5.732| 0,081| 1857 | 0,240| 2,160
21| 15| 192 | 7.643|0,109| 3340 | 0,345| 2,760| 160 | 6.369 | 0,095 2420 | 0,300| 2,400| 144 | 5.732 | 0,086| 1961 | 0,240 2,160
28/ 0,2| 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,115| 2,760 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,100| 2,400| 144 | 5.732]0,072| 1651 | 0,080| 2,160
28/ 05| 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,201] 2,760| 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,175| 2,400| 144 | 5.732]0,072| 1651 | 0,140| 2,160
28] 1 | 192 | 7.643|0,104| 3164 | 0,288] 2,760 160 | 6.369 | 0,090| 2293 | 0,250( 2,400| 144 | 5.732]0,081| 1857 | 0,200| 2,160
28| 15| 192 | 7.643|0,109| 3340 | 0,259| 2,760| 160 | 6.369 | 0,095| 2420 | 0,225| 2,400| 144 | 5.732] 0,086 1961 | 0,180| 2,160
33/ 0,2| 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,115| 2,760 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,100| 2,400| 144 | 5.732| 0,072 1651 | 0,080| 2,160
05| 192 | 7.643| 0,092 2813 | 0,201| 2,760| 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,175| 2,400 144 | 5.732 | 0,072| 1651 | 0,140| 2,160
33| 1 | 192 | 7.643|0,104| 3164 | 0,288| 2,760 160 | 6.369 | 0,090| 2293 | 0,250| 2,400| 144 | 5.732]0,081| 1857 | 0,200| 2,160
33| 15| 192 | 7.643 | 0,109| 3340 | 0,259| 2,760| 160 | 6.369 | 0,095| 2420 | 0,225| 2,400| 144 | 5.732] 0,086 1961 | 0,180| 2,160
41/ 0,2| 192 | 7.643|0,086| 2637 | 0,115]| 2,760 160 | 6.369 | 0,075 1911 | 0,100| 2,400| 144 | 5.732 ] 0,068| 1548 | 0,080| 2,160
41/ 05| 192 | 7.643|0,086| 2637 | 0,201] 2,760 160 | 6.369 | 0,075 1911 | 0,175| 2,400| 144 | 5.732] 0,068| 1548 | 0,140| 2,160
41| 1 | 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,288| 2,760 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,250| 2,400| 144 | 5.732] 0,072 1651 | 0,200| 2,160
411 15| 192 | 7.643|0,098| 2989 | 0,259| 2,760| 160 | 6.369 | 0,085| 2166 | 0,225| 2,400| 144 | 5.732| 0,077 1754 | 0,180| 2,160
51/ 0,2| 192 | 7.643 | 0,086| 2637 | 0,115| 1,840 160 | 6.369 | 0,075 1911 | 0,100| 1,600 144 | 5.732| 0,068| 1548 | 0,080| 1,440
51/ 05| 192 | 7.643 | 0,086| 2637 | 0,201] 1,840 160 | 6.369 | 0,075| 1911 | 0,175| 1,600| 144 | 5.732| 0,068| 1548 | 0,140| 1,440
51| 1 | 192 | 7.643|0,092| 2813 | 0,288| 1,840 160 | 6.369 | 0,080| 2038 | 0,250| 1,600| 144 | 5.732] 0,072 1651 | 0,200] 1,440
51[ 15| 192 | 7.643|0,098| 2989 | 0,259| 1,840 160 | 6.369 | 0,085| 2166 | 0,225| 1,600( 144 | 5.732| 0,077 1754 | 0,180 1,440
61| 0,2| 168 | 6.688 | 0,086] 2307 | 0,115| 1,840 140 | 5.573 | 0,075 1672 | 0,100| 1,600 126 | 5.016 | 0,068 1354 | 0,080 1,440
61| 05| 168 | 6.688 | 0,086] 2307 | 0,201] 1,840 140 | 5.573 | 0,075 1672 | 0,175| 1,600 126 | 5.016 | 0,068 1354 | 0,140| 1,440
61| 1 | 168 | 6.688 | 0,092 2461 | 0,288| 1,840 140 | 5.573 | 0,080/ 1783 | 0,250| 1,600 126 | 5.016 | 0,072| 1445 | 0,200| 1,440
61| 15| 168 | 6.688 | 0,098| 2615 | 0,259| 1,840 140 | 5.573 | 0,085| 1895 | 0,225| 1,600] 126 | 5.016 | 0,077| 1535 | 0,180| 1,440
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HighHard

datenempfehlung
E C' H 4 Torusfraser Z4 Hauptanwendungen
ER
\
A
D1 —e
I, 3\
\WAVAVARR
SCHLICHTEN STIRN bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pif3|ER| Yo | N | Fo | Ve ] @ | @ | Ve N | ) V| g | & | Ve N | V&g | a
m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mm/min [ mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm

EC-H4 040-080R0.2H60 HH
EC-H4 040-080R0.5H60 HH
EC-H4 040-120R0.2H60 HH
EC-H4 040-120R0.5H60 HH
EC-H4 040-170R0.2H60 HH
EC-H4 040-170R0.5H60 HH
EC-H4 040-230R0.2H60 HH
EC-H4 040-230R0.5H60 HH
EC-H4 040-310R0.2H60 HH
EC-H4 040-310R0.5H60 HH

8[0,2| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,104|2,300{ 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,090( 2,000, 81 | 6.449|0,038| 975 |0,072| 1,800
8 [05]| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,201| 2,300{ 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,175 2,000, 81 | 6.449|0,038| 975 |0,140| 1,800
12| 0,2| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,092]| 2,300/ 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,080( 2,000] 81 | 6.449|0,038| 975 | 0,064/ 1,800
12| 05| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,173 2,300/ 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,150( 2,000] 81 | 6.449|0,038| 975 |0,120| 1,800
17/ 0,2| 108 | 8.599 | 0,048 1661 | 0,092]| 2,300/ 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,080] 2,000] 81 | 6.449|0,038| 975 | 0,064/ 1,800
17|/ 05| 108 | 8.599 | 0,048 1661 |0,173[ 2,300/ 90 | 7.166|0,042| 1204 | 0,150{ 2,000] 81 | 6.449|0,038| 975 | 0,120 1,800
23[ 0,2| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,069 2,300 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,060 2,000{ 81 | 6.449|0,038| 975 |0,048| 1,800
23[ 05| 108 | 8.599 | 0,048| 1661 | 0,115| 2,300 90 | 7.166 | 0,042| 1204 | 0,100| 2,000{ 81 | 6.449]0,038| 975 |0,080| 1,800
31[0,2| 96 | 7.643|0,048| 1477 | 0,058 2,300[ 80 | 6.369 | 0,042| 1070 | 0,050| 2,000{ 72 | 5.732]0,038| 867 |0,040| 1,800
31/ 05| 96 | 7.643|0,048| 1477 |0,115| 2,300] 80 | 6.369 | 0,042| 1070 | 0,100| 2,000{ 72 | 5.732]0,038| 867 |0,080| 1,800

R R L I R R B B B

EC-H4 050-100R0.2H60 HH
EC-H4 050-100R0.5H60 HH
EC-H4 050-150R0.2H60 HH
EC-H4 050-150R0.5H60 HH
EC-H4 050-200R0.2H60 HH
EC-H4 050-200R0.5H60 HH
EC-H4 050-250R0.2H60 HH
EC-H4 050-250R0.5H60 HH
EC-H4 050-310R0.2H60 HH
EC-H4 050-310R0.5H60 HH

10/ 0,2| 108 | 6.879 0,058 1582 |0,115[ 2,875 90 | 5.732|0,050| 1146 | 0,100{ 2,500 81 | 5.159 0,045 929 |0,080| 2,250
10/ 05| 108 | 6.879| 0,058 1582 | 0,230( 2,875 90 | 5.732 0,050 1146 | 0,200{ 2,500 81 | 5.159 | 0,045/ 929 |0,160| 2,250
15/ 0,2| 108 | 6.879 | 0,058 1582 | 0,104 2,875/ 90 | 5.732 | 0,050 1146 | 0,090({ 2,500 81 | 5.159 | 0,045 929 |0,072| 2,250
15/ 0,5| 108 | 6.879 | 0,058 1582 | 0,201| 2,875/ 90 | 5.732| 0,050 1146 | 0,175[ 2,500, 81 | 5.159 | 0,045 929 |0,140| 2,250
20{ 0,2| 108 | 6.879 | 0,058| 1582 | 0,104| 2,875] 90 | 5.732| 0,050| 1146 | 0,090| 2,500{ 81 | 5.159 | 0,045 929 |0,072| 2,250
0,5/ 108 | 6.879 | 0,058 1582 | 0,201} 2,875 90 | 5.732|0,050| 1146 | 0,175/2,500] 81 | 5.159 | 0,045 929 |0,140| 2,250
25/ 0,2| 108 | 6.879|0,058| 1582 | 0,081] 2,875 90 | 5.732| 0,050| 1146 | 0,070 2,500{ 81 | 5.159 | 0,045| 929 | 0,056| 2,250
25/ 05| 108 | 6.879|0,058| 1582 | 0,144| 2,875 90 | 5.732|0,050| 1146 | 0,125| 2,500{ 81 | 5.159 | 0,045| 929 | 0,100| 2,250
31/ 0,2| 96 | 6.115|0,058| 1406 | 0,069 2,875] 80 | 5.096 | 0,050| 1019 | 0,060( 2,500 72 | 4.586 | 0,045 825 |0,048| 2,250
31/ 05| 96 | 6.115|0,058| 1406 | 0,144| 2,875 80 | 5.096 | 0,050| 1019 | 0,125| 2,500 72 | 4.586 | 0,045 825 | 0,100| 2,250

aoafafajaja|a oo
N
o

EC-H4 060-110R0.2H60 HH
EC-H4 060-110R0.5H60 HH
EC-H4 060-110R1.0H60 HH
EC-H4 060-160R0.2H60 HH
EC-H4 060-160R0.5H60 HH
EC-H4 060-160R1.0H60 HH
EC-H4 060-210R0.2H60 HH
EC-H4 060-210R0.5H60 HH
EC-H4 060-210R1.0H60 HH
EC-H4 060-260R0.2H60 HH
EC-H4 060-260R0.5H60 HH
EC-H4 060-260R1.0H60 HH
EC-H4 060-310R0.2H60 HH
EC-H4 060-310R0.5H60 HH
EC-H4 060-310R1.0H60 HH
EC-H4 060-360R0.2H60 HH
EC-H4 060-360R0.5H60 HH
EC-H4 060-360R1.0H60 HH
EC-H4 060-410R0.2H75 HH
EC-H4 060-410R0.5H75 HH
EC-H4 060-410R1.0H75 HH

11| 0,2| 108 | 5.732|0,069| 1582 | 0,115| 3,450 90 | 4.777 | 0,060 1146 | 0,100{ 3,000, 81 | 4.299 | 0,054| 929 |0,080| 2,700
11/ 05| 108 | 5.732]0,069| 1582 |0,230] 3,450 90 | 4.777 0,060 1146 | 0,200] 3,000] 81 | 4.299 | 0,054/ 929 |0,160| 2,700
11| 1 | 108 ] 5.732]0,086| 1978 | 0,230] 3,450, 90 | 4.777 0,075 1433 |0,200{ 3,000] 81 | 4.299|0,068| 1161 | 0,160| 2,700
16/ 0,2| 108 | 5.732|0,069| 1582 | 0,115] 3,450/ 90 | 4.777 | 0,060 1146 | 0,100{ 3,000] 81 | 4.299 | 0,054| 929 |0,080| 2,700
16/ 0,5| 108 | 5.732| 0,069| 1582 | 0,230( 3,450/ 90 | 4.777 | 0,060 1146 | 0,200( 3,000] 81 | 4.299 | 0,054| 929 |0,160| 2,700
16/ 1 | 108 | 5.732|0,086| 1978 | 0,230( 3,450/ 90 | 4.777 | 0,075 1433 | 0,200{ 3,000] 81 | 4.299 | 0,068| 1161 | 0,160| 2,700
21/ 0,2| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,115| 3,450] 90 | 4.777 | 0,060| 1146 | 0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,080| 2,700
21/ 05/ 108 | 5.732|0,069| 1582 | 0,230| 3,450| 90 | 4.777|0,060| 1146 | 0,200| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,160| 2,700
21| 1 | 108 5.732|0,086| 1978 | 0,230| 3,450| 90 | 4.777 0,075 1433 | 0,200( 3,000{ 81 | 4.299]0,068| 1161 | 0,160| 2,700
26[0,2| 108 | 5.732|0,069| 1582 | 0,115| 3,450 90 | 4.777 | 0,060| 1146 | 0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,080| 2,700
05| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,230| 3,450 90 | 4.777 [ 0,060| 1146 | 0,200/ 3,000] 81 | 4.299 | 0,054| 929 |0,160| 2,700
26) 1 | 108 | 5.732|0,086| 1978 | 0,230| 3,450[ 90 | 4.777 | 0,075| 1433 | 0,200| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,068| 1161 | 0,160| 2,700
31 0,2| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,092| 3,450| 90 | 4.777 | 0,060| 1146 | 0,080| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,064| 2,700
31{ 05| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,115| 3,450] 90 | 4.777 | 0,060| 1146 | 0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,080| 2,700
31| 1 | 108 5.732|0,086| 1978 | 0,115]|3,450| 90 | 4.777|0,075| 1433 |0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,068| 1161 | 0,080| 2,700
36[ 0,2| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,092]| 3,450| 90 | 4.777 | 0,060| 1146 | 0,080| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,064| 2,700
36/ 05| 108 | 5.732 | 0,069| 1582 | 0,115| 3,450[ 90 | 4.777|0,060| 1146 | 0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,054| 929 | 0,080| 2,700
36| 1 | 108 | 5.732|0,086| 1978 | 0,115| 3,450[ 90 | 4.777 | 0,075| 1433 | 0,100| 3,000{ 81 | 4.299 | 0,068| 1161 | 0,080| 2,700
41/ 0,2| 96 | 5.096 | 0,069| 1406 | 0,092| 3,450| 80 | 4.246 | 0,060| 1019 | 0,080| 3,000{ 72 | 3.822|0,054| 825 |0,064| 2,700
41/ 05| 96 | 5.096 | 0,069| 1406 | 0,115| 3,450| 80 | 4.246 | 0,060| 1019 | 0,100| 3,000{ 72 | 3.822|0,054| 825 | 0,080| 2,700
41| 1 | 96 | 5.096 |0,086] 1758 | 0,115| 3,450] 80 | 4.246 | 0,075| 1274 | 0,100| 3,000{ 72 | 3.822] 0,068 1032 | 0,080| 2,700
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datenempfehlung
EC'H4 Torusfraser Z4 Hauptanwendungen
ER
\
\
D1
VAVAVAR A @
SCHLICHTEN STIRN bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel piL3|ErR| Ye | N | f | M po@ | & | Vo N | f | Vg | a | Vo N | f | Vil oa | &
m/min | 1/min mm/z_| mn/min | mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mn/min | mm mm

EC-H4 080-160R0.2H60 HH
EC-H4 080-160R0.5H60 HH
EC-H4 080-160R1.0H60 HH
EC-H4 080-160R1.5H60 HH
EC-H4 080-210R0.2H60 HH
EC-H4 080-210R0.5H60 HH
EC-H4 080-210R1.0H60 HH
EC-H4 080-210R1.5H60 HH
EC-H4 080-280R0.2H60 HH
EC-H4 080-280R0.5H60 HH
EC-H4 080-280R1.0H60 HH
EC-H4 080-280R1.5H60 HH
EC-H4 080-330R0.2H75 HH
EC-H4 080-330R0.5H75 HH
EC-H4 080-330R1.0H75 HH
EC-H4 080-330R1.5H75 HH
EC-H4 080-410R0.2H75 HH
EC-H4 080-410R0.5H75 HH
EC-H4 080-410R1.0H75 HH
EC-H4 080-410R1.5H75 HH
EC-H4 080-510R0.2H100 HH
EC-H4 080-510R0.5H100 HH
EC-H4 080-510R1.0H100 HH
EC-H4 080-510R1.5H100 HH
EC-H4 080-610R0.2H100 HH
EC-H4 080-610R0.5H100 HH
EC-H4 080-610R1.0H100 HH
EC-H4 080-610R1.5H100 HH

16| 0,2| 108 | 4.299 | 0,092| 1582 | 0,115|4,600] 90 | 3.583 | 0,080 1146 | 0,100| 4,000] 81 | 3.225|0,072| 929 |0,080| 3,600
16| 05| 108 | 4.299]0,092| 1582 | 0,230 4,600] 90 | 3.583]0,080] 1146 | 0,200]4,000] 81 | 3.225]0,072] 929 |0,160| 3,600
16] 1 | 108 | 4.299 [ 0,104] 1780 [ 0,345/ 4,600] 90 | 3.583 0,090 1290 | 0,300] 4,000] 81 | 3.225]0,081] 1045 | 0,240] 3,600
16] 1,5] 108 | 4.299 [ 0,109] 1879 [ 0,345/ 4,600] 90 | 3.583[0,095| 1361 | 0,300 4,000] 81 | 3.225]0,086] 1103 | 0,240] 3,600
21| 0,2] 108 | 4.299 | 0,092| 1582 [ 0,115 4,600] 90 | 3.583]0,080] 1146 | 0,100] 4,000 81 | 3.225|0,072] 929 | 0,080 3,600
21| 0,5| 108 | 4.299 | 0,092 1582 | 0,230] 4,600] 90 | 3.583 0,080 1146 | 0,200 4,000 81 | 3.225 | 0,072 929 | 0,160 3,600
21| 1 | 108 | 4.299 | 0,204] 1780 | 0,345] 4,600] 90 | 3.583 | 0,090] 1290 | 0,300 4,000 81 | 3.225 | 0,081 1045 | 0,240 3,600
21| 15| 108 | 4.299 | 0,109] 1879 | 0,345]4,600] 90 | 3.583 | 0,095 1361 | 0,300] 4,000] 81 | 3.225 | 0,086 1103 | 0,240| 3,600
28] 02| 108 | 4.299 | 0,092 1582 | 0,115]4,600] 90 | 3.583 | 0,080 1146 | 0,100| 4,000] 81 | 3.225 | 0,072| 929 |0,080| 3,600
28] 0,5] 108 | 4.299]0,092] 1582 | 0,201 4,600] 90 | 3.583]0,080] 1146 | 0,175] 4,000 81 | 3.225|0,072] 929 |0,140] 3,600
28| 1 | 108 | 4.299]0,204] 1780 | 0,288] 4,600] 90 | 3.583]0,090] 1290 | 0,250] 4,000 81 | 3.225 | 0,081 1045 | 0,200] 3,600
28| 1,5| 108 | 4.299 | 0,209 1879 | 0,259] 4,600] 90 | 3.583 | 0,095] 1361 | 0,225| 4,000 81 | 3.225 | 0,086] 1103 | 0,180 3,600
33[ 0,2] 108 | 4.299 [ 0,092| 1582 | 0,115] 4,600] 90 | 3.583 | 0,080 1146 | 0,100] 4,000 81 | 3.225 | 0,072] 929 |0,080] 3,600
33| 0,5| 108 | 4.299 | 0,092| 1582 | 0,201 4,600] 90 | 3.583 | 0,080 1146 | 0,175| 4,000 81 | 3.225 | 0,072| 929 | 0,140 3,600
33| 1 | 108 | 4.299|0,204] 1780 | 0,288 4,600] 90 | 3.583]0,090] 1290 | 0,250] 4,000 81 | 3.225 | 0,081 1045 | 0,200] 3,600
33| 1,5| 108 | 4.299 | 0,209] 1879 | 0,259] 4,600] 90 | 3.583 | 0,095] 1361 | 0,225| 4,000 81 | 3.225 | 0,086] 1103 | 0,180 3,600
41| 0,2| 108 | 4.299 | 0,086 1483 | 0,115 4,600] 90 | 3.583 0,075 1075 | 0,100 4,000 81 | 3.225 | 0,068] 871 | 0,080 3,600
41] 05| 108 | 4.299 | 0,086 1483 | 0,201 4,600 90 | 3.583 | 0,075 1075 | 0,175 4,000] 81 | 3.225 | 0,068] 871 | 0,140| 3,600
41| 1 [ 108 | 4.299]0,092] 1582 | 0,288 4,600] 90 | 3.583]0,080] 1146 | 0,250] 4,000 81 | 3.225|0,072] 929 | 0,200 3,600
41[1,5] 108 | 4.299]0,098] 1681 |0,259] 4,600] 90 | 3.583]0,085] 1218 | 0,225] 4,000 81 | 3.225|0,077] 987 |0,180] 3,600
51| 0,2| 108 | 4.299 | 0,086] 1483 [ 0,115 4,600] 90 | 3.583]0,075] 1075 | 0,100 4,000 81 | 3.225| 0,068 871 | 0,080 3,600
51| 0,5| 108 | 4.299 | 0,086 1483 | 0,201 4,600] 90 | 3.583|0,075] 1075 | 0,175| 4,000 81 | 3.225 | 0,068] 871 |0,140] 3,600
51| 1 | 108 | 4.299 | 0,092| 1582 | 0,288] 4,600] 90 | 3.583 | 0,080 1146 | 0,250 4,000 81 | 3.225 | 0,072] 929 | 0,200 3,600
51| 1,5| 108 | 4.299 | 0,098| 1681 | 0,259 4,600 90 | 3.583 | 0,085 1218 | 0,225/ 4,000 81 | 3.225|0,077| 987 |0,180| 3,600
61/ 02| 96 | 3.822| 0,086 1318 | 0,115/ 4,600 80 | 3.185|0,075] 955 | 0,100 4,000] 72 | 2.866 | 0,068] 774 |0,080| 3,600
61/ 05| 96 | 3.822[0,086] 1318 | 0,201] 4,600] 80 | 3.185]0,075] 955 |0,175]4,000] 72 | 2.866 | 0,068] 774 |0,140] 3,600
61| 1 | 96 | 3.822]0,092 1406 | 0,288 4,600] 80 | 3.185]0,080] 1019 | 0,250] 4,000] 72 | 2.866 | 0,072] 825 | 0,200 3,600
61| 1,5| 96 | 3.822 0,098 1494 | 0,259] 4,600] 80 | 3.185 | 0,085] 1083 | 0,225| 4,000 72 | 2.866 | 0,077] 877 |0,180] 3,600

00| 00| 00| 00| 0Co|00|0o|00(0o(00(00(00(00|00|00[C0(00|00|C0|C0|00|00|00|0C0|C0o (00 (00|00
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HighHard

datenempfehlung
E C' H 4 Torusfraser Z4 Hauptanwendungen
ER
\
A
D1 —e
I, 3\
\VAVAVARR
SCHLICHTEN UMFANG bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel D1|L3| E Ve N f, \ 3 e Ve N f, Vi ap e Ve N f, Vi dp Qe
m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mm/min [ mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm

EC-H4 040-080R0.2H60 HH
EC-H4 040-080R0.5H60 HH
EC-H4 040-120R0.2H60 HH
EC-H4 040-120R0.5H60 HH
EC-H4 040-170R0.2H60 HH
EC-H4 040-170R0.5H60 HH
EC-H4 040-230R0.2H60 HH
EC-H4 040-230R0.5H60 HH
EC-H4 040-310R0.2H60 HH
EC-H4 040-310R0.5H60 HH

8[02| 90 | 7.166 | 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030[ 717 |3,500({ 0,080, 60 | 4.777|0,024| 459 | 2,800 0,056
8[05| 90 | 7.166 | 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030[ 717 |3,500({ 0,080, 60 | 4.777|0,024| 459 | 2,800 0,056
12| 0,2 90 | 7.166 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030[ 717 |3,500{ 0,080, 60 | 4.777|0,024| 459 | 2,800 0,056
12| 0,5 90 | 7.166 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030[ 717 |3,500{ 0,080, 60 | 4.777|0,024| 459 |2,800 0,056
17/ 0,2| 90 | 7.166 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030] 717 |3,500{0,080] 60 | 4.777]0,024| 459 |2,800| 0,056
17/ 05| 90 | 7.166 0,035 989 |4,000{0,092| 75 | 5.971|0,030] 717 |3,500{ 0,080, 60 | 4.777|0,024| 459 |2,800/0,056
23[0,2| 90 | 7.166 | 0,035] 989 |4,000|0,092| 75 | 5.971)|0,030{ 717 |3,500{0,080[ 60 | 4.777|0,024| 459 |2,800| 0,056
23/ 05| 90 | 7.166 | 0,035] 989 |4,000|0,092| 75 | 5.971)|0,030] 717 |3,500{0,080[ 60 | 4.777|0,024| 459 |2,800| 0,056
31{0,2| 72 | 5.732|0,029] 659 |4,000|0,092| 60 | 4.777 0,025 478 |2,500{0,080[ 48 | 3.822|0,020[ 306 |2,000| 0,056
31/ 05| 72 | 5.732|0,029] 659 |4,000]0,092| 60 | 4.777)0,025] 478 |2,500| 0,080 48 | 3.822]0,020| 306 | 2,000| 0,056

R R L I R R B B B

EC-H4 050-100R0.2H60 HH
EC-H4 050-100R0.5H60 HH
EC-H4 050-150R0.2H60 HH
EC-H4 050-150R0.5H60 HH
EC-H4 050-200R0.2H60 HH
EC-H4 050-200R0.5H60 HH
EC-H4 050-250R0.2H60 HH
EC-H4 050-250R0.5H60 HH
EC-H4 050-310R0.2H60 HH
EC-H4 050-310R0.5H60 HH

10/ 0,2 90 | 5.732]0,046] 1055 |5,000{0,115| 75 | 4.777 0,040 764 |4,500{0,100, 60 | 3.822|0,032| 489 |3,600/0,070
10/ 0,5 90 | 5.732]0,046] 1055 |5,000{0,115| 75 | 4.777|0,040[ 764 |4,500{0,100, 60 | 3.822|0,032| 489 |3,600(0,070
15/ 0,2 90 | 5.732| 0,046 1055 |5,000{ 0,115 75 | 4.777 | 0,040[ 764 |4,500({0,100, 60 | 3.822|0,032| 489 |3,600(0,070
15/ 0,5 90 | 5.732| 0,046 1055 | 5,000{ 0,115 75 | 4.777 | 0,040[ 764 |4,500({0,100, 60 | 3.822|0,032| 489 |3,600(0,070
20{ 0,2 90 | 5.7320,046| 1055 | 5,000| 0,115] 75 | 4.777 | 0,040| 764 |4,500|{0,100{ 60 | 3.822]0,032| 489 | 3,600| 0,070
05| 90 | 5.732|0,046| 1055 | 5,000/ 0,115 75 | 4.777 0,040 764 |4,500/0,100] 60 | 3.822|0,032] 489 |3,600|0,070
25[0,2| 90 | 5.732|0,046| 1055 | 5,000| 0,115 75 | 4.777|0,040| 764 |4,500|0,100{ 60 | 3.822]0,032| 489 | 3,600| 0,070
25/ 05| 90 | 5.732|0,046| 1055 | 5,000| 0,115 75 | 4.777|0,040| 764 |4,500]{0,100{ 60 | 3.822]0,032| 489 | 3,600| 0,070
31/ 02| 72 | 4.586 0,035 633 |5,000|0,115] 60 | 3.822|0,030] 459 |4,500({0,100{ 48 | 3.057]0,024] 294 | 3,600] 0,070
31/ 05| 72 | 4.586 0,035 633 |5,000| 0,115 60 | 3.822)0,030] 459 |4,500]{0,100{ 48 | 3.057]0,024] 294 | 3,600] 0,070

aoafafajaja|a oo
N
o

EC-H4 060-110R0.2H60 HH
EC-H4 060-110R0.5H60 HH
EC-H4 060-110R1.0H60 HH
EC-H4 060-160R0.2H60 HH
EC-H4 060-160R0.5H60 HH
EC-H4 060-160R1.0H60 HH
EC-H4 060-210R0.2H60 HH
EC-H4 060-210R0.5H60 HH
EC-H4 060-210R1.0H60 HH
EC-H4 060-260R0.2H60 HH
EC-H4 060-260R0.5H60 HH
EC-H4 060-260R1.0H60 HH
EC-H4 060-310R0.2H60 HH
EC-H4 060-310R0.5H60 HH
EC-H4 060-310R1.0H60 HH
EC-H4 060-360R0.2H60 HH
EC-H4 060-360R0.5H60 HH
EC-H4 060-360R1.0H60 HH
EC-H4 060-410R0.2H75 HH
EC-H4 060-410R0.5H75 HH
EC-H4 060-410R1.0H75 HH

11| 0,2 90 | 4.777]0,069| 1318 | 6,000{ 0,138 75 | 3.981|0,060[ 955 |5,500{0,120| 60 | 3.185|0,048| 611 |4,400/ 0,084
11/ 05| 90 | 4.777]0,069| 1318 |6,000{ 0,138 75 | 3.981|0,060[ 955 |5,500{0,120] 60 | 3.185|0,048| 611 |4,400/0,084
11/ 1 | 90 | 4.777]0,069| 1318 |6,000{ 0,138 75 | 3.981|0,060[ 955 |5,500{0,120] 60 | 3.185|0,048| 611 |4,400/0,084
16/ 0,2 90 | 4.777] 0,058 1099 | 6,000{ 0,138 75 | 3.981 | 0,050 796 |5,500({0,120] 60 | 3.185|0,040[ 510 4,400/ 0,084
16/ 0,5 90 | 4.777] 0,058 1099 | 6,000{ 0,138 75 | 3.981 | 0,050 796 |5,500({0,120] 60 | 3.185|0,040[ 510 4,400/ 0,084
16/ 1 | 90 | 4.777] 0,058 1099 | 6,000{ 0,138 75 | 3.981 | 0,050 796 |5,500({0,120| 60 | 3.185| 0,040/ 510 |4,400| 0,084
21/ 0,2| 90 | 4.777 | 0,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500{0,120[ 60 | 3.185)0,040[ 510 |4,400| 0,084
21/ 05| 90 | 4.7770,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500]{ 0,120/ 60 | 3.185]0,040| 510 |4,400| 0,084
21| 1 | 90 | 4.7770,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500]{ 0,120/ 60 | 3.185]0,040| 510 |4,400| 0,084
26(0,2| 90 | 4.777|0,058| 1099 | 6,000| 0,138 75 | 3.981 )| 0,050| 796 |5,500]{0,120{ 60 | 3.185)0,040| 510 |4,400( 0,084
05| 90 | 4.777 0,058 1099 | 6,000{0,138] 75 | 3.981 [ 0,050, 796 |5,500|0,120| 60 | 3.185 0,040 510 [4,400| 0,084
26( 1 | 90 | 4.777|0,058| 1099 | 6,000| 0,138 75 | 3.981 ) 0,050| 796 |5,500|{0,120[ 60 | 3.185)0,040| 510 |4,400( 0,084
31{0,2| 90 | 4.777|0,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500{0,120[ 60 | 3.185)0,040[ 510 |4,400| 0,084
31[ 05| 90 | 4.777|0,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500{0,120[ 60 | 3.185)0,040[ 510 |4,400| 0,084
31| 1 | 90 | 4.7770,058| 1099 | 6,000/ 0,138| 75 | 3.981|0,050| 796 |5,500]{ 0,120/ 60 | 3.185]0,040| 510 |4,400| 0,084
36/ 0,2| 90 | 4.777|0,046| 879 |6,000|0,138) 75 | 3.981)0,040| 637 |5,500{0,120/ 60 | 3.185]0,032| 408 |4,400( 0,084
36/ 05| 90 | 4.777|0,046| 879 |6,000|0,138) 75 | 3.981)0,040| 637 |5,500]{0,120[ 60 | 3.185]0,032| 408 |4,400( 0,084
36] 1 | 90 | 4.777|0,046| 879 |6,000|0,138) 75 | 3.981)0,040| 637 |5,500{0,120[ 60 | 3.185]0,032| 408 |4,400( 0,084
41/ 0,2| 72 | 3.822|0,046] 703 |6,000|0,104] 60 | 3.185)0,040] 510 |4,500{ 0,090 48 | 2.548]0,032| 326 | 3,600] 0,063
41/ 05| 72 | 3.822|0,046] 703 |6,000|0,104] 60 | 3.185)0,040| 510 |4,500{ 0,090 48 | 2.548]0,032| 326 | 3,600| 0,063
41| 1 | 72 | 3.822|0,046] 703 |6,000| 0,104] 60 | 3.185)0,040] 510 | 4,500 0,090| 48 | 2.548]0,032| 326 | 3,600| 0,063
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HighHard

datenempfehlung
E C' H 4 Torusfraser Z4 Hauptanwendungen
ER
\
\
D1
VAVAVAR A @
SCHLICHTEN UMFANG bis 45 HRC 45 -58 HRC 58 - 70 HRC
Artikel pilL3| E Ve N f, V¢ a, ER Ve N f, \ a ER Ve N f, V; a, EN
m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm__ | m/min | 1/min mm/z_| mm/min [ mm mm__| m/min | 1/min mm/z_| mm/min | mm mm

EC-H4 080-160R0.2H60 HH
EC-H4 080-160R0.5H60 HH
EC-H4 080-160R1.0H60 HH
EC-H4 080-160R1.5H60 HH
EC-H4 080-210R0.2H60 HH
EC-H4 080-210R0.5H60 HH
EC-H4 080-210R1.0H60 HH
EC-H4 080-210R1.5H60 HH
EC-H4 080-280R0.2H60 HH
EC-H4 080-280R0.5H60 HH
EC-H4 080-280R1.0H60 HH
EC-H4 080-280R1.5H60 HH
EC-H4 080-330R0.2H75 HH
EC-H4 080-330R0.5H75 HH
EC-H4 080-330R1.0H75 HH
EC-H4 080-330R1.5H75 HH
EC-H4 080-410R0.2H75 HH
EC-H4 080-410R0.5H75 HH
EC-H4 080-410R1.0H75 HH
EC-H4 080-410R1.5H75 HH
EC-H4 080-510R0.2H100 HH
EC-H4 080-510R0.5H100 HH
EC-H4 080-510R1.0H100 HH
EC-H4 080-510R1.5H100 HH
EC-H4 080-610R0.2H100 HH
EC-H4 080-610R0.5H100 HH
EC-H4 080-610R1.0H100 HH
EC-H4 080-610R1.5H100 HH

16/ 0,2 90 | 3.583|0,092| 1318 | 8,000{ 0,184 75 | 2.986 0,080 955 |7,500{0,160, 60 | 2.389 |0,064| 611 |6,000(0,112
16/ 05| 90 | 3.583|0,092| 1318 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986 | 0,080] 955 |7,500/0,160, 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000/ 0,112
16/ 1 | 90 | 3.583]0,092| 1318 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986|0,080[ 955 | 7,500/ 0,160, 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000(0,112
16/ 1,5 90 | 3.583]0,092| 1318 |8,000{0,184| 75 | 2.986|0,080[ 955 |7,500{0,160, 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000/0,112
21/ 0,2| 90 | 3.583|0,092| 1318 | 8,000| 0,184 75 | 2.986 | 0,080| 955 |7,500|0,160[ 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000]0,112
21/ 05| 90 | 3.5830,092| 1318 | 8,000| 0,184 75 | 2.986 | 0,080] 955 |7,500|0,160[ 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000]0,112
21| 1 | 90 | 3.583|0,092| 1318 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986 | 0,080 955 |7,500|0,160[ 60 | 2.389|0,064| 611 |6,000]0,112
21| 15| 90 | 3.583|0,092| 1318 |8,000{0,184| 75 | 2.986 | 0,080 955 |7,500]0,160| 60 | 2.389 | 0,064| 611 |6,000] 0,112
28/ 0,2| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,184| 75 | 2.986 | 0,070| 836 |7,500|{ 0,160/ 60 | 2.389]0,056| 535 |6,000] 0,112
28/ 05| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,184| 75 | 2.986|0,070| 836 | 7,500 0,160/ 60 | 2.389|0,056| 535 |6,000] 0,112
28| 1 | 90 | 3.583 /0,081 1154 | 8,000| 0,184 75 | 2.986|0,070| 836 |7,500{ 0,160/ 60 | 2.389|0,056] 535 |6,000]0,112
28/ 15| 90 | 3.583 /0,081 1154 | 8,000| 0,184| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160 60 | 2.389|0,056] 535 |6,000]0,112
33/ 0,2| 90 | 3.583 0,081 1154 | 8,000| 0,184 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160[ 60 | 2.389|0,056| 535 |6,000] 0,112
05| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000{0,184| 75 | 2.986 | 0,070, 836 |7,500|0,160| 60 | 2.389 |0,056| 535 |6,000|0,112
33| 1 | 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986 | 0,070| 836 |7,500| 0,160 60 | 2.389 | 0,056| 535 |6,000| 0,112
33| 15| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986 | 0,070| 836 |7,500| 0,160 60 | 2.389]0,056| 535 |6,000| 0,112
41/ 0,2| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000| 0,184| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160/ 60 | 2.389|0,056] 535 |6,000] 0,112
41/ 05| 90 | 3.583 /0,081 1154 | 8,000/ 0,184 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160 60 | 2.389|0,056] 535 |6,000]0,112
41| 1 | 90 | 3.583 0,081 1154 | 8,000| 0,184| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160 60 | 2.389|0,056| 535 |6,000]0,112
41{ 15| 90 | 3.583 0,081 1154 | 8,000/ 0,184| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,160 60 | 2.389|0,056| 535 |6,000]0,112
51{0,2| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,138| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500|0,120[ 60 | 2.389 | 0,056| 535 | 6,000( 0,084
51/ 05| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000/ 0,138| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500| 0,120/ 60 | 2.389 | 0,056| 535 | 6,000( 0,084
51| 1 | 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000| 0,138| 75 | 2.986 | 0,070| 836 | 7,500 0,120/ 60 | 2.389 | 0,056| 535 | 6,000( 0,084
51[ 15| 90 | 3.583|0,081| 1154 | 8,000| 0,138| 75 | 2.986 | 0,070| 836 |7,500|0,120[ 60 | 2.389 | 0,056| 535 | 6,000( 0,084
61/ 02| 72 | 2.866|0,069] 791 |8,000|0,092| 60 | 2.389 0,060 573 |6,500{0,080[ 48 | 1.911]0,048| 367 |5,200| 0,056
61/ 05| 72 | 2.866|0,069] 791 |8,000|0,092| 60 | 2.389 0,060 573 |6,500{0,080[ 48 | 1.911)0,048| 367 |5,200( 0,056
61| 1 | 72 | 2.866|0,069| 791 |8,000{0,092| 60 | 2.389 | 0,060 573 |6,500]0,080| 48 | 1.911|0,048| 367 |5,200| 0,056
61| 15| 72 | 2.866 | 0,069] 791 |8,000| 0,092| 60 | 2.389 | 0,060| 573 |6,500| 0,080| 48 | 1.911]0,048| 367 |5,200] 0,056

00 (00|00 |00 | 00|00 |00|00|0o|0o|Co|Co(00f00(00(00|00|00|00|C0|00|00|00|00|Co|00 (00|00
w
W
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HighHard

HSC Torusfraser Z5

A Hartbearbeitung bis 70 HRC

p>X

hervorragend geeignet fur trochoide Bearbeitungen

p>X

Schneidenlange > 2xD

p>X

adaptierte AITIN Beschichtung

verschiedene ER zur Auswabhl

p>

A @6,07 12,0 mm

A 36 Ausfihrungen Z5 [ ungleiche Teilung Ultrafeinstkorn-Substrat

vibrationsdampfende
Geometrie

verschiedene ER je @

Halsfreischliff

Member IMC Group
Q Stand: KW 04 / 2023
.==i.i- © ISCAR Germany GmbH INHALT
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HighHard
')
J bis 72 | |,cop2+ % I:f?]

HRC %

Eckenradius \ h

Einsetzbar z. B. bei: Stahl 1.2379, 1.2767, 1.2312

C-Torusfraser Z5
zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

PM-Stahl
HSS
@-Bereich 6,07 12,0 mm
Katalognr. Bezeichnung gr}] D§26 ;i ;i‘ n';i mFm Ei z
4783935 EC-H5 060R0.2H60 HH 6,0 6 15 60 0,2
4783936 EC-H5 060R0.5H60 HH 6,0 6 15 60 0,5
4783937 EC-H5 060R1.0H60 HH 6,0 6 15 60 1
4783938 EC-H5 080-240R0.5H75 HH 8,0 8 8 75 25 0,05 0,5
4783939 EC-H5 080-240R1.0H75 HH 8,0 8 8 75 25 0,05 1
4783940 EC-H5 080-240R1.5H75 HH 8,0 8 8 75 25 0,05 15
4783941 EC-H5 080-250R0.5H75 HH 8,0 8 19 75 24 0,05 0,5
4783942 EC-H5 080-250R1.0H75 HH 8,0 8 19 75 24 0,05 1
4783943 EC-H5 080-250R1.5H75 HH 8,0 8 19 75 24 0,05 15
4783944 EC-H5 080-410R0.5H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 0,5
4783945 EC-H5 080-410R1.0H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 1
4783946 EC-H5 080-410R1.5H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 15
4783947 EC-H5 100-310R0.5H75 HH 10,0 10 10 75 32 0,05 0,5
4783948 EC-H5 100-310R1.0H75 HH 10,0 10 10 75 32 0,05 1
4783949 EC-H5 100-310R1.5H75 HH 10,0 10 10 75 32 0,05 15
4783950 EC-H5 100-310R2.0H75 HH 10,0 10 10 75 32 0,05 2
4783951 EC-H5 100-320R0.5H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 0,5
4783952 EC-H5 100-320R1.0H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 1
4783953 EC-H5 100-320R1.5H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 15
4783954 EC-H5 100-320R2.0H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 2

4783955 EC-H5 100-510R0.5H100 HH 10,0 10 10 100 51 0,05 0,5
4783957 EC-H5 100-510R1.05100 HH 10,0 10 10 100 51 0,05 1
4783956 EC-H5 100-510R1.0H100 HH 10,0 10 10 100 51 0,05 15
4783958 EC-H5 100-510R2.0H100 HH 10,0 10 10 100 51 0,05 2

4783959 EC-H5 120-350R0.5H75 HH 12,0 12 12 75 35 0,05 0,5
4783960 EC-H5 120-350R1.0H75 HH 12,0 12 12 75 35 0,05 1
4783961 EC-H5 120-350R1.5H75 HH 12,0 12 12 75 35 0,05 15
4783962 EC-H5 120-350R2.0H75 HH 12,0 12 12 75 35 0,05 2
4783963 EC-H5 120-360R0.5H75 HH 12,0 12 26 75 36 0,05 0,5
4783964 EC-H5 120-360R1.0H75 HH 12,0 12 26 75 36 0,05 1
4783965 EC-H5 120-360R1.5H75 HH 12,0 12 26 75 36 0,05 15
4783966 EC-H5 120-360R2.0H75 HH 12,0 12 26 75 36 0,05 2

4783967 EC-H5 120-550R0.5H100 HH 12,0 12 12 100 55 0,05 0,5
4783968 EC-H5 120-550R1.0H100 HH 12,0 12 12 100 55 0,05 1
4783969 EC-H5 120-550R1.5H100 HH 12,0 12 12 100 55 0,05 15
4783970 EC-H5 120-550R2.0H100 HH 12,0 12 12 100 55 0,05 2

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o101 o1 O1 01 o1 o1 O o1 o1 o1 o1 O1|o1 o1 o101 0101 o1 o1 Oo1]o1 01 Ol

Member IMC Group
b aa Stand: KW 04 / 2023
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datenempfehlung
EC' H 5 Torusfraser Z5 Hauptanwendungen
 ER
1A
D1 '
f- = (D7
-— L2
W L3 h/
3D BEARBEITUNG bis 45 HRC 45-58 HRC 58 -70 HRC
Artikel D1|L3 sanu ER| Ve N f, Vi S Y Ve N f; Vi a a Ve N f, \ a, a.
n m/min 1/min mm/z | mm/min mm mm m/min 1/min mm/z | mm/min mm mm m/min 1/min mm/z | mm/min mm mm

lange
EC-H5 060R0.2H60 HH 6| x| 15 ]0,2]| 192]10.191/ 0,069 3516 | 0,104 | 2,070] 160 |8.493| 0,060/ 2548 | 0,090 | 1,800 | 144 | 7.643 | 0,054| 2064 | 0,072 1,620
EC-H5 060R0.5H60 HH 6| x| 15 |105]192]10.191/ 0,069 3516 | 0,144 |2,070] 160 |8.493| 0,060/ 2548 | 0,125| 1,800 | 144 | 7.643 | 0,054| 2064 | 0,100 1,620
EC-H5 060R1.0H60 HH 6| x| 15 | 1 ]192]10.191]0,069| 3516 | 0,230 | 2,070] 160 |8.493| 0,060 2548 | 0,200 | 1,800 | 144 | 7.643 | 0,054 2064 | 0,160 1,620

EC-H5 080-240R0.5H75 HH 25| 8 [05]| 192 | 7.643|0,081| 3076 | 0,230 |2,760| 160 |6.369| 0,070 2229 | 0,200 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063| 1806 | 0,160 | 2,160
EC-H5 080-240R1.0H75 HH 25| 8 1 | 192 | 7.643|0,081| 3076 | 0,288 |2,760| 160 |6.369| 0,070 2229 | 0,250 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063| 1806 | 0,200 2,160
8

8
8
EC-H5 080-240R1.5H75 HH 8 | 25 15| 192 | 7.643|0,081| 3076 | 0,345|2,760] 160 |6.369| 0,070| 2229 | 0,300 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063| 1806 | 0,240 | 2,160
8
8
8

EC-H5 080-250R0.5H75 HH 24| 19 |05] 192 | 7.643|0,081| 3076 | 0,230 [2,760| 160 |6.369|0,070] 2229 | 0,200 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063| 1806 | 0,160 2,160
EC-H5 080-250R1.0H75 HH 24| 19 | 1 | 192 7.643|0,081| 3076 | 0,288 [2,760] 160 |6.369|0,070] 2229 | 0,250 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063 1806 | 0,200 2,160
EC-H5 080-250R1.5H75 HH 24| 19 |15] 192 7.643|0,081| 3076 | 0,345[2,760| 160 |6.369|0,070] 2229 | 0,300 | 2,400 | 144 | 5.732 | 0,063| 1806 | 0,240 2,160
EC-H5 080-410R0.5H100 HH8 |41| 8 |0,5| 168 | 6.688 | 0,069| 2307 | 0,173 1,840, 140 |5.573/0,060| 1672 | 0,150 | 1,600 | 126 | 5.016 | 0,054| 1354 | 0,120 | 1,440
EC-H5 080-410R1.0H100 HH8 | 41| 8 1 | 168 | 6.688 | 0,069 2307 | 0,230 | 1,840, 140 |5.573|0,060| 1672 | 0,200 | 1,600 | 126 | 5.016 | 0,054 1354 | 0,160 | 1,440
EC-H5 080-410R1.5H100 HH8 |41| 8 |1,5| 168 | 6.688 | 0,069| 2307 | 0,259 |1,840] 140 |5.573|/0,060| 1672 | 0,225| 1,600 | 126 | 5.016 | 0,054| 1354 | 0,180 | 1,440

EC-H5 100-310R0.5H75 HH 10| 32| 10 | 0,5| 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,230 | 3,450, 160 |5.096| 0,080 2038 | 0,200 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,160 | 2,700
EC-H5 100-310R1.0H75HH 10|32 10 | 1 | 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,288 | 3,450, 160 |5.096/ 0,080 2038 | 0,250 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,200 | 2,700
EC-H5 100-310R1.5H75 HH 10| 32| 10 |1,5| 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,345|3,450, 160 |5.096|0,080| 2038 | 0,300 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,240 | 2,700
EC-H5 100-310R2.0H75HH 10|32 10 | 2 | 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,460 | 3,450, 160 |5.096/0,080[ 2038 | 0,400 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,320 | 2,700
EC-H5 100-320R0.5H75 HH 10| 31| 22 | 0,5| 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,230 | 3,450, 160 |5.096/0,080| 2038 | 0,200 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,160 | 2,700
EC-H5 100-320R1.0H75 HH 10|31 22 | 1 | 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,288 | 3,450, 160 |5.096/0,080| 2038 | 0,250 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,200 | 2,700
EC-H5 100-320R1.5H75 HH 10| 31| 22 | 15| 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,345 | 3,450, 160 |5.096/0,080| 2038 | 0,300 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,240 2,700
EC-H5 100-320R2.0H75 HH 10| 31| 22 | 2 | 192 | 6.115|0,092| 2813 | 0,460 | 3,450, 160 |5.096/0,080| 2038 | 0,400 | 3,000 | 144 | 4.586 | 0,072| 1651 | 0,320 | 2,700
EC-H5 100-510R0.5H100 HHI0| 51| 10 | 0,5]| 168 | 5.350 | 0,081| 2154 | 0,173 2,300, 140 |4.459|0,070[ 1561 | 0,150 | 2,000 | 126 | 4.013 | 0,063| 1264 | 0,120 | 1,800
EC-H5 100-510R1.05100 HH10| 51| 10 | 1 | 168 | 5.350|0,081| 2154 | 0,230 | 2,300] 140 |4.459|0,070| 1561 | 0,200 | 2,000 | 126 | 4.013 | 0,063| 1264 | 0,160 | 1,800
EC-H5 100-510R1.0H100 HHIO| 51| 10 |1,5| 168 | 5.350|0,081| 2154 | 0,259 | 2,300] 140 |4.459|0,070| 1561 | 0,225| 2,000 | 126 | 4.013 | 0,063| 1264 | 0,180 | 1,800
EC-H5 100-510R2.0H100 HHI0| 51| 10 | 2 | 168 | 5.350| 0,081| 2154 | 0,345]|2,300] 140 |4.459|0,070| 1561 | 0,300 | 2,000 | 126 | 4.013 | 0,063| 1264 | 0,240 | 1,800

EC-H5 120-350R0.5H75 HH 12|35| 12 | 0,5| 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,288 | 4,140 160 |4.246/0,090| 1911 | 0,250 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,200 | 3,240
EC-H5 120-350R1.0H75 HH 12|35 12 | 1 | 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,460 | 4,140| 160 |4.246/0,090| 1911 | 0,400 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,320 | 3,240
EC-H5 120-350R1.5H75 HH 12|35| 12 | 15| 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,518 | 4,140 160 |4.246/0,090| 1911 | 0,450 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,360 | 3,240
EC-H5 120-350R2.0H75 HH 12|35 12 | 2 | 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,460 | 4,140 160 |4.246/0,090| 1911 | 0,400 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,320 | 3,240
EC-H5 120-360R0.5H75 HH 12| 36| 26 | 0,5| 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,288 | 4,140 160 |4.246/0,090| 1911 | 0,250 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,200 | 3,240
EC-H5 120-360R1.0H75 HH 12|36 26 | 1 | 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,460 | 4,140 160 |4.246|/0,090| 1911 | 0,400 | 3,600 | 144 | 3.822 |0,081| 1548 | 0,320 | 3,240
EC-H5 120-360R1.5H75 HH 12|36| 26 |1,5| 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,518 | 4,140 160 |4.246|/0,090| 1911 | 0,450 | 3,600 | 144 | 3.822 |0,081| 1548 | 0,360 | 3,240
EC-H5 120-360R2.0H75 HH 12|36 26 | 2 | 192 | 5.096 | 0,104| 2637 | 0,460 | 4,140 160 |4.246|/0,090| 1911 | 0,400 | 3,600 | 144 | 3.822 | 0,081| 1548 | 0,320 | 3,240
EC-H5 120-550R0.5H100 HHI2| 55| 12 | 0,5| 168 | 4.459 (0,081 1795 | 0,173 2,760, 140 |3.715/0,070| 1300 | 0,150 | 2,400 | 126 | 3.344 | 0,063| 1053 | 0,120 | 2,160
EC-H5 120-550R1.0H100 HHL2|55| 12 | 1 | 168 | 4.459|0,081| 1795 | 0,230 | 2,760 140 |3.715/0,070| 1300 | 0,200 | 2,400 | 126 | 3.344 | 0,063| 1053 | 0,160 2,160
EC-H5 120-550R1.5H100 HHI2| 55| 12 | 1,5| 168 | 4.459 [ 0,081| 1795 | 0,259 | 2,760, 140 |3.715/0,070| 1300 | 0,225| 2,400 | 126 | 3.344 | 0,063| 1053 | 0,180 | 2,160
EC-H5 120-550R2.0H100 HHL2|55| 12 | 2 | 168 | 4.459 | 0,081| 1795 | 0,345|2,760] 140 |3.715/0,070| 1300 | 0,300 | 2,400 | 126 | 3.344 | 0,063| 1053 | 0,240 2,160

h Pt Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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C-Torustraser Z7 | gk || = |||l || @

zur Hartbearbeitung bis 72 HRC

-t _&b [;Iml il %\_ HSC
. dh || |4 | || I

L1
bis 72 | | |cq00+ jﬁ @E\
@-Bereich 6,07 12,0 mm HRC LJ

Katalognr. Bezeichnung 5:1 Dn2"r1116 rIT‘“i n'::] n';i mFm Ei Z
4783971 EC-H7 060-060R0.2H60 HH 6,0 6 6 60 0,2 7
4783972 EC-H7 060-060R0.5H60 HH 6,0 6 6 60 0,5 7
4783973 EC-H7 060-060R1.0H60 HH 6,0 6 6 60 1 7
4783974 EC-H7 060-060R1.5H60 HH 6,0 6 6 60 15 7
4783975 EC-H7 080-160R0.2H60 HH 8,0 8 8 60 16 0,05 0,2 7
4783976 EC-H7 080-160R0.5H60 HH 8,0 8 8 60 16 0,05 0,5 7
4783977 EC-H7 080-160R1.0H60 HH 8,0 8 8 60 16 0,05 1 7
4783978 EC-H7 080-160R1.5H60 HH 8,0 8 8 60 16 0,05 15 7
4783979 EC-H7 080-210R0.2H60 HH 8,0 8 8 60 21 0,05 0,2 7
4783980 EC-H7 080-210R0.5H60 HH 8,0 8 8 60 21 0,05 0,5 7
4783981 EC-H7 080-210R1.0H60 HH 8,0 8 8 60 21 0,05 1 7
4783982 EC-H7 080-210R1.5H60 HH 8,0 8 8 60 21 0,05 15 7
4783983 EC-H7 080-240R0.2H75 HH 8,0 8 8 75 24 0,05 0,2 7
4783984 EC-H7 080-240R0.5H75 HH 8,0 8 8 75 24 0,05 0,5 7
4783985 EC-H7 080-240R1.0H75 HH 8,0 8 8 75 24 0,05 1 7
4783986 EC-H7 080-240R1.5H75 HH 8,0 8 8 75 24 0,05 15 7
4783987 EC-H7 080-280R0.2H60 HH 8,0 8 8 60 28 0,05 0,2 7
4783988 EC-H7 080-280R0.5H60 HH 8,0 8 8 60 28 0,05 0,5 7
4783989 EC-H7 080-280R1.0H60 HH 8,0 8 8 60 28 0,05 1 7
4783990 EC-H7 080-280R1.5H60 HH 8,0 8 8 60 28 0,05 15 7
4783992 EC-H7 080-410R0.2H75 HH 8,0 8 8 75 41 0,05 0,5 7
4783994 EC-H7 080-410R0.5H75 HH 8,0 8 8 75 41 0,05 15 7
4783996 EC-H7 080-410R1.0H75 HH 8,0 8 8 75 41 0,05 0,5 7
4783998 EC-H7 080-410R1.5H75 HH 8,0 8 8 75 41 0,05 15 7
4783991 EC-H7 080-410R0.2H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 0,2 7
4783993 EC-H7 080-410R0.5H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 0,5 7
4783995 EC-H7 080-410R1.0H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 1 7
4783997 EC-H7 080-410R1.5H100 HH 8,0 8 8 100 41 0,05 15 7
4783999 EC-H7 080-610R0.2H100 HH 8,0 8 8 100 61 0,05 0,2 7
4784000 EC-H7 080-610R0.5H100 HH 8,0 8 8 100 61 0,05 0,5 7
4784001 EC-H7 080-610R1.0H100 HH 8,0 8 8 100 61 0,05 1 7
4784002 EC-H7 080-610R1.5H100 HH 8,0 8 8 100 61 0,05 15 7

Fortsetzung n2ch

be””cg”" Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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HighHard

C-Torusfraser Z7 || o | | 0L ||

zur Hartbearbeitung bis 72 HRC L _ J

) D2

ET 1

bis 72

HRC | | <% jﬁ @3

D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER

mm mm mm mm mm mm mm

@-Bereich 6,01 12,0 mm

N

Katalognr. Bezeichnung

4784007 EC-H7 100-1100R0.2H150 HH 10,0 10 10 150 110 0,05 0,2
4784008 EC-H7 100-1100R1.0H150 HH 10,0 10 10 150 110 0,05 1
4784009 EC-H7 100-1100R1.5H150 HH 10,0 10 10 150 110 0,05 15
4784010 EC-H7 100-1100R2.0H150 HH 10,0 10 10 150 110 0,05 2

4784011 EC-H7 100-210R0.2H75 HH 10,0 10 10 75 21 0,05 0,2
4784012 EC-H7 100-210R1.0H75 HH 10,0 10 10 75 21 0,05 1
4784013 EC-H7 100-210R1.5H75 HH 10,0 10 10 75 21 0,05 15
4784014 EC-H7 100-210R2.0H75 HH 10,0 10 10 75 21 0,05 2
4784015 EC-H7 100-310R0.2H75 HH 10,0 10 10 75 31 0,05 0,2
4784016 EC-H7 100-310R1.0H75 HH 10,0 10 10 75 31 0,05 1
4784017 EC-H7 100-310R1.5H75 HH 10,0 10 10 75 31 0,05 15
4784018 EC-H7 100-310R2.0H75 HH 10,0 10 10 75 31 0,05 2
4784019 EC-H7 100-410R0.2H100 HH 10,0 10 10 100 41 0,05 0,2
4784020 EC-H7 100-410R1.0H100 HH 10,0 10 10 100 41 0,05 1
4784021 EC-H7 100-410R1.5H100 HH 10,0 10 10 100 41 0,05 15
4784022 EC-H7 100-410R2.0H100 HH 10,0 10 10 100 41 0,05 2
4784023 EC-H7 100-550R0.2H100 HH 10,0 10 10 100 55 0,05 0,2
4784024 EC-H7 100-550R1.0H100 HH 10,0 10 10 100 55 0,05 1

4784025 EC-H7 100-550R1.5H100 HH 10,0 10 10 100 55 0,05 15
4784026 EC-H7 100-550R2.0H100 HH 10,0 10 10 100 55 0,05 2
4784027 EC-H7 100-620R0.2H100 HH 10,0 10 10 100 62 0,05 0,2
4784028 EC-H7 100-620R1.0H100 HH 10,0 10 10 100 62 0,05 1
4784029 EC-H7 100-620R1.5H100 HH 10,0 10 10 100 62 0,05 15
4784030 EC-H7 100-620R2.0H100 HH 10,0 10 10 100 62 0,05 2
4784003 EC-H7 100-L310R0.2H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 0,2

NNINN NN NN NNNNNNNNNNNNNN NN NN NN

4784004 EC-H7 100-L310R1.0H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 1
4784005 EC-H7 100-L310R1.5H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 15
4784006 EC-H7 100-L310R2.0H75 HH 10,0 10 22 75 31 0,05 2

Fortsetzung n2ch:

h Prapiphigis Stand: KW 04 / 2023
.--i.. © ISCAR Germany GmbH
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vs = 45° -

Zur Hartbearbeitung bis 72 HRC L | [ 7 i

- |dg|| & | [msc
- W ||

L1

HSC-Torusfraser Z7 s |[ =[] [0 ][

A ||| =
=
=

bis 72 . w
@-Bereich 6,01 12,0 mm HRC 902 @}
Katalognr. Bezeichnung D1 D2h6 L2 L1 L3 F ER z
mm mm mm mm mm mm mm
4784043 EC-H7 120-360R0.2H75 HH 12,0 12 12 75 36 0,05 0,2 7
4784044 EC-H7 120-360R1.0H75 HH 12,0 12 12 75 36 0,05 1 7
4784045 EC-H7 120-360R1.5H75 HH 12,0 12 12 75 36 0,05 15 7
4784031 EC-H7 120-360R2.0H75 HH 12,0 12 12 75 36 0,05 2 7
4784032 EC-H7 120-L360R0.2H75HH 12,0 12 26 75 36 0,05 0,2 7
4784033 EC-H7 120-L360R1.0H75HH 12,0 12 26 75 36 0,05 1 7
4784034 EC-H7 120-L360R1.5H75HH 12,0 12 26 75 36 0,05 15 7
4784046 EC-H7 120-L360R2.0H75HH 12,0 12 26 75 36 0,05 2 7
4784047 EC-H7 120-550R0.2H100HH 12,0 12 12 100 55 0,05 0,2 7
4784048 EC-H7 120-550R1.0H100HH 12,0 12 12 100 55 0,05 1 7
4784049 EC-H7 120-550R1.5H100HH 12,0 12 12 100 55 0,05 15 7
4784050 EC-H7 120-550R2.0H100HH 12,0 12 12 100 55 0,05 2 7
4784035 EC-H7 120-1010R0.2H150 HH 12,0 12 12 150 101 0,05 0,2 7
4784036 EC-H7 120-1010R1.0H150 HH 12,0 12 12 150 101 0,05 1 7
4784037 EC-H7 120-1010R1.5H150 HH 12,0 12 12 150 101 0,05 15 7
4784038 EC-H7 120-1010R2.0H150 HH 12,0 12 12 150 101 0,05 2 7
4784039 EC-H7 120-1510R0.2H200 HH 12,0 12 12 200 36 0,05 0,2 7
4784040 EC-H7 120-1510R1.0H200 HH 12,0 12 12 200 36 0,05 1 7
4784041 EC-H7 120-1510R1.5H200 HH 12,0 12 12 200 36 0,05 15 7
4784042 EC-H7 120-1510R2.0H200 HH 12,0 12 12 200 55 0,05 2 7
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HighHard

HSC Kugel-Schlichtfraser Z571 Z9

A Hartbearbeitung bis 70 HRC

A HPC / HSC Schlichten

A hervorragend sowohl bei 3 Achs-, als auch bei 5 Achsbearbeitungen

A @201 12,0 mm
A 9 Ausfiihrungen

bis zu 9 Schneiden Ultrafeinstkorn-Substrat

alle Schneiden auf Mitte

variable Spanwinkel / polierter Spanraum Halsfreischliff

Member IMC Group
Q Stand: KW 04 / 2023
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